DE
EN
ES
NL
RU
FR
CS

PL
PT

LORCH

Bedienungshandbuch Seite 2
Operation Manual Page 30
Manual de instrucciones Pagina 58
Bedieningshandboek Pagina 86

PykoBogcTteo nonb3osatensa ctp. 114

Manuel d‘utilisation Page 144
Navod k pouziti Strana 172
Manuale di istruzioni Pagina 200

Podrecznik uzytkownika Strona 228

Manual de utilizagéo Pagina 258

M-Pro BasicPlus
M-Pro ControlPro

909.1429.9-12



LORCH

Herausgeber

Dokumenten-Nummer
Ausgabe-Datum

Copyright

Technische Anderungen

LORCH Schweilstechnik GmbH

Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Telefon: +49 (0) 7191 / 503-0
Telefax: +49 (0) 7191 / 503-199

Internet: www.lorch.biz
E-Mail: info@lorch.biz

909.1429.9-12
01.10.2013
© 2009, LORCH Schweiltechnik GmbH

Diese Dokumentation einschlief3lich aller ihrer Teile

ist urheberrechtlich geschitzt. Jede Verwertung bzw.
Veranderung auflerhalb der engen Grenzen des
Urheberrechtsgesetzes ist ohne Zustimmung der LORCH
Schweifdtechnik GmbH unzulassig und strafbar.

Das gilt insbesondere fir Vervielfaltigungen,
Ubersetzungen, Mikroverfilmungen und die
Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen
Systemen.

Unsere Gerate werden standig weiterentwickelt, wir
behalten uns technische Anderungen vor.

10.13



Inhaltsverzeichnis
1 Gerateelemente.............. 4 16.2 Brennerpflege .................. 26
2 Zeichenerklarung ............ 5 17  Technische Daten........... 26
21 Bedeutung der Bildzeichen im Bedie- 18 Optionen und Zubehér. ... ... 28
nungshandbueh.....-..---------5 g4 BrennerSets................... 28
2.2 Bedeutung der Bildzeichen am Gerat . 5 182 Brennerhalter 29
3 Sicherheit .................. 5 19 ENtSOrQUNG -« v v 29
4 BestimmungsgemaRer .
Gebrauch. ... ..., 6 20 Service............ ... 29
5 Geriteschutz ............... ¢ 21 Konformitatserklarung ...... 29
6 Gerduschemission........... 7 22  Ersatzteilliste / spare parts list /
) Cnucokpgetanem........... 286
7 Umgebungsbedingung. . ... ... 7 221  Zeichnung / graph M-Pro BasicPlus /
8  UVV-Prifung................ 7 ControlPro. ... 286
. . 22.2 M-Pro 150 CuSi BasicPlus ....... 288
9  Elektromagnetische Vertraglich-_ 5, 5 \1.pro 150 cusi ControlPro. . . . . . . 290
keit(EMV) .................. ]
224 M-Pro170BasicPlus. ........... 292
10 Transport und Aufstellung. . . .. 8 225 M-Pro 200 CuSi ControlPro. . . . . .. 294
1" Kurzbedienungsanleitung . . . .. 9 226 M-Pro210BasicPlus............ 296
12 Vor der Inbetriebnahme . ..... 10 22.7 M-Pro 210 BasicPlus (C) ......... 298
121  Brenner anschlieRen............. 10 228 M-Pro210 ControlPro........... 300
12.2  Werkstiickleitung anschlieRen. . . . . . 10 229 M-Pro210 ControlPro () ........ 302
12.3  Netzspannung wahlen. . .......... 10 22.10 M-Pro 250 BasicPlus (c) ......... 304
12.4 Masseklemme befestigen . ........ 10 2211 M-Pro 250 Con.troIPro ©-nnne 306
12.5 Schweildrahtspule einlegen.. . . . . .. 11 2212 M-Pro 300 BasicPlus (C) ... ...... 308
12.6  Drahtelektrode einfadeln.......... 11 2213 M-Pro 300 ControlPro(c) ........ 310
12.7  Schutzgasflasche anschlieRen . . . . . 13 2214 wire feed unit VE 21 Typ 37 SF.... 312
12.8  UmrUsten der Drahtelektrode . .. ... 14 2215 wire feed unit VE 42 Typ 37 SF... . 313
13 Inbetriebnahme. ............ 16 23  Stromlaufplan / schematic/
131  Bedienfeld BasicPlus 16 CxeMaTUYeCKUM ........... 314
132  Bedienfeld ControlPro. ... .. ... ... 1g 231 M-Pro130 CuSiBasicPlus / Controlffro
13.3  Strom-/Spannungsanzeige .. .. .. .. 19 232 M-Pro170BasicPlus............ 316
13.4  Kennlinie anwahlen.............. 20 233  M-Pro 200 CuSi ControlPro . ... .. 318
13.5  Hauptparameter................. 21 234 M-Pro 210 BasicPlus / ControlPro .320
13.6  Nebenparameter................ 21 235 M-Pro 210 BasicPlus (c) / ControlPro (c)
13.7 Sonderfunktionen ............... 22 322
13.8  Einstellungen zuriicksetzen. . ... ... 22 23.6 M-Pro 250 BasicPlus (c)/ ControlPro
14 Meld 22 (©) oo 324
elaungen. ..........onenns 23.7 M-Pro 300 BasicPlus (c)/ ControlPro
15  Stoérungsbeseitigung ........ 24 ©) o 326
16 Pflege und Wartung ......... 26
16.1 RegelmaRige Uberpriifungen . ... .. 26
10.13 -3-



LORCH

Gerateelemente

1 Gerateelemente

Abb. 1:  Geréteelemente

1  Sicherungskette 8 Bedienfeld
2  \Verlastungspunkte 9 Hauptschalter
3 Netzkabel 10 Anschlussbuchse fiir Werkstckleitung
4  Netzspannungsumschalter (bei um- 11 Zentralbuchse
schaltbaren Geraten) Abgebildetes oder beschriebenes

5  Schutzgasschlauch Zubehor gehort teilweise nicht
6  Ablageflache zum Lieferumfang. Anderungen
7 Handgriff vorbehalten.

-4 - 10.13



Sicherheit LORCH
2  Zeichenerklarung
2.1 Bedeutung der Bildzeichen 2.2 Bedeutung der Bildzeichen

im Bedienungshandbuch

am Gerat

Gefahr fiir Leib und Leben!
Bei Nichtbeachtung der Gefah-

renhinweise konnen leichte oder

schwere Verletzungen bis hin zum
Tode die Folge sein.
3

Gefahr von Sachschaden!

Bei Nichtbeachtung der Gefah-
renhinweise kénnen Schaden an
Werkstucken, Werkzeugen und
Einrichtungen die Folge sein.
Allgemeiner Hinweis!

Bezeichnet nutzliche Informatio-
nen zu Produkt und Ausristung.

Sicherheit

©

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerat ist nur mdglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und die
Sicherheitshinweise  vollstéandig
lesen und die darin enthaltenen
Anweisungen strikt befolgen.

Lassen Sie sich vor dem ersten
Gebrauch praktisch einweisen.
Beachten Sie die Unfallverhi-
tungsvorschrift (UVV?).

Vor Schweillbeginn Ld&sungsmit-
tel, Entfettungsmittel und andere
brennbare Materialien aus dem
Arbeitsbereich entfernen. Nicht
bewegliche brennbare Materiali-
en abdecken. Schweilten Sie nur,
wenn die Umgebungsiluft keine ho-
hen Konzentrationen von Staub,
Sauredampfen, Gasen oder

A\

' Nur fiir Deutschland. Zu beziehen bei Carl
Heymanns-Verlag, Luxemburger Str. 449,
50939 Kélin.

Gefahr!

Benutzerinformation
nungshandbuch lesen.

Netzstecker ziehen!

AT

im Bedie-

Vor dem Offnen des Gehauses ist
der Netzstecker abzuziehen.

entziindlichen Substanzen enthalt.
Besondere Vorsicht ist geboten bei
Reparaturarbeiten an Rohrsyste-
men und Behaltern, die brennbare
Flussigkeiten oder Gase beinhal-
ten oder beinhaltet haben.

\ Berlhren Sie niemals Netzspan-
| nung fiihrende Teile innerhalb oder
auRerhalb des Gehauses.

Gerat nicht dem Regen aussetzen,
nicht abspritzen und nicht dampf-
strahlen.

Schweilten Sie nie ohne Schweil3-
schild. Warnen Sie Personen in
ihrer Umgebung vor den Lichtbo-
genstrahlen.

Geeignete Absaugvorrichtung fir
Gase und Schneiddampfe verwen-
den. Verwenden Sie ein Atemgerat,
falls die Gefahr besteht, Schweil3-
oder Schneiddampfe einzuatmen.

10.13
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Gerateschutz

Wird bei der Arbeit das Netzkabel
beschadigt oder durchtrennt, Ka-
bel nicht beriihren sondern sofort
den Netzstecker ziehen. Gerat
niemals mit beschadigtem Kabel
benutzen.

Platzieren Sie einen Feuerléscher
in ihrer Reichweite. Fihren Sie
nach Beendigung der Schweilar-
beiten eine Brandkontrolle durch
(siehe UVV"M).

Versuchen Sie niemals, den Druck-
minderer zu zerlegen. Defekten
Druckminderer ersetzen.

7

Transportieren und stellen Sie das
Gerat nur auf festen und ebenen
Untergrund. Der maximal zulassi-
ge Neigungswinkel fir Transport
und Aufstellung betragt 10°.

QA Service- und Reparaturarbeiten durfen
nur von einer geschulten Elektrofachkraft
durchgeflihrt werden.

QO Auf guten und direkten Kontakt der Werk-
stlickleitung in unmittelbarer Nahe der
Schweilstelle achten. Den Schweil3strom
nicht Gber Ketten, Kugellager, Stahlseile,
Schutzleiter etc. fliihren, da diese dabei
durchschmelzen kénnen.

Q Sichern Sie sich und das Gerat bei Arbei-
ten an hochgelegenen bzw. geneigten Ar-
beitsflachen.

U Das Gerat darf nur an ein ordnungsge-
maf geerdetes Stromnetz angeschlossen
werden. (Dreiphasen-Vier-Draht-System
mit geerdetem Neutralleiter oder Einpha-
sen-Drei-Draht-System mit geerdetem
Neutralleiter) Steckdose und Verlange-
rungskabel missen einen funktionsfahi-
gen Schutzleiter besitzen.

Q Schutzkleidung, Lederhandschuhe und
Lederschirze tragen.

QO Arbeitsplatz mit Vorhangen oder bewegli-
chen Wanden abschirmen.

U Tauen Sie keine eingefrorenen Rohre
oder Leitungen mit Hilfe eines Schweil3-
gerates auf.

U In geschlossenen Behaltern, unter beeng-
ten Einsatzbedingungen und bei erhéhter
elektrischer Gefahrdung durfen nur Gera-
te mit S-Zeichen verwendet werden.

U Schalten Sie das Gerat in Arbeitspausen
aus und schlieRen Sie das Flaschenven-
til.

O Sichern Sie die Gasflasche mit einer Si-
cherungskette gegen umfallen.

O Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie den Aufstellungsort
andern oder Arbeiten am Geréat vorneh-
men.

Bitte beachten Sie die fur Ihr Land gdltigen
Unfallverhiitungsvorschriften. Anderungen
vorbehalten.

4 Bestimmungsgemaler
Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum Schweil3en von
Stahl, Aluminium und Legierungen, sowie
zum Loten mit CuSi-Drahten, sowohl bei
gewerblichen als auch industriellen Einsatz-
bedingungen.

5 Gerateschutz

Das Geriét ist elektronisch vor Uberlastung
geschutzt. Verwenden Sie keine starkeren
Sicherungen als die angegebene Absiche-
rung auf dem Typenschild des Gerates.

SchlieRen Sie den Seitendeckel vor dem
Schweilen.

-6-
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

LORCH

6 Gerauschemission

Der Gerauschpegel des Gerats ist kleiner
als 70 dB(A), gemessen bei Normlast nach
EN 60974-1 im maximalen Arbeitspunkt.

7 Umgebungsbedingung

Temperaturbereich der Umgebungs-
luft:

im Betrieb: -10 °C ... +40 °C (+14 °F ... +104 °F)

bei Transport

und Lagerung: -25°C ... +55°C

(-13 °F ... +131 °F)
Relative Luftfeuchtigkeit:
bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

%’ Betrieb, Lagerung und Transport

darf nur innerhalb der angege-
benen Bereiche stattfinden! Die
Verwendung auf3erhalb dieser Be-
reiche gilt als nicht bestimmungs-
gemal. Fir hieraus entstandene
Schaden haftet der Hersteller
nicht.

Die Umgebungsluft muss frei von Staub,
Sauren, korrosiven Gasen oder weiteren
schadlichen Substanzen sein!

8 UVV-Priufung

Der Betreiber von gewerblich genutzten
Schweilanlagen ist dazu verpflichtet, ein-
satzbedingt regelmafRig eine Sicherheits-
Uberprufung der Anlagen nach EN 60974-4
durchfiihren zu lassen. Lorch empfiehlt eine
Pruffrist von 12 Monaten.

Auch nach Anderung oder Instandsetzung
der Anlage muss eine Sicherheitstberpri-
fung durchgefiihrt werden.

Unsachgemaf durchgefihr-
te UVV-Prifungen koénnen zur
Zerstorung der Anlage flhren.
Nahere Informationen Uber UVV-
Prifungen an Schweifl3anlagen er-
halten Sie bei autorisierten Lorch
Service-Stitzpunkten.

@

9 Elektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV)

Dieses Produkt entspricht den derzeit gelten-
den EMV-Normen. Beachten Sie folgendes:

U Das Gerat ist bestimmt zum SchweilRen
bei gewerblichen als auch industriellen
Einsatzbedingungen (CISPR 11 class A).
Bei Einsatz in anderen Umgebungen (z.
B. Wohngebieten) kénnen andere elektri-
sche Gerate gestort werden.

U Elektromagnetische Probleme bei der In-
betriebnahme kénnen entstehen in:

— Netzzuleitungen, Steuerleitungen, Sig-

nal- und Telekommunikationsleitungen
in der Nahe der Schweif3- bzw. Schneid-

einrichtung

— Fernseh- und Rundfunksender und
-empfanger

— Computer und anderen Steuereinrich-
tungen

— Schutzvorrichtungen in  gewerblichen

Einrichtungen (z. B. Alarmanlagen)
— Herzschrittmachern und Hérhilfen

— Einrichtungen zum Kalibrieren oder
Messen

— in Geraten mit zu geringer Storfestigkeit

Falls andere Einrichtungen in der Umge-
bung gestdrt werden, kdnnen zusatzliche
Abschirmungen notwendig werden.

U Die zu betrachtende Umgebung kann
sich bis Uber die Grundstlicksgrenze er-
strecken. Dies ist von der Bauart des Ge-
baudes und anderen dort stattfindenden
Tatigkeiten abhangig.

10.13
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Transport und Aufstellung

Betreiben Sie das Gerat nach den Angaben
und Anweisungen des Herstellers. Der Be-
treiber des Gerats ist fir die Installation und
den Betrieb des Gerats verantwortlich.

10 Transport und Aufstellung

Verletzungsgefahr durch Her-
abstiirzen und Umstiirzen des
Gerats.

Bei einem Transport mittels einer

mechanischen  Hebevorrichtung
(z. B. Kran, ...) durfen nur die hier
dargestellten  Verlastungspunkte

verwendet werden. Dazu geeigne-
te Lastaufnahmemittel verwenden.

Jeder Aufnahmepunkt darf nur se-
parat verlastet werden. Fiihren Sie
z. B. einen Spanngurt nicht durch
beide Handgriffe, diese wirden
zusammengezogen und konnten
brechen!

Heben Sie das Gerat nicht mittels
eines Gabelstaplers oder ahnli-
chem am Gehause an.

Nehmen Sie vor dem Transport die
Gasflasche vom Schweiligerat ab.

Transportieren und stellen Sie das
Gerat nur auf festen und ebenen
Untergrund. Der maximal zulassi-
ge Neigungswinkel fir Transport
und Aufstellung betragt 10°.

Treten elektromagnetische Stérungen auf,
ist der Betreiber (evtl. mit technischer Hilfe
des Herstellers) fur deren Beseitigung ver-
antwortlich.

Mindestens
1,22 m

Aufnahmepunkte der 4-Punkt Verlas-
tung fir M-Pro

10.13



Kurzbedienungsanleitung

LORCH

11 Kurzbedienungsanleitung

Eine ausflhrliche Beschreibung
finden Sie im Kapitel. ,Vor der In-
betriebnahme” Seite 10 und Kapi-
tel. ,Inbetriebnahme* Seite 14

2 Schutzgasflasche auf Anlage stellen und
mit Sicherungsketten 1 sichern.

2 Schraubkappe von Schutzgasflasche 14
entfernen und Gasflaschenventil 32 kurz
offnen (Ausblasen).

2 Druckminderer 13 an Schutzgasflasche
anschlieRen.

2 Schutzgasschlauch 5 von Anlage an
Druckminderer anschlieen und Ventil der
Schutzgasflasche 6ffnen.

> Netzstecker in Steckdose einstecken.

2 Werkstlickleitung an Anschlussbuchse 10
anschlieBen und Massezange an Werk-
stlick befestigen.

2 Drahtvorschubrollen 25 an Vorschubein-
heit gem. ausgewahltem Schweil3draht
einsetzen, Anpressdruck auf Stellung 2.

2 Brenner an Zentralbuchse 11 anschlie-
Ren und Stromdise gem. ausgewahltem
Schweiltdraht montieren.

2 Schweilldraht einlegen.

2 Brennertaster gedrickt halten und Haupt-
schalter 9 einschalten. Magnetventil wird
eingeschaltet!

2 An Druckminderer Gasmenge einstellen
(Faustformel: Drahtdurchmesser x 10 =
Gasmenge).

2 Drahteinlauftaster 29 gedrlickt halten bis
der Schweil3draht am Brennerhals ca. 20
mm zur Gasdise herausragt.

2 Am Kennlinien-Wahlschalter 65 die ge-
wilinschte Material-Draht-Gas-Kombinati-
on auswahlen.

2 Mit Taste Betriebsart 60 ,2-Takt“ auswah-
len.

2 Mit Stufenschalter 57 die Materialstarke
des zu verschweilRenden Materials ein-
stellen.

2 Brennertaster gedruckt halten = schwei-
Ren.

2 Brennertaster loslassen = Schweil3pro-
zess beendet.

10.13
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Vor der Inbetriebnahme

12 Vor der Inbetriebnahme

12.1 Brenner anschlieRen

2 Schlieen Sie den Zentralstecker 17 des
Brenners an der Zentralbuchse 11 an.

O Fir den 230 V Betrieb, kdnnen Sie eben-
falls den mitgelieferten Adapter CEE16
auf Schuko verwenden.

Im 230 V Betrieb sind die Leis-
tungswerte eingeschrankt, z. B.
ist der maximale Schweil}strom

auf ca. 2/3 des in den technischen

Daten angegebenen Wertes be-

12.4 Masseklemme befestigen

grenzt.

)
Ls(T)

Abb. 2:  Brenner anschlie3en

12.2 Werkstiickleitung
anschlieRen
< SchliefRen Sie die Werkstlckleitung 18 an

die Anschlussbuchse 10 an und sichern
Sie diese mit einer Rechtsdrehung.

14y

//7“::‘

Abb. 3:  Werkstiickleitung anschlie3en

12.3 Netzspannung wahlen

(Nur fur Gerate mit Netzspannungsumschal-
tung, siehe technische Daten)

2 Wahlen Sie mit dem Netzspannungsum-
schalter 4 die gewlinschte Spannungsver-
sorgung aus.

Abb. 4:

2 Befestigen Sie die Massezange der Werk-
stuckleitung in unmittelbarer Nahe der
Schweil3stelle, damit sich der Schweil3-
strom seinen Rickweg uUber Maschinen-
teile, Kugellager oder elektrische Schal-
tungen nicht selbst suchen kann.

2 Schlielen Sie die Masseklemme fest an
den Schweildtisch oder das Werkstlick

Richtig

Abb. 5:  Falsch

-10 -
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Vor der Inbetriebnahme

U Legen Sie die Masseklemme nicht auf
die Schweil’anlage bzw. Gasflasche, da
sonst der Schweil3strom Uber die Schutz-
leiterverbindungen gefuhrt wird und diese
zerstort.

12.5 SchweiBRdrahtspule einlegen

Verletzungsgefahr und Brandge-
fahr durch glilhenden SchweiR-
draht oder Teile!

Durch Drahtliberstande der
Schweiltdrahtspule kann es zu
Kurzschlissen mit der Seitenwand
oder Boden des Gerates kommen.

Achten Sie beim Einlegen der
Schweilddrahtspule darauf, dass
diese korrekt aufgewickelt ist und
keine Drahtliberstédnde vorhanden
sind.

Stellen Sie die Drahtbremse so ein,
dass beim Loslassen der Brenner-
taste die Schweifddrahtspule nicht
nachlauft.

2 Offnen Sie das Seitenteil und drehen Sie
die Haltemutter 20 vom Drahtablaufdorn
22 ab.

2 Stecken Sie die Schweilldrahtspule auf
den Drahtablaufdorn und achten Sie da-
rauf, dass der Mitnehmerdorn 23 einras-
tet.

2 Verwenden Sie fir kleine Schweil-
drahtspulen einen Adapter (Bestellnum-
mer 620.9650.0).

2 Stellen Sie die Drahtbremse 21 so ein,
dass beim Loslassen der Brennertaste
die Schweilddrahtspule gerade nicht mehr
nachlauft.

Abb. 6:  Drahtablaufdorn

12.6 Drahtelektrode einfadeln

2 Schrauben Sie die Stromdiise des Bren-
ners heraus.

2 Offnen Sie das Seitenteil.

> Der Durchmesser der Drahtelektrode
muss mit der von vorn lesbaren Einpra-
gung auf den Drahtvorschubrollen 25
Ubereinstimmen.

2 Klappen Sie die Kipphebel 27 zur Seite
und fadeln Sie die Drahtelektrode durch
die Einlaufdiise 26 und die Zentralbuchse
1.

26 27 28 11

g TS
/ Y

| d@lo/]/ -

/ﬁh\ \\

o~/

Abb. 7:  2-Rollen-Vorschub éffnen

10.13
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Vor der Inbetriebnahme

Abb. 8:  4-Rollen-Vorschub 6ffnen

2 Klappen Sie die Schwenkarme 28 zurlick
und arretieren Sie mit den Kipphebeln 27.

11

Abb. 9:  2-Rollen-Vorschub schlie3en

.28 28 27 11

Abb. 11:

2 Drlicken Sie den Drahteinlauftaster 29.

2 Stellen Sie den Anpressdruck mit den Re-
gulierschrauben 27 so ein, dass die Draht-
vorschubrollen 25 beim Festhalten der
Schweilldrahtspule gerade noch durch-
drehen. Der Draht darf nicht geklemmt
oder verformt werden.

Drahteinlauftaster

falsche Draht-
vorschubrolle

richtig Anpressdruck

zu hoch

Abb. 10: 4-Rollen-Vorschub schlie3en

2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter
9 ein.

Abb. 12: Drahtvorschubrollen

Hinweis flr Vorschubeinheit mit 4 Rollen:

2 Stellen Sie den Anpressdruck der Draht-
vorschubrollen 25 auf der Seite der Ein-
laufdlise 26 geringer als auf der Seite der
Zentralbuchse 11 ein, um die Drahtelek-
trode innerhalb der Vorschubeinheit auf
Zug zu halten.

2 Den Drahteinlauftaster 29 solange dri-

cken, bis der Draht am Brennerhals ca.
20 mm herausragt.

2 Schrauben Sie die zur Drahtdicke pas-
sende Stromdise in den Brenner und

-12-
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Vor der Inbetriebnahme

schneiden Sie das Uberstehende Drah-
tende ab.

12.7 Schutzgasflasche
anschliefen

2 Stellen Sie die Schutzgasflasche 14 auf
die Abstellplatte und sichern Sie diese mit
den beiden Sicherungsketten 1.

2 Offnen Sie mehrmals kurz das Gasfla-
schenventil 32, um eventuell vorhandene
Schmutzpartikel herauszublasen.

2 SchlieRen Sie den Druckminderer 13 an
die Schutzgasflasche 14 an.

< Schrauben Sie den Schutzgasschlauch 5
am Druckminderer 13 an.

2 Offnen Sie das Ventil 32 der Schutzgas-
flasche 14.

2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter
9 aus.

2 Dricken Sie die Brennertaste und halten
Sie diese gedruickt.

2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter
9 ein.

v' Das Magnetventil der Anlage wird fiir 10
Sekunden eingeschaltet.

2 Stellen Sie die Gasmenge an der Einstell-
schraube 35 des Druckminderers 13 ein.
Die Gasmenge wird am Durchflussmes-
ser 34 angezeigt.

Faustformel:
Gasmenge = Drahtdurchmesser x 10 I/min.

4 Der Flascheninhalt wird am Inhaltsmano-
meter 33 angezeigt.

Abb. 13: Schutzgasflasche anschlie3en

10.13
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Vor der Inbetriebnahme

12.8 Umriisten der Drahtelektrode

2 Wechseln Sie die Drahtvorschubrollen.
Wahlen Sie hierfur die geeigneten Rollen

aus.
S|

©
Iin

i

Abb. 14: Drahtvorschubrollen

A Vorschubrolle Stahl

B  Vorschubrolle Aluminium

C Vorschubrolle Randel (fur Fllldraht)

A = Aluminium
R = Réandel
ohne Kennz. = Stahl

Draht-@ in mm /10

Abb. 15: Kennzeichnung Drahtvorschubrollen

< Tauschen Sie den Stahlbrenner gegen ei-
nen entsprechenden Brenner, oder wech-
seln Sie die Drahtflihrungsspirale aus.

Drahtfiihrungsspirale: Stahl-

oder Fiilldraht)

2 Entfernen Sie die vorhandene Drahtfih-
rungsspirale oder Kunststoffseele und
fuhren Sie die neue Drahtfihrungsspirale
ein. (Beachten Sie die Bedienungsanlei-
tung des Brenners)

2 Setzen Sie das Fuhrungsrohr 43 im Zent-
ralaschluss ein.

(fiir

Kunststoffseele: (fiir Aluminium-,
Edelstahl- oder CuSi-Draht)

2 Entfernen Sie die vorhandene Drahtfiih-
rungsspirale oder Kunststoffseele und
fuhren Sie die neue Kunststoffseele ein.
(Beachten Sie die Bedienungsanleitung
des Brenners)

2 Entfernen Sie das Fuhrungsrohr 43 im
Zentralaschluss.

2 Kirzen Sie die Uberstehende Kunst-
stoffseele so, dass sie ganz dicht an die
Drahtvorschubrolle reicht und schieben
Sie das entsprechend gekurzte Stutzrohr
zur Stabilisierung Uber die Uberstehende
Kunststoffseele.

Alle:

2 Ziehen Sie den Brenner fest und fadeln
Sie die Drahtelektrode ein.

@ Die Bestellnummern der Aus-

tauschteile sind vom eingesetzten
Brennertyp und Drahtdurchmesser
abhangig und aus den Brennerer-
satzteillisten ersichtlich.

-14 -
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Abb. 16: Drahtfiihrung

7

17
25
38

39
40
41
42

43
44

Zentralbuchse
Zentralstecker (Brenner)
Drahtvorschubrolle

Haltenippel (=Klemmteil) der Kunst-
stoffseelen flir 4.0 mm und 4,7 mm
AuRendurchmesser

O-Ring
Uberwurfmutter
Kunststoffseele

Stitzrohr fir Kunststoffseelen mit 4
mm AuRendurchmesser. Bei 4,7 mm

AuRendurchmesser entfallt das Rohr.

Fihrungsrohr
Drahtfiihrungsspirale

10.13
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Inbetriebnahme

13 Inbetriebnahme

13.1 Bedienfeld BasicPlus

53 45 47

9
S

Basic Plus

61

49 50 5152

Abb. 17: Bedienfeld BasicPlus

45 Symbol Drahtvorschub

49

leuchtet wenn in der 7-Segment An-
zeige 47 der Drahtvorschub in m/min

oder als Korrekturwert in %. angezeigt

wird.

47
Materialstarke
je nach Modus wird der Drahtvor-

7-Segment Anzeige Drahtvorschub/

51

schub, Materialstarke, Schweil3stufe

oder abwechselnd der Nebenparame-

ter-Code und -Wert angezeigt.

Symbol 4-Takt
leuchtet bei ausgewabhlter Betriebsart
4-Takt.

Symbol 2-Takt
leuchtet bei ausgewabhlter Betriebsart
2-Takt.

Symbol Punkten
leuchtet bei ausgewahlter Betriebsart
Punkten.

Symbol Intervall
leuchtet bei ausgewahlter Betriebsart
Intervall.

-16 -
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53

56

57

58

59

60

61

Symbol Materialstarke

leuchtet wenn in der 7-Segment An-
zeige 47 die Materialstarke in mm
angezeigt wird.

Hauptschalter
dient zum Ein- und Ausschalten des
Schweiligerats.

Stufenschalter Materialstarke/
Schweil3stufe

bei der Einstellung des Stufenschalters
wird fiir 2 Sekunden die Materialstarke
bzw. Schweilstufe in der 7-Segment
Anzeige 47 angezeigt.

Symbol 230 V

leuchtet bei gewéhlter Versorgungs-
spannung 230 V (bei Geraten mit Netz-
spannungsumschalter).

Symbol 400 V
leuchtet bei gewahlter Versorgungs-
spannung 400 V.

Taste Betriebsart
dient zur Auswahl der Betriebsarten
2-Takt, 4-Takt, Punkten und Intervall.

Drehknopf Drahtvorschub

dient zur Einstellung des Drahtvor-
schubs.

Bei Betatigung des Drehknopfes wird
der Drahtvorschub als Korrekturwert
in % in der 7-Segment Anzeige 47
dargestellt, nach dem Einstellen als
Geschwindigkeitswert in m/min.

10.13
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Inbetriebnahme

13.2 Bedienfeld ControlPro

Control Pro

45 46 47

A

_8_

(4]

49 50 5152 53 54

61 60 59 58 57 56
Abb. 18: Bedienfeld ControlPro
45 Symbol Drahtvorschub 49 Symbol 4-Takt
leuchtet wenn in der 7-Segment An- leuchtet bei ausgewahlter Betriebsart
zeige 47 der Drahtvorschub in m/min. 4-Takt.
angezeigt wird. 50 Symbol 2-Takt

46

47

Symbol Schweil3strom

leuchtet wenn in der 7-Segment An-
zeige 47 der Schweillstrom in Ampere
angezeigt wird.

7-Segment Anzeige SchweilRstrom/
Drahtvorschub

je nach Modus wird der Drahtvor-
schub, Schweifldstrom oder der Neben-
parameter-Wert angezeigt.

52

leuchtet bei ausgewahlter Betriebsart
2-Takt.

Symbol Punkten
leuchtet bei ausgewahlter Betriebsart
Punkten.

Symbol Intervall
leuchtet bei ausgewahlter Betriebsart
Intervall.

-18 -
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53

54

55

56

57

58

59

60

61

Symbol Materialstarke

leuchtet wenn in der 7-Segment An-
zeige 55 die Materialstarke in mm
angezeigt wird.

Symbol Schweifispannung

leuchtet wenn in der 7-Segment An-
zeige 55 die Schweillspannung in Volt
angezeigt wird.

7-Segment Anzeige Materialstarke/
Schweifspannung

je nach gewahlter Kennlinie (siehe
Kapitel Kennlinie anwahlen) oder Mo-
dus wird die Materialstarke, Schweif3-
spannung oder Nebenparameter-Code
angezeigt.

Hauptschalter
dient zum Ein- und Ausschalten des
Schweillgerats.

Stufenschalter Materialstarke/
Schweildspannung

dient zur Einstellung der Materialstarke
bzw. SchweilRspannung, der Wert wird
in der 7-Segment Anzeige 55 ange-
zeigt.

Symbol 230 V

leuchtet bei gewahlter Netzspannung
230 V (bei Geraten mit Netzspannungs-
umschalter).

Symbol 400 V
leuchtet bei gewahlter Netzspannung
400 V.

Taste Betriebsart
dient zur Auswahl der Betriebsarten
2-Takt, 4-Takt, Punkten und Intervall.

Drehknopf Drahtvorschub

dient zur Einstellung des Drahtvor-
schubs.

Bei Betatigung des Drehknopfes wird
der Drahtvorschub als Korrekturwert
in % in der 7-Segment Anzeige 47
dargestellt, nach dem Einstellen als
Geschwindigkeitswert in m/min.

13.3 Strom-/Spannungsanzeige

47 Stromanzeige
55 Spannungsanzeige

Die Istwerte von Schweilspannung und
Schweilistrom werden wahrend und nach
dem Schweillen angezeigt. Bei Verande-
rung der Schweileinstellungen durch den
Bediener (z. B. Stufenschalter, Drehknopf,
Taster) werden die Hauptparameter Draht-
vorschub und Materialstarke angezeigt.

10.13
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13.4 Kennlinie anwahlen
( . )
Y —8—X— . % @
AWS mm | A/CO, | N
S$G2/3 ER 70 S-6 0,6 82/18 1
SG2/3 ER 70 S-6 0,8 82/18 2
SG2/3 ER 70 S-6 1,0 82/18 3
SG2/3 ER 70 S-6 1,2 82/18 4
AlMg 5 ER 5356 1,0 100/0 5
AlMg 5 ER 5356 1,2 100/0 6
AlISi 5 ER 4043 1,0 100/0 7
AlISi 5 ER 4043 1,2 100/0 8 65
CrNi ER 308/316| 0,8 98 /2 9 N
CrNi ER 308/316| 1,0 98/2 10
CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 1 15 0] 1 ’
SG2/3 |ER70S-6| 06 [0/100 | 12 |4, | 3
SG23 |ER70s-6| 08 |0/100 | 13 |, 4
SG2/3 ER 70 S-6 1,0 0/100 14 1 5
SG2/3 ER 70 S-6 1,2 0/100 15 10 6
9 8 7
L Man. Q“\ 0 Je )

Abb. 19:  Kennlinien-Tabelle und -Wahlschalter

QO Der Kennlinien-Wahlschalter 65 und die
Drahtvorschubgehéuse.
Der Tabelleninhalt kann an lhrem
@ den Geratetyp wurden die Kennli-
nien individuell angepasst.
gewunschte Material-Draht-Gas-Kombi-
nation aus.
Nummer in der rechten Spalte ab.
< Stellen Sie die abgelesene Nummer am

dazugehorige Tabelle befinden sich im

Schweiligerat abweichen. Fir je-

< Wabhlen Sie in der Kennlinien-Tabelle die

< Lesen Sie die entsprechende Kennlinien-
Kennlinien-Wahlschalter 65 ein.

O Unter der Kennliniennummer 0 (manuel-
ler Modus)

— ist die Material-Draht-Gas-Kombina-
tion aufgehoben. Drahtvorschub und
Schweiltspannung koénnen manuell
eingestellt werden

— wird anstatt der Materialstarke die
Schweilistufe angezeigt (BasicPlus)

— wird anstatt der Materialstéarke die
Soll-Schwei3spannung angezeigt
(ControlPro)

Wurde am Kennlinien-Wahlschal-

ter 65 eine unbelegte Nummer

ausgewahlt, so wird in der 7-Seg-
ment Anzeige 47 die Fehlermel-
dung ,noP* angezeigt.

-20 -
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13.5 Hauptparameter

Anzeige 55 den Nebenparameter-Code
an. (ControlPro)

2 Driicken Sie die Taste Betriebsart 60 so

g o g‘: %g oft, bis der ggwﬁn§chte Nebenparameter-
Parameter [ -g 'g d;) "g o Code angezeigt wird.
% © |s u—JS < Stellen Sie den gewlnschten Nebenpara-
»n meter-Wert mit dem Drehknopf 61 ein.
Drahtvorschub in =) ;/erla;ger:j' S_ilt_a ?ieB l\:gbgnp:rg(r)n]s.ter, 'in
% (positive Kor- D em Sie die Taste Betriebsa Ur min-
rektur) -80 destens 2 Sekunden driicken.
%; 0 .
Drahtvorschub +99
in % (negative Standratrd- Modus
Korrektur) bl
Anzeige als Korrekturwert bei Einstellung Parameter | Code | . £l 5T
am Drehknopf 61 Einstell- Sle|x E
i =
Drahtvorschub in 05.. bereich 3|2 £
m/min % T |25
Gasvorstrom- D —10,1s
Anzeige alg Geschwindigkeitswert in m/min zeit 0,0...10,0 s XXX
nach der Einstellung am Drehknopf 61 Einschleich- 2,0 m/min
Materialstarke geschwindig 5@ 1,0...15,0 |X|x[X]|X
(bei gewanhlter $ - - - keit m/min
Kennlinie) 10s
Soll-Schweit- Punktzeit 01..100s| | |*
spannung . . 100 %
(im manuellen V e Ruckbrandzeit b & 0...300 % X
Modus, nur
' Gasnachstrém- 0,5s
Control Pro i -
| Pro) zeit -] @0,1...20,0s 1
Schweil3stufe 1..6, Intervalizeit . 10s
(im manuellen ' - |- 17 , Eon[= x
Modus) 1.12| [En 01.100s
Intervallzeit E_ﬂ 02s
olf X
13.6 Nebenparameter Aus 01..10s
S Driicken Sie die Taste Betriebsart 60 fur | version Soft- .g LI- x[x|x|x
mindestens 2 Sekunden. ware
v Die 7-Segment Anzeige 47 zeigt abwech- §Or|1|- 'B off
seind den Nebenparameter-Code und |>CNWeIBSPan- g jpy x| xIx|x
-Wert an. (BasicPlus) ﬁmtg a'mIStt?ttk 5lhlU off/on
v Die 7-Segment Anzeige 47 zeigt den Taber;? S 7\; s i
Nebenparameter-Wert, die 7-Segment ab. 1. ebenparameter
10.13 -21 -
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Meldungen

13.7 Sonderfunktionen

Gastest

2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter
9 aus.

2 Driicken Sie die Brennertaste und halten
Sie diese gedruickt.

2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter
9 ein.

v' Das Magnetventil der Anlage wird ein-
geschaltet und die Gasversorgung kann
Uberprift/eingestellt werden. Die Funktion
bleibt 30 Sekunden lang aktiv und wird
dann automatisch beendet. Der Gastest
kann durch erneutes Driicken des Bren-
nertasters abgebrochen werden.

Liiftertest

2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter
9 ein.

v' Der Lifter lauft zur Funktionskontrolle
kurz an.

14 Meldungen

Im Stoérungsfall wird in der 7-Segment-
Anzeige 47 ein Fehlercode angezeigt.

Bedienfeldtest

2 Driicken Sie die Taste Betriebsart 60 flr
mindestens 5 Sekunden.

v' Alle Bedienfeldanzeigen blinken fiir ca. 20
Sekunden.

13.8 Einstellungen zuriicksetzen

stellungen gehen verloren.
Alle Haupt und Nebenparameter
2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter
9 aus.
2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter
9 ein.

Master-Reset
@ Achtung! Alle personlichen Ein-
werden auf Werkseinstellung zu-
rickgesetzt.
2 Dricken Sie die Taste Betriebsart 60 und
halten Sie diese gedrickt.
v Als Bestatigung leuchten kurz alle Sym-
bole und Anzeigen auf.

Solange ein Fehlercode angezeigt
wird, ist der Schweilbetrieb nicht
maglich.

Fehlerbeschrei-

Code bung

Bemerkung

Beseitigung

EOO |kein Progamm

Fir die ausgewahlte Kennlinien-Nr.
liegt kein gultiges Programm vor. |len

Andere Kennlinien wah-

Anstatt der Materialstarke wird ,---“
angezeigt und beim Driicken des
Brennertasters erscheint ,E00".
Bei aktivierter Kennlinie ist mit

der gewahlten Schweil3stufe kein
Schweiflen mdglich

Andere Schweil3stufe
wahlen

-22-
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Code AL Bemerkung Beseitigung
bung
EO01 |Ubertemperatur Die Anlage wurde Uberhitzt Die Anlage im Standby
abkuhlen lassen
E02 |Netz-Uberspannung | Netzeingangsspannung ist zu hoch |Netzspannung lberpriifen
E03 | Uberstrom Ausgangsstrom ist zu hoch / Dauer |Service verstandigen
Kurzschluss
EO04-1| NotAus / Fehler Pe- | Eingang Schutzleiteriiberwachung |Anschluss der Werkstlick-
ripherie (optional) (Fehlerstrom auf Schutzleiter) / leitung und Massezange
NotAus aktiviert Uberprifen, Schweil-
drahtspule auf Gehause-
kurzschluss Uberprifen /
NotAus-Kette Uberpriifen
EO04-2| NotAus / Fehler Pe- |Eingang Gasliberwachung / Was- | Je nach Ausstattung
ripherie (optional) serdruckschalter aktiviert Schutzgas oder Kiihlwas-
ser kontrollieren
E06 | Uberspannung Ausgangsspannung ist zu hoch Service verstandigen
EO7 |EEProm Prifsum- |Einstellungsdaten fehlerhaft bzw. Anlage aus- und wieder
menfehler nicht vorhanden einschalten
EO8 |Drahtvorschub Zu hohe Stromaufnahme vom Vor- | Brennerpaket mit Druck-
schubmotor luft ausblasen und Draht-
vorschubeinheit Gberpru-
fen/Brenner-Innenspirale
tauschen
EQ09 | Spannungs-Erfassung | Spannungsmesssystem fehlerhaft | Service verstandigen
E13 |Temperatur-Sensor | Thermosensor nicht betriebsbereit | Service verstandigen
E14 |Versorgungsspan- |Die interne Versorgungsspannung |Netzspannungen uber-
nung ist zu klein (18V~ / 24V-) prifen ggf. Service ver-
sténdigen
E15 |Strom-Erfassung Fehler bei Stromerfassung Service verstandigen
E16 |Versorgungsspan- |Die interne Versorgungsspannung |Netzspannungen Uber-
nung Motor und ist zu klein (42V~ / 60V-) prufen
Hauptschitz
E17 | Peripherie Kurzschluss im Brenner oder Angeschlossenen Bren-
Uberlast/Kurz- Schlauchpaket, Gasventil oder Lei- | ner Uberprufen bzw.
schluss tung, Drahteinlauftaster oder Leitung | tauschen
E18 |Fehler Konfiguration | Fehlerhafte oder falsche Baugruppe, | Service verstandigen
falsche Systemsoftware aufgespielt
Tab. 2:  Fehlermeldungen

10.13
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15 Storungsbeseitigung

Stoérung Mogliche Ursache Beseitigung
Brenner wird zu heil} Stromduse ist nicht richtig angezogen | Uberpriifen

Brennertaste hat beim
Betatigen keine Funk-
tion

Uberwurfmutter vom Brenner-
Schlauchpaket an der Zentralbuchse
ist nicht richtig festgezogen

Uberwurfmutter festziehen

Unterbrechung der Steuerleitung im
Brenner-Schlauchpaket

Uberprifen, ggf. austauschen

Thermoschutz hat ausgelost

Gerat im Leerlauf abkiihlen
lassen

Drahtstockung bzw.
Festbrennen des Drah-
tes an der Stromdise

Drahtelektrode hat sich auf der Spule
festgezogen

Uberprifen, ggf. austauschen

Grat am Drahtanfang

Drahtanfang nochmals ab-
schneiden

Drahtvorschub unre-
gelmaRig oder ganz
ausgefallen

falscher Anpressdruck an Vorschu-
beinheit

It. Bedienungsanleitung ein-
stellen

Brenner defekt

Uberprifen, ggf. austauschen

Fihrungsrohr in der Zentralbuchse
fehlt oder ist verschmutzt

Fihrungsrohr einsetzen bzw.
reinigen

SchweilRdrahtspule schlecht gespult

Uberprifen, ggf. austauschen

Drahtelektrode hat Flugrost angesetzt

Uberprifen, ggf. austauschen

Brenner-Innenspirale durch Drahtab-
rieb verstopft

Brenner vom Gerat abschrau-
ben, Stromdliise am Brenner
entfernen und Innenspirale mit
Druckluft ausblasen/ersetzen

Brenner-Innenspirale geknickt

Uberprifen, ggf. austauschen

Drahtbremse zu fest eingestellt

It. Bedienungsanleitung ein-
stellen

Gerat schaltet ab

zulassige Einschaltdauer ist tGber-
schritten

Gerat im Leerlauf abkiihlen
lassen

mangelnde Kiihlung von Bauteilen

Luftein- und -austritt am Gerat
Uberprifen

Lichtbogen oder Kurz-
schluss zwischen
Stromduse und Gas-
dise

Spritzerbriicke zwischen Stromdiise
und Gasduse hat sich gebildet

mit geeigneter Spezialzange
entfernen

-24 -
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Stoérung

Mogliche Ursache

Beseitigung

Lichtbogen unruhig

Stromduse passt nicht zum Draht-
durchmesser oder Stromdse ist ver-
schlissen

Uberprufen, ggf. austauschen

Bedienfeld ist komplett
dunkel

Phase fehlt

Gerat an anderer Steckdose
prifen. Zuleitungskabel und
Netzsicherungen Uberpriifen

Schutzgas fehlt

Gasflasche leer

austauschen

Brenner defekt

Uberprufen, ggf. austauschen

Druckminderer verschmutzt oder de-
fekt

Uberprufen, ggf. austauschen

Gasflaschenventil defekt

Gasflasche austauschen

Schutzgas schaltet
nicht ab

Gasventil verschmutzt oder klemmt

Brenner und Druckminde-

rer entfernen, Gasventil mit
Druckluft gegen Flussrichtung
ausblasen

Schutzgaszufuhr unzu-
reichend

falsche Schutzgasmenge am Druck-
minderer eingestellt

Schutzgasmenge It. Bedie-
nungsanleitung einstellen

Druckminderer verschmutzt

Staudiise Uberpriifen

Brenner, Gasschlauch verstopft oder
undicht

Uberprifen, ggf. austauschen

durch Zugluft wird Schutzgas wegge-
blasen

Zugluft beseitigen

Schweilleistung hat
sich verringert

Phase fehlt

Gerat an anderer Steckdose
prufen, Zuleitungskabel und
Netzsicherungen uberprifen

Massekontakt zum Werkstlick unge-
nigend

blanke Masseverbindung her-
stellen

Werkstuckleitung am Gerat nicht rich-
tig eingesteckt

Massestecker am Geréat mit
einer Rechtsdrehung sichern

Brenner defekt

Reparatur oder Austausch

Stecker der Werkstlick-
leitung wird heil}

Stecker wurde nicht durch Rechtsdre-
hung gesichert

Uberprifen

Vorschubeinheit hat
erhohten Drahtabrieb

Drahtvorschubrollen passen nicht zum
Drahtdurchmesser

richtige Drahtvorschubrollen
einsetzen

falscher Anpressdruck an Vorschu-
beinheit

stellen

It. Bedienungsanleitung ein-

Tab. 3:

Stérungsbeseitigung

10.13
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16 Pflege und Wartung

A

16.1 RegelmiBige Uberpriifungen

Beachten Sie bei allen Pflege- und
Wartungsarbeiten die geltenden
Sicherheits- und Unfallverhitungs-
vorschriften.

Uberpriifen Sie vor jeder Inbetriebnahme
des SchweiBgerates folgende Punkte auf
Beschadigung:

Netzstecker und -kabel
SchweilRbrenner und -anschlisse
Werkstuckleitung und -verbindung

Blasen Sie alle zwei Monate das Schweil-
gerat aus.

2 Schalten Sie das Gerat aus
2 Ziehen Sie den Netzstecker ab

2 Schrauben Sie beide Gerateseitenteile
ab

< Blasen Sie das SchweilRgerat mit trocke-
ner Druckluft und niedrigem Druck aus.
Vermeiden Sie direktes Anblasen elektro-

17 Technische Daten

A

nischer Bauteile aus kurzer Distanz, um
Beschadigungen zu vermeiden

2 Schrauben Sie beide Gerateseitenteile
wieder an

Filhren Sie Reparaturen und
technischen Anderungen nie-
mals selber durch.

In diesem Fall erlischt die Garan-
tie und der Hersteller lehnt jegliche
Produkthaftung fiir das Gerat ab.

Wenden Sie sich bei Problemen
und Reparaturen an einen von
Lorch autorisierten Handler.

16.2 Brennerpflege

2 Entfernen Sie mit einer geeigneten Spe-
zialzange die Schweisspritzer von der In-
nenseite der Gasduse.

< Sprihen Sie die Innenwand der Gasdise
mit einem Trennmittel ein oder verwenden
Sie hierzu Diisenschutzpaste.

v' Dies verhindert das Festbrennen von
Schweil3spritzern.

God2 W |®L| Wl ©| o 2 o 8
_ 3z|0%| 27 | 8% |22 /25|32 (8% (84 (85
Technische Daten’ g2 S E% SE g% ;% ;% ;‘E ;% ‘”E",Ié-,
=al=8| "8 | =8| & 8| 8§ &3
Schweillen
Schweilbereich (I, . ..l, ) A 15..150 |25..170|15..200| 25..210 | 30..250 | 30..300
Schweilbereich (U, ..U, ) v 14,8.. | 153..1148..| 153.. 15,5.. 15,5..
21,5 225 | 24,0 24,5 26,5 29,0
Leerlaufspannung \Y 14,4.. |16,7.. | 144..| 145. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
Spannungseinstellung Stufen 7 6 12 12 12 12
Kennliniencharakter Konstantspannungs-Kennlinie
ED 100 % A 100 70 100 75 150 170
ED 60 % A 120 85 130 90 185 205
-26 - 10.13
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Technische Daten’ 3 % “o"E E% g‘E ;% ;g N_% N E n_g ® 2

T8I o g | No g=5/=8/=5/%8|=5

sS0so| m| =0 | m| of @ o @ O
ED bei max. Strom % 40 15 20 15 28 25
verwendbare Drahte Stahl Jmm| 0,6..0,8 |0,6..0,80,6..1,0 0,6..1,0 | 0,6..1,0 | 0,6..1,2
verwendbare Drahte Alu J mm 1,0 1,0 [1,0..1,2 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0.1,2
verwendbare Drahte CrNi & mm 0,8 0,8 0,8.1,0, 0,8..10 | 0,8..1,0 | 0,8..1,2
verwendbare Dréahte CuSi Jmm| 0,8..1,0 - 0,8..1,0 - - -
Drahtférdergeschwindigkeit m/min | 0,5..25 |0,5..25|0,5..25| 0,5..25 0,5..25 0,5..25
Netz
Netzspannung (50/60 Hz) \ 3~400 [1~230|3~400{ 1~230 | 3~400 | 3~400

2~ 400 2~ 400

positive Netzspannungstoleranz % 15 15 15 15 15 15
negative Netzspannungstoleranz % 25 25 25 25 25 25
Aufnahmeleistung S1 (100 %) kVA 3,0 2,1 2,7 2,3 3,7 4,5
Aufnahmeleistung S1 (60 %) kVA 3,6 2,8 4,0 2,9 4,5 57
Aufnahmeleistung S1 (max. Strom) kVA 45 6,7 7,3 9,0 9,8 13,4
Stromaufnahme 11 (100 %) A 4,3 5,3 3,9 5,7 5,3 6,5
Stromaufnahme [1 (60 %) A 5,2 6,9 5,8 7,3 6,5 8,2
Stromaufnahme 11 (max. Strom) A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3
gréRter effektiver Netzstrom | /A 4,3 65 | 47 8,7 6,4 8,6
Leistungsfaktor (bei I2max) cos @ 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
Netzabsicherung (trage) A 16 16 16 16 16 16
Netzstecker CEE16 |CEE16|CEE 16| CEE16 | CEE16 | CEE16
Gerat
Schutzart (nach EN 60529) IP 23S 23S | 23S 23S 238 23S
Isolierstoffklasse F F F F F F
Kihlart F F F F F F
Gerauschemission dB(A) <70 <70 | <70 <70 <70 <70
MafRe und Gewichte
Male mm 880 x 400 x 756
Gewicht kg 66 65 74 69 71 80
Standardausrustung
Vorschubeinheit Rollen| 2 | 4 2 4 2 4 2 4 2 4

Tab. 4:  Technische Daten

) gemessen bei 40° C Umgebungstemperatur
2) bei 1~ 230 V Betrieb ist die Leistung begrenzt
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Lo RC H Optionen und Zubehor

18 Optionen und Zubehor

18.1 Brenner-Sets

Empfohlene Brenner Geratetyp

Brenner- Bestellnummer ”g,é g"—g Eé g“—g 8§ Siz Sé Sé 80_% 8§

Set Brenner 8% 8'2 ;% 8‘2 g% g‘E ;% ;‘E ;% ;‘E

=428 74| 28|78 "85 757873

15/3 | Bonmor ML 1500 3m X X | X
15/4 | Sremner ML 1500 4 x| | x]x
15/3C g(r)gnLSe?ZM?_ 1500 CuSi 3m XX
2413 | Gronner ML 2400 3m x| x| x| x
2414 | Gronner ML 2400 4m x | x| x| x
24/3C | g2 L 2400 Gusi am X
25/3 | Gronner ML 2500 3m x| x| x| x| x| x
25/4 | Gronner ML 2500 4m x| x| x x| x| x
3BI3 | oo WL 3800 3m XX
3B/4 | prormer ML 3800 4m XX

Tab. 5:  Brenner-Sets
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Konformitatserklarung

18.2 Brennerhalter

Abb. 20: Montage Brennerhalter links
Bestellnummer: 570.8052.0

19 Entsorgung

Nur fir EU-Lander.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge
_ nicht in den Hausmull!

20 Service

Lorch Schweiltechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Germany

Tel. +49 (0)7191 503-0

Fax  +49 (0)7191 503-199

Abb. 21: Montage Brennerhalter rechts
Bestellnummer: 570.8050.0

Gemal Europaischer Richtlinie 2012/19/
EU Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht mus-
sen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wie-
derverwertung zugefuhrt werden.

21 Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
Normen oder normativen Dokumente Uber-
einstimmt: EN 60974-1:2012, EN 60974-
2:2013, EN 60974-10:2007 CL.A gemaR
den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/
EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

c € 2016

Wolfgang Griib
Geschaftsflhrer

<o

Lorch Schweif3technik GmbH

10.13
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LORCH Schweilstechnik GmbH

Im Anwander 24 - 26
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LORCH Machine elements

1 Machine elements

Abb. 1:  Machine elements

1  Safety chain for gas bottle 8  Control panel
2  Hoisting points 9  Main switch
3  Mains cable 10 Socket for ground cable
4  Mains voltage changeover-switch 11 Central socket
(on switchable units only) Some depicted or described acces-
5 Gas hose sories are not included in the scope
6 Trayarea of delivery. Subject to change.
7 Handle
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Safety precautions

LORCH

2 Explanation of symbols

21

Meaning of the symbols in

the operation manual

2.2 Meaning of the symbols on
the machine

A
o
&

Danger to life and limb!

If the danger warnings are disre-
garded, this can cause slight or
severe injuries or even death.
Danger of property damage!
Disregarding danger warnings
can cause damage to workpieces,
tools, and equipment.

General note.

Designates useful information
about the product and equipment.

3  Safety precautions

©

A\

Hazard-free working with the ma-
chine is only possible if you read
the operating and safety instruc-
tions completely and strictly ob-
serve them.

Please obtain practical training be-
fore using the machine for the first
time. Follow the accident preven-
tion regulations (UVV1)).

Before starting any welding work,
clear away any solvents, degreas-
ing agents, and other flammable
materials from the working area.
Cover flammable materials which
can not be moved. Only weld if the
ambient air contains no high con-
centrations of dust, acid vapours,
gases or flammable substances.
Special care must be taken during
repair work on pipe systems and
tanks which contain or have con-
tained flammable liquids or gases.

Al

i outside of the housing.

Danger!

Read the user information in the
operation manual.

Disconnect the mains plug!

Pull out the mains plug before
opening the housing.

Never touch live parts inside or
Never
touch welding electrodes or live
welding current parts in a machine
that is on.

Do not expose the machine to rain,
do not spray water on it or steam
blast it.

Always use a welding shield. Warn
other persons in the welding area
about arc-rays.

Please use a suitable extrac-
tion system for gases and cutting
fumes. Always wear breathing ap-
paratus whenever there is a risk
of inhaling welding or cutting va-
pours.

If the mains cable is damaged or
severed in use, do not touch the
cable but unplug the mains plug
immediately. Never use a machine
if the mains cable is damaged.

10.13
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Ambient conditions

Keep a fire extinguisher near the
welding area.

Check the welding area for fire af-
ter welding (see UVV™).

Never try to disassemble the pres-
sure reducer. Replace the defec-
tive one.

The machine must be transported

orsetuponlyonfirm, level surfaces.

The maximum admissible angle of

inclination for setting up or trans-

porting is 10°.

QA Service and repair work may only be car-
ried out by a trained electrician.

O Ensure that the ground cable has good
and direct contact near the welding loca-
tion. Do not allow welding current to pass
through chains, ball bearings, steel cables
or grounding equipment; this may melt
them.

O Secure yourself and the welding machine
when working in elevated or inclined ar-
eas.

U The machine may only be connected to a
properly grounded mains supply. (Three-
phase four-wire system with grounded
neutral conductor or single phase-three-
wire system with grounded neutral con-
ductor) socket and extension cable must
have a functional protective conductor.

U Wear correct protective clothing, leather
gloves and leather apron.

O Protect the welding area with curtains or
mobile screens.

Q Do not use this machine to thaw frozen
water pipes or cables.

Q4 In closed containers, under cramped con-
ditions, and in high electrical risk areas,
only use machines with the S sign.

O Switch off the machine during breaks and
close the valve of the gas cylinder.

Q4 Secure the gas cylinder with a chain to
prevent it falling over.

U Disconnect the mains plug from the mains
before changing the place of installation
or making repairs to the machine.

Please heed the safety regulations which
apply to your country. Subject to change.

4  General regulation of
use

This unit is for welding of steel, aluminium
and their alloys as well as for brazing with
CuSi wires for commercial as well as for in-
dustrial use.

5 Unit protection

This machine is protected electronically
against overloading. Do not use fuses of
higher amperage than printed on the iden-
tification plate.

Close the side cover before starting any
welding work.

6 Noise emission

The noise level of the unit is less than 70
dB(A), measured under standard load in ac-
cordance with EN 60974-1 in the maximum
working point.

7 Ambient conditions

Temperature range of ambient air:

in operation: -10°C ... +40°C
(+14 °F ... +104 °F)
Transport -25°C ... +55°C

and storage: (-13 °F ... +131 °F)

Relative humidity:
up to 50 % at 40 °C (104 °F)
up to 90 % at 20 °C (68 °F)

-34 -
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Electromagnetic compatibility (EMC)

LORCH

Operation, storage and transport
may only be carries out within the
ranges indicated! Use outside of
this range is considered not used
with its intended purpose. The
manufacturer is not liable for dam-
ages cause by misuse.

Ambient air must be free of dust, acids, cor-
rosive gases or other damaging substanc-
es!

%

8 UVVinspection

Operators of commercially-operated weld-
ing systems are obliged to have safety
inspections of the equipment carried out
regularly in accordance with EN 609744-4.
Lorch recommends inspection intervals of
12 months.

A safety inspection must also be carried out
after alterations or repair of the system.

@

Improper UVV inspections can
destroy the system. For more in-
formation on UVV inspections of
welding systems, please contact
your authorised Lorch service
centre.

9 Electromagnetic com-
patibility (EMC)

This product is manufactured in conform-
ance with the current EMC standard. Please
note the following:

U The machine is intended for welding in
both commercial and industrial applica-
tions (CISPR 11 class A). Use in other
surroundings (for example in residential
areas) may disturb other electronic de-
vices.

U Electromagnetic problems during start-up
can arise in:

— Mains cables, control cables, signal
and telecommunication lines near the
welding or cutting area

— TVs/radios

— Computers and other control equip-
ment

— Protection equipment such as alarm
systems

— Pacemakers and hearing aids

— Equipment for measurement and cali-
bration

— Equipment with too little protection
against disturbances

If other equipment is disturbed it may be
necessary to provide additional shielding.

U The affected area can be bigger than your
premises/property. This depends on the
building, etc.

Please use the machine in compliance with
the manufacturer’s instructions. The ma-
chine operator is responsible for installa-
tion and use of the machine. Furthermore,
the owner is responsible for eliminating the
disturbances caused by electromagnetic
fields.

10.13
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Setup and transport

10 Setup and transport

A

Danger of injury due to the de-
vice falling over and crashing.

When transporting using mechani-
cal lifting equipment (e.g. crane,
etc.), only the hoisting points
shown here may be used. Use
suitable load-carrying equipment.

Each lifting point must be loaded
separately. Do NOT, for example
put one load strap through both
handles, as this could lead them
to be pulled together and cause
breakage!!

Do not use a fork-lift truck or simi-
lar device to lift the machine by its
housing.

Remove the gas cylinder from the
welding machine before transpor-
tation .

The machine must be transported
or set up only on firm, level sur-
faces. The maximum admissible
angle of inclination for setting up or
transporting is 10°.

Lifting point for 4-point hoisting of the

M-Pro

minimum

-36 -
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Brief operating instructions

LORCH

11 Brief operating instructions

A detailed description can be found
in chapter. “Before start up” Page 36
and chapter. “Start up” Page 40.

2 Place the inert gas cylinderon the unit and
secure it with the chain 1.

2 Remove the screw cap from the inert gas
cylinder and open the valve 32 briefly
(blow-out).

2 Connect the pressure reducer 13 to the
inert gas cylinder.

2 Connect the insert gas hose 5 from the
unit to the pressure reducer and open the
cylinder valve.

2 Insert the mains plug in the socket.

2 Connect welding return cable to connec-
tor 10 and the clamp to the workpiece.

2 Insert wire feed rollers 25 into wire feed
unit in accordance with the type of welding
wire selected, set contact pressure to 2.

2 Connect the torch to central connector 11
and insert the relevant contact tip to se-
lected welding wire.

2 Insert welding wire.

2 Keep torch switch pressed and set main
switch 9 ON. Magnetic valve will be ac-
tivated!

2 Adjust gas quantity at pressure reducer.
(Rule: wire diameter x 10 = gas quan-
tity).

2 Hold down the wire feed switch 29 until
the welding wire projects from the torch
neck to the gas nozzle by approx. 20 mm.

2 Set required material-wire-gas combina-
tion using characteristic line switch 65.

2 Select the 2-stroke mode using the but-
ton 60.

< Select the thickness of material to be
welded using step switch 57.

< Torch switch pressed and held = welding.

2 Release the torch switch = welding proc-
ess completed.

10.13
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Before start-up

12 Before start-up

12.1 Connecting the torch

2 Connect the central connector 17 of the
torch to the central socket 11.

Abb. 2:  Connecting the torch

12.2 Connecting the ground cable

2 Connect welding return cable 18 to con-
nector 10 and secure it by turning it clock-
wise.

10

Performance values are limited
in 230 V mode, i.e. max welding
power is limited to 2/3 of the values
stated in technical data.

12.4 Fastening the ground clamp

o
L
N(MP)

PE_L

Abb. 4:

2 Attach the ground clamp immediately be-
side the welding point so that the welding
current will not try to find its own return
path through machine parts, ball bearings
or electric circuits.

2 Connect the ground clamp firmly to the
welding bench or the workpiece.

Correct

Abb. 3:  Connecting the ground cable

12.3 Select mains voltage

(Only for machines with mains voltage

switch-over, refer to technical data )

< Set the required voltage by using mains
voltage switch 4.

4 For 230 V operation, the adapter CEE 16
on shock proof plug (incl. in delivery) may
be used.

Abb. 5:  Incorrect

d Do not place the ground clamp on the
welding machine or the gas cylinder; oth-
erwise the welding current will be carried
via the protective conductors and it will
destroy these.

-38 -
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Before start-up

LORCH

12.5 Insert the welding wire spool

12.6 Thread the wire electrode in

Danger to life and limb and fire
‘ hazard due to glowing welding

wire or parts!

Wire excess length of the wire
& spool can cause short circuits with

the side panel or bottom of the

unit.

When inserting the welding wire
spool, please pay attention to the
correct winding and make sure that
there are no wire excess lengths.

Set the wire brake in such a way
that the wire spool doesn’t con-
tinue running when pressing the
torch key.
2 Open side panel and turn the retaining nut
20 off from the wire spool holder 22.
2 Place the welding wire reel on the decoiler

mandrel and ensure that the carrier man-
drel 23 locks in position.

< For small welding wire reels, use an adap-
tor (order number 620.9650.0).

2 Set the wire brake 21 so that, when the
torch switch is released, the welding wire
spool just does not run on.

20

p-

Abb. 6:  Decoiler mandrel

2 Unscrew the contact tip of the torch.
2 Open side panel.

2 The diameter of the wire electrode must
agree with the legible embossed figure on
the wire feed rollers 25.

2 Swing the tilt levers 27 to the side and
thread the wire electrode through the inlet
nozzle 26 and central socket 11.

26 27 28 11

Abb. 7:  open 2-roll wire feed

26 27
/, W

Abb. 8:

2 Swing the lever back 28 and secure in po-
sition with the tilt levers 27.

open 4-roll wire feed

10.13
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11

Abb. 9:  close 2-roll feed -
Correct Contact pres- | Wrong wire

sure too high |feed roller
Abb. 12: Wire feed rollers
Note for wire feed unit with 4 rollers:

< Adjust the contact pressure of the wire
feed rollers 25 on the side of the inlet noz-
zle 26 to be less than on the side of the
central socket 11 in order to keep the wire
electrode under tension in the wire feed
unit.

2 Push the wire feed button 29 until the wire
protrudes from the torch neck by about 20

mm.
Abb. 10: cl 4-roll feed
close 4-ro .ee ) ) 2 Screw the contact tip matching the wire
< Turn on the machine at mains switch 9. thickness into the torch and cut off the
/ \/ protruding end of the wire.

\

o129
SOV

Abb. 11:  Wire feed button
2 Press wire feed button 29.

< Adjust the contact pressure using the reg-
ulation screws 27 so that wire feed rollers
25 just slip when the welding wire spool is
stopped. The wire must not be jammed or
deformed.
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LORCH

12.7 Connecting the inert gas
cylinder

2 Set the insert gas cylinder 14 down on the
carrier plate and secure it with the chain
1.

< Briefly open the gas cylinder valve 32
several times in order to blow out any dirt
particles present.

2 Connect the pressure reducer 13 to the
inert gas cylinder 14.

2 Screw the inert gas hose 5 to the pressure
reducer.

2 Open valve 32 of shielding gas bottle 14.
< Turn the machine off at main switch 9.

2 Press torch key and keep it pressed.

2 Turn on the machine at mains switch 9.

v Solenoid valve will be switched on for 10
seconds.

< Set the gas quantity using adjusting screw
35 of the pressure reducer 13. The gas
quantity will be displayed on the flowmeter
34.

Rule of thumb:

Gas volume = wire diameter x 10 I/min.

d The cylinder content is indicated on the
content manometer 33.

12.8 Changing the wire electrode

2 Change the wire feed rollers. Select the
most suitable rollers for the application.

©
I (2

Abb. 14: Wire feed rollers

A Steel feed roller

B  Aluminium feed roller

C Knurled feed roller (for flux-cored wire)

A = Aluminium
R = Knurled
not marked = Steel

Wire dia. in mm /10

Abb. 13: Connecting the inert gas cylinder

Abb. 15: Marking of wire feed rollers

2 Replace the steel torch with an appropri-
ate torch, or change the wire feed spiral.

Wire feed spiral: (for steel or flux-
cored wire)

2 Remove the existing wire feed spiral or
plastic core and insert the new wire feed
spiral. (Refer to the operating manual for
the torch)

2 Insert the guide tube 43 into the central
connection.

Plastic core: (for aluminium, stain-
less steel or CuSi wire)

2 Remove the existing wire feed spiral or
plastic core and insert the new plastic
core. (Refer to the operating manual for
the torch)

2 Remove the guide tube 43 from the cen-
tral connection.

10.13
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Before start-up

< Shorten the protruding plastic core so that
it is tight up against the wire feed roller,
and slide the appropriately shortened sup-
port tube over the protruding plastic core
for stabilisation.

All:

< Tighten the torch and thread the wire elec-
trode in.

The order numbers of the replace-
ment parts depend upon the type
of torch used and the diameter of
the wire, and can be obtained from
the torch spares lists.

41 3|9 38

Abb. 16: Wire feed

7  Central socket

17 Central connection (torch)
25 Wire feed roller

38 Retaining nipple (=clamp) of the plas-
tic liner for 4.0 mm and 4.7 mm out-
side diameter

39 O-ring
40 Union nut
41 Plastic liner

42 Support tube for plastic cores with 4
mm OD Support tube not required with
OD of 4.7 mm.

43 Guide tube
44 Wire feed spiral

-42 -
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Start-up

13

Start-up

13.1 Control console BasicPlus

Basic Plus

53 45 47

9
S

61

49 50 5152

Abb.

45

47

49

17: Control console BasicPlus

Symbol wire feed

lights up in the 7-segment display 47 if
the wire feed is displayed in m/min or
as correction value in %.

7-Segment display wire feed / material
thickness

depending on the mode, wire feed,
material thickness, welding step or (al-
ternating) secondary parameter code
and value are displayed.

Symbol 4-stroke
lights up if 4-stroke mode is set.

50

51

52

53

56

Symbol 2-stroke
lights up if 2-stroke mode is set.

Symbol Spot welding
lights up if spot welding mode is set.

Symbol Interval
lights up if interval mode is set.

Symbol material thickness

lights up if the 7-segment display 47
displays the material thickness in mm.
Main switch

for turning the welding machine ON
and OFF.

-44 -
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57

58

59

60

61

Step switch material thickness / weld-
ing step

by setting the stepswitch, for approx.
2 seconds the material thickness alt.
welding step will be displayed in the
7-segment-display 47.

Symbol 230 V

lights up if 230V is selected (applica-
ble for units with voltage changeover
switch)

Symbol 400 V
lights up if 400 V is selected.

Trigger Mode
to select 2-stroke, 4-stroke, spot weld-
ing or interval mode.

Turning knob wire feed

for adjustment of wire feed.

By activation of the turning knob, the

wire feed will be displayed as correc-
tion value in % on the 7-segment dis-
play 47, after setting the speed will be
displayed in m/min.

10.13
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Start-up

13

.2 Control console ControlPro

45 46 47

A

_8_

Control Pro

61

(4]

49 50 5152 53 54

60 59 58 57

56

Abb. 18: Control console ControlPro

45

46

47

49

Symbol wire feed

lights up in the 7-segment display 47 if
the wire feed is displayed in m/min.
Symbol welding current

lights up if the 7-segment display 47
displays the welding current in Am-
pere.

7-Segment —display

welding current / wire feed
depending on set mode, either wire
feed, welding current or secondary
parameter value will be displayed.

Symbol 4-stroke
lights up if 4-stroke mode is selected.

50

51

52

53

54

Symbol 2-stroke

lights up if 2-stroke mode is selected
Symbol spot-welding

lights up if spot welding mode is se-
lected.

Symbol interval

lights up if interval mode is selected.

Symbol material thickness

Display 55 lights up if the material
thickness is displayed in mm.

54 Symbol welding voltage

lights up if the 7-segment-display 55
displays the welding voltage in V.

-46
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55

56

57

58

59

60

61

7-Segment display material thickness /
welding voltage

according to set characteristic line (see
chapter characteristic setting) or mode
either the material thickness, welding
voltage or secondary parameter codes
will be displayed.

Main switch
for switching the welding unit ON and
OFF.

Step switch material thickness / weld-
ing voltage

for adjusting the material thickness alt.
the welding voltage, values will be dis-
played in the 7.-segment display 55.

Symbol 230 V

lights up if 230 V welding voltage
is set. (machines with changeover
switch only).

Symbol 400 V
lights up if 400 V welding voltage is set.

Mode selection key
for setting of mode, either 2-stroke,
4-stroke, spot welding or interval.

Turning knob wire feed

for wire feed adjustment.

By activating the turning knob, the
wire feed is displayed in the 7-seg-
ment display 47 as correction value in
%, after setting in speed m/min.

13.3 Current/voltage display

47 Current indicator
55 Voltage display

The actual values of welding voltage and
welding current are displayed during and
after welding. If any changes of the set val-
ues by the operator (i.e. step switch, turning
knob, key) take place, the main parameter
wire feed and material thickness will be dis-
played.

10.13
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13.4 Characeristic connection
( . )
Y —8—X— . % @
AWS mm | A/CO, | N
S$G2/3 ER 70 S-6 0,6 82/18 1
SG2/3 ER 70 S-6 0,8 82/18 2
SG2/3 ER 70 S-6 1,0 82/18 3
SG2/3 ER 70 S-6 1,2 82/18 4
AlMg 5 ER 5356 1,0 100/0 5
AlMg 5 ER 5356 1,2 100/0 6
AlSi 5 ER 4043 1,0 100/0 7
AlISi 5 ER 4043 1,2 100/0 8 65
CrNi ER 308/316| 0,8 98 /2 9 N
CrNi ER 308/316| 1,0 98 /2 10
CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 1 15 0] 1 ’
SG2/3 |ER70S-6| 06 [0/100 [ 12 |,4 | 3
SG23 |ER70S-6| 08 [0/100 [ 13 |, 4
SG2/3 ER 70 S-6 1,0 0/100 14 1 5
SG2/3 ER 70 S-6 1,2 0/100 15 10 6
9 8 7
L Man. Q“\ 0 Je )

Abb. 19: Characteristic table and selection knob

U The characteristic selection knob 65 and
the corresponding table are in the wire
feed casing.

The table content may differ from
your welding machine. The char-
acteristic lines are set individually
for each machine type.
S Select the required material-wire-gas
combination from the characteristic table.
2 Read the corresponding characteristic
number off from the right hand column.

2 Set the corresponding number from the
table using selection knob 65.

Q Below the characteristic number 0 (man-
ual mode)

— is the material-wire-gas combination
nullified. Wire feed and welding volt-
age can be set manually.

— the welding step (Basic Plus) instead of
material thickness will be displayed.

— the must-value for welding voltage
(Control Pro) instead of material thick-
ness will be displayed.

If an unassigned number is set with

the characteristic selection knob

65, the 7-segment-display 47 will
display the error message ,noP*“.

-48 -
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13.5 Main parameters

display 55 displays the secondary param-
eter code (ControlPro).

_ UJ 2 Press the mode key 60 until the required
_8 o E’: g, secondary parameter code is displayed.
Parameter £ '8 oE g 2 Set the required secondary parameter
% o E 3 (14 value using turning knob 61.
2 Exit the secondary parameter by pressing
Wire feed in % the mode key 60 for at least 2 seconds.
(positive correc-
i F
tion) 8 0 -80.. a(t::.ory Mode
Wire feed in % +99 setting
(negativecorrec- Parameter | Code L2, [s
tion) Range § § 2 aE:
Displayed as correction value for settings at N‘!’ 3 1
turning knob 61.
Wire feed in 05 0,1s
. 1O | ==
m/min % - - 25 Gas pre-flow ‘ ‘0,0...10,0s XXX
. 2,0 m/min
Displayed as speed value in m/min after Creez in 1.0.150 |x|x|x|x
setting with turning knob 61. spee m/min
Material thick- Spot welding 10s
ness (at selected $ R time ESIP 0,1..10,0 s X
characteristic
; . 100 9
line) Backburn time 00030/(6 % X|X|X
0
Must-value weld- 05s
ing voltage (in V i i i Gas post-flo : = @ 0’1 20.0s1 XXX
manual mode, it m 1‘0"3' ’
only Control Pro) ntervalltime ;
. . ON @‘ﬂ‘o,1...10,03 X
Welding step (in 1..6, 0.2
manual mode) ' - - 17 Interval time 48
1.12| |OFF @J‘F‘o,m..ms X
Tab. 6:  Main parameters Software Ver-
sion E L- XXX
13.6 Secondary parameters Must-value off
O Press the mode key 60 for at least 2 sec-  |Welding volt-
onds. age instead of |G/l || . x| x x| x
: ke off/on
v' The 7-segment display 47 displays the nmeast:rlal thick
secondary parameter code and value al- -
ternately (BasicPlus). Tab. 7:  Secondary parameters
v' The 7-segmentdisplay 47 displays the sec-
ondary parameter value, the 7-segment
10.13 -49 -
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Messages

13.7 Special functions

13.8 Reset setting

Gas test

< Turn the unit OFF using main switch 9.
2 Press the torch key and keep it pressed.
2 Turn the unit ON using main switch 9.

v The solenoid valve of the unit will go on
and the gas supply can be tested/adjust-
ed. The function is active for 30 seconds
and will be automatically stopped. Re-
pressing the torch key. can interrupt the
gas test.

Fan test

2 Turn the unit ON using main switch 9.
v The fan will start for function purposes.

Operation panel test

< Press the mode key 60 for at least 5 sec-
onds.

v" All operation displays will flash for approx.
20 seconds.

14 Messages

During operational faults/malfunction , the
7-segment display 47 displays an error
code.

Master reset
All welding and secondary param-
eters are reset to their factory set-

@ Attention All personal settings
tings.

will be lost.
2 Turn the unit OFF using main switch 9.
2 Press the mode key 60 and keep it
pressed.
< Turn the unit ON using main switch 9.

v All symbols and displays will light up
shortly to confirm reset.

As long as there is an error code
on display welding is not possible.

Code | Error description

Note

Rectification

EO0 [no program
not exist.

Selected programme number does

Select a different char-
acteristic line

Instead of material thickness ,---
is displayed and by pressing the
torch key ,E00" shows up. Welding
is not possible at activated charac-
teristic line and set welding step.

Select a different weld-
ing step

EO1 Excessive tempera-

ture heated

The equipment has been over-

Allow the system to cool
down in standby, check
the ventilation system

-50 -
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Code | Error description Note Rectification
EO2 |Mains overvoltage |Mains input voltage too high Check mains voltage
EO03 | Overcurrent Output current is too high / Perma- | Inform Service
nent short circuit
EO04-1 | Emergency STOP / | PE conductor monitoring input Check connection of the
periphery fault (op- | (Fault current to protective earth workpiece cable and
tional) conductor) / Emergency STOP ground clip, check for
activated short-circuits between
welding wire and hous-
ing / Check emergency
stop chain
EO04-2 | Emergency STOP / |Input gas monitoring / water pres- | Depending on equip-
periphery fault (op- |sure switch activated ment, please check inert
tional) gas or cooling water
EO06 |Overvoltage Output voltage too high Inform Service
EOQ7 |EEProm checksum |Setting data faulty or missing Switch the equipment
error off and on again
EO08 | Wire feed Too high power intake from wire Blow down torch pack-
feed motor (Motor Over-Current) age with pressured air
and check pressure on
wire feed rolls.
EO9 |Voltage-measuring |Voltage measuring system defective | Inform Service
E13 | Temp. sensor error | Thermal sensor not ready for opera- | Inform Service
tion
E14 | Supply voltage internal supply voltage too low Check mains voltages
(18V~/ 24V-)
E15 |Power measuring Fault at power measuring Inform Service
E16 | Supply voltage Internal supply voltage is too little Check power supply
motor and main (42V~/ 60V-) voltage
contactor
E17 | Peripherie overload/ | Short circuit in torch or hose pack- | Test alt. exchange the
short circuit age, gas valve or feed line, wire connected torch
run key or line
E18 |Error configuration |Faulty or wrong pc-board, Inform Service
wrong software system played
Tab. 8:  Messages

10.13
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Troubleshooting

15 Troubleshooting

Fault

Possible cause

Rectification

Torch becomes too hot

Contact tip not tightened properly

check

Torch switch has no
function when actu-
ated

Union nut from torch hose pack
to central socket is not correctly
tightened

Tighten the union nut

Open circuit in control cable in the
torch hose pack

Check and replace if necessary

Thermal protection has triggered

Allow the equipment to cool
down at no-load

Wire sticking or burnt
onto contact tip

Wire electrode jammed on the reel

Check and replace if necessary

Burr at start of wire

Trim the end of the wire

Wire feed irregular or
failed completely

Incorrect contact pressure on wire
feed unit

Set as described in the operat-
ing instructions

Torch faulty

Check and replace if necessary

Guide tube in the central socket is
missing or dirty

Insert the guide tube or clean it

Welding wire reel badly wound

Check and replace if necessary

Surface rust on wire electrode

Check and replace if necessary

Torch internal coil clogged with
abrasion dust

Unscrew the torch from the
equipment, remove contact tip
from torch and blow out the caoil
with compressed air

Torch internal coil flexed

Check and replace if necessary

Wire brake setting too hard

Set as described in the operat-
ing instructions

Equipment switches
off

Duty cycle exceeded

Allow the equipment to cool
down at no-load

Insufficient cooling of components

Check air inlet and outlet on
the equipment

Arc or short circuit
between contact tip
and gas nozzle

A spatter bridge has formed be-
tween the contact tip and the gas
nozzle

Remove using suitable special
pliers

Unstable arc

Contact tip does not match the
wire diameter or contact tip is
worn

Check and replace if necessary

-52-
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Fault Possible cause Rectification
Control panel is com- | Phase missing Check the equipment at a dif-
pletely dark ferent power socket. Check the

supply cable and mains fuse

Inert gas missing

Gas cylinder empty

Replace

Torch faulty

Check and replace if necessary

Pressure reducer dirty or faulty

Check and replace if necessary

Gas cylinder valve faulty

Replace gas cylinder

Inert gas does not
switch off

Gas valve dirty or sticking

Remove torch and pressure
reducer, blow out the gas valve
in the opposite flow direction
with compressed air

Inert gas feed insuf-
ficient

Inert gas quantity set incorrectly at
the pressure reducer

Set the inert gas quantity as
described in the operating
instructions

Pressure reducer dirty

Check the pressure reducing
nozzle

Torch or gas hose blocked or
leaking

Check and replace if necessary

Inert gas blown away by draughts

Eliminate the draughts

Welding power is
reduced

Phase missing

Check the equipment using a
different power socket; check
the supply cable and the mains
fuses

Insufficient ground contact at
workpiece

Create a good clear ground
connection

Ground cable not correctly insert-
ed at the equipment

Lock the ground connector at
the equipment by turning clock-
wise

Torch faulty

Repair or replacement

Ground cable connec-
tor becomes hot

The connector was not locked by
turning clockwise

check

Wire feed unit has
increased wire abra-
sion

The wire feed rollers do not match
the wire diameter

Fit the correct feed rollers

Incorrect contact pressure on wire
feed unit

Set as described in the operat-
ing instructions

Tab. 9:

Troubleshooting

10.13
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Technical data

16 Repair and maintenance

A

16.1 Check regularly

Please heed the current safety
and accident prevention regu-
lations during all maintenance
and repair work.

Check the following points for damage
before starting up the welding machine:

Mains plug and cable

Welding torch and connections

Ground cable and connection

Blow out the welding machine every two

months.

< Switch the machine off

2 Disconnect the mains plug

2 Unscrew both side panels of the unit

2 Blow out the welding machine with dry,
low pressure compressed air. Avoid blow-

ing directly on the electronic components
from a short distance, to prevent damage

17 Technical data

2 Screw the two side panels onto the ma-
chine back again

Never make repairs or technical
changes yourself.

In this case the manufacturer’s
warranty is no longer valid.
16.2 Torch care

If you experience problems or
need repairs, contact a dealer au-
thorised by Lorch.

2 Remove the weld spatter from inside the
gas nozzle using suitable tongs.

2 Spray the inside surface of the gas noz-
zle with a releasing agent, or use nozzle
protection paste.

v This will prevent weld spatter from being
burnt on.

Golp W |®L| Wl ‘o o 2 o 2
3z|0%| 2 | 8% |22|ek|2:|8%|e2 L
fechnicaldata B335 =5 | 8% [=5/=E/S8|=5/28l=F
sz & |=8| & 8 8 378§
\Welding
\Welding range (I,_...l,...) A 15..150 |25..170(15..200| 25..210 | 30..250 | 30..300
\Welding range (U, ..U, ) v 14,8.. [153..1148..| 153. 15,5.. 15,5..
21,5 22,5 | 24,0 24,5 26,5 29,0
No-load voltage v 14,4.. [16,7..|144..| 145. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
\Voltage setting steps 6 12 12 12 12
Slope characteristic constant voltage characteristic line
ED 100 % A 100 70 100 75 150 170
ED 60 % A 120 85 130 90 185 205
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323E o2 | 38 |of|ok|odlat o8 s
Technical data’ g S‘E g 8% ;% ;g o ~ S 8.9 ®2
T8I o g | Yo g=5/=8/=5/%8|=5
sS0so| m|s0| m| o @ o @ O
ED at max. current % 40 15 20 15 28 25
Usable wires steel @mm| 0,6..0,8 |0,6..0,80,6..1,0[ 0,6.1,0 | 0,6..1,0 | 0,6..1,2
Usable wires aluminium & mm 1,0 1,0 [1,0.1,2] 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0.1,2
Usable wires CrNi J mm 0,8 0,8 |0,8.1,0, 0,8.10 | 0,8..1,0 | 0,8..1,2
Usable wires CuSi @ mm| 0,8..1,0 - 0,8..1,0 - - -
\Wire feed rate m/min| 0,5..25 |0,5..25/0,5..25| 0,5..25 0,5..25 0,5..25
Mains
Mains voltage 3~ (50/60 Hz) \ 3~400 [1~230|3~400{ 1~230 | 3~400 | 3~400
2~ 400 2~ 400
Positive mains voltage tolerance % 15 15 15 15 15 15
Negative mains voltage tolerance % 25 25 25 25 25 25
Input power S1 (100 %) kVA 3,0 2,1 2,7 2,3 3,7 4,5
Input power S1 (60 %) kVA 3,6 2,8 4,0 2,9 4,5 57
Input power S1 (max current) kVA 4.5 6,7 7,3 9,0 9,8 13,4
Current input 11 (100 %) A 4,3 5,3 3,9 5,7 5,3 6,5
Current input 11 (60 %) A 5,2 6,9 5,8 7,3 6,5 8,2
Current input 11 (max. current) A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3
Maximum effective mains current (I ) |[l,./A 4,3 6,5 4,7 8,7 6,4 8,6
Power factor (at 12max) cos @ 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
Mains fuse (slow-response) A 16 16 16 16 16 16
Mains plug CEE16 |CEE16|CEE 16 CEE16 | CEE16 | CEE16
Machine
Protection class (in accord-ance with EN (IP 23S 23S | 23S 23S 23S 23S
60529)
Insulation class F F F F F F
Cooling method F F F F F F
Noise emission dB(A) <70 <70 | <70 <70 <70 <70
Dimensions and weights
Dimensions mm 880 x 400 x 756
Weight kg 66 65 74 69 71 80
IStandard equipment
Feed unit Rollers| 2 | 4 2 4 2142 |4] 2|4
Tab. 10: Technical data
) measured at 40° C environmental temperature
2) reduced performance at 1~ 230 V operation mode.
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18 Options and accessories

18.1 Torch sets

Recommended torches Machine type
Torch uogn_gj g“—g Eé g"—g 8% Sé Sé 8% 80_% 8n—§
set Item No. Torch 8_;_: 8§ ;% 8‘3 ;% ;‘E g% ;"E ;;_: ;"E
St i e
1573 ’:502?:51 ﬁ/IOLO.13500 3m X XX
1574 foori'r: fAOLOiAéoo 4m X XX
15/3¢ foorii: f/l(l)_zi?soo CusSi 3m X | X
2413 foorihzﬁﬂol_oéioo 3m XX X)X
2414 foor?:f:fnol_o'ztoo 4m X | X | X)X
2413C [ 220 3400 Cusi 3m X
2513 fo()rihzfAOLoé?goo 3m XXX X X)X
2514 foorihzfﬂol_oéioo 4m XXX XXX
313 | ML 3800 3m X | X
38174 tso?'ihslz\a/IOLOQ%OO 4m XX

Tab. 11: Torch sets
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18.2 torch holder

Abb. 20: Torch holder assembly left
Iltem no: 570.8052.0

19 Disposal

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools to-
gether with household waste ma-
terial!

20 Service

Lorch Schweiltechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Germany
Phone +49 (0)7191 503-0
Fax  +49 (0)7191 503-199

Abb. 21: Torch holder assembly right
Iltem no: 570.8050.0

In accordance with European Council Direc-
tive 2012/19/EC on electrical and electronic
equipment waste and its implementation in
accordance with national law, electric tools
that have reached the end of their service
life must be collected separately and re-
turned to an environmentally compatible re-
cycling facility.

21 Declaration of conformity

We herewith declare that this product was
manufactured in conformance with the fol-
lowing standards or official documents
EN 60974-1:2012, EN 60974-2:2013, EN
60974-10:2007 CL.A in conformance with
the guidelines 2014/35/EU, 2014/30/EU,
2011/65/EU.

c € 2016

Wolfgang Grib
Director

<o

Lorch Schweilstechnik GmbH

10.13
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Editor

Nimero de documento
Fecha de edicion

Copyright

Modficaciones tecnicas

LORCH Schweifstechnik GmbH

Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Tel: +49 (0) 7191 / 503-0
Fax:.  +49 (0) 7191/503-199

Internet: www.lorch.biz
E-Mail: info@lorch.biz
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© 2009, LORCH SchweiRtechnik GmbH

La presente documentacion, incluidas todas sus partes,
esta protegida por los derechos de autor. Cualquier
utilizacion o modificacion fuera de los limites de la ley
sobre derechos de autor sin la autorizacion expresa

de LORCH Schweiltechnik GmbH esta prohibida y es
castigable por la ley.

Esto se aplica especialmente a reproducciones,
traducciones y microfilmaciones asi como a la grabacion
y el tratamiento en sistemas electrénicos.

Nuestros productos se encuentran en constante
desarrollo, nos reservamos el derecho a realizar
modificaciones técnicas.
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1 Elementos del equipo

Abb. 1:  Elementos del equipo

1 Cadena de seguridad 8 Panel de mando

2  Puntos de transporte 9 Interruptor principal

3 Cable dered 10 Enchufe de conexion para cable de la

4  Conmutador de red (en maquinas pieza a soldar

conmutables) 11 Enchufe hembra central

5  Tubo de gas protector Es posible que algunos de los ac-
. . cesorios descritos o ilustrados no

6  Superficie auxiliar se correspondan con el material

7 Mango que se adjunta de serie. Reserva-

do el derecho a realizar modifica-
ciones.
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2 Aclaracion de los simbolos

21 Significado de los simbolos 2.2 Significado de los simbolos
en el manual de instrucciones de la maquina

iPeligro de muerte! Q m jPeligro!
Si no se observan las indicaciones Lea la informacion para el usuario

de peligro, se pueden sufrir lesio- del ma-nual de instrucciones.
nes de caracter leve o grave o in-
cluso la muerte.

iPeligro de sufrir dafios materiales!

Si no se tienen en cuenta las in-
dicaciones de peligro, se pueden
producir dafios en las piezas, las
herramientas y los dispositivos.

Indicaciones generales

Se describen informaciones utiles
referentes al producto y el equipa-
miento.

3 Para su seguridad

Sdlo es posible trabajar sin ries-
gos con el aparato, si lee todo el
manual de instrucciones y las in-
dicaciones de seguridad y respeta
estrictamente las indicaciones en
ellos contenidas.

Debe recibir una formacién prac-
tica sobre el manejo del aparato
antes de utilizarlo por primera vez.
Respete el Reglamento de preven-
cién de accidentes (UVV').

Antes de realizar los trabajos de
soldadura, retire los disolventes,
desengrasantes y demas mate-
rialesnflamables que pudieran en-
contrarse en el area de trabajo. iSi
existieran materiales inflamables
estacionarios, debera cubrirlos
adecuadamente. Suelde Unica-
mente si el aire del entorno no
contiene polvo, vapores de acidos,

iDesconecte el enchufe de la red!

Antes de abrir la carcasa, desco-
necte el enchufe de la red.

gases o sustancias combusti-
bles en alta concentracion. Tenga
especial precaucion al efectuar
trabajos de reparacion en siste-
mas de tuberias y recipientes que
contengan o que hayan contenido
combustibles liquidos o gases.

No toque nunca piezas que se en-
cuentren bajo tension dentro o fue-
ra de la carcasa. No toque nunca
los electrodos de soldadura o las
piezas que se encuentren bajo
tension de soldadura con el apara-
to conectado.

No exponga el aparato a la lluvia,
no lo rocie y no lo trate con chorro
de vapor.

Jamas suelde sin una careta pro-
tectora. Advierta a las personas
que se encuentren a su alrededor
sobre la peligrosidad de las emi-

1 *) Sélo para Alemania. Puede adquirir-
se en Carl Heymanns-Verlag, Luxem-
burger Str. 449, 50939 KalIn.

10.13 -61-
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Proteccion del equipo

Emplee un sistema de aspiracién
adecuado para aspirar los gases
y vapores producidos al trabajar.
En caso de riesgo de aspirar vapo-
res producidos al soldar o cortar,
utilice un aparato de respiracion
artificial.

ER

—, ) En caso de que durante el traba-
\f/ jo se dafie o se seccione el cable

X

de red, no lo toque; extraiga inme-
diatamente el enchufe de red. No
utilice jamas el aparato si el cable
esta danado.

Tenga siempre un extintor a su al-
cance. Tras finalizar los trabajos
de soldadura, efectie un control
de incendios (véase UVV*).
Jamas intente desarmar el mano-
rreductor. Si el manorreductor pre-
senta dafos, sustituyalo.
Transporte y coloque el aparato
s6lo sobre un subsuelo resistente
y plano. El angulo de inclinacion
maximo permitido para el transpor-
te y la instalacién asciende a 10°.

O Los trabajos de servicio y reparacion sélo
deben ser ejecutados por personal electri-
cista con la formacion debida.

O Asegurese de que el cable de la pieza a
soldar hace buen contacto con la pieza
contigua al punto de soldadura. Evite que
la corriente de soldar circule por cadenas,
rodamientos de bolas, cables de acero,
conductores de proteccion, etc., ya que
estos componentes pueden llegar a fun-
dirse.

U Asegure el aparato y a usted mismo ade-
cuadamente al trabajar en lugares eleva-
dos o inclinados.

[

Y

U El aparato debe conectarse solamente a
una red puesta a tierra de forma regla-
mentaria. (Sistema de tres fases-cuatro
hilos con conductor neutral puesto a tierra
o sistema de una fase-tres hilos con con-
ductor neutral puesto a tierra) La toma de

corriente y los alargadores de cable de-
beran disponer de un conductor de pro-
teccion que esté en buenas condiciones.

U4 Lleve siempre ropa protectora, guantes y
delantal de cuero.

U Proteja el puesto de trabajo con cortinas
0 mamparas.

U No descongele las tuberias o conduccio-
nes con el aparato de soldar.

O En recipientes cerrados, al trabajar en
espacios restringidos y cuando exista un
riesgo mayor de accidentes de tipo eléc-
trico, deben emplearse solamente apara-
tos con el simbolo S.

4 Desconecte el aparato y cierre la valvula
de la botella durante las pausas del tra-
bajo.

U Asegure la botella de gas con la cadena
de seguridad para que no se caiga.

U Extraiga el enchufe de red de la toma de
corriente si va a cambiar el lugar de em-
plazamiento o antes de manipular el apa-
rato.

Observe el reglamento de prevencion de
accidentes vigente en su pais. Reservado
el derecho a realizar modificaciones.

4 Uso previsto

El aparato ha sido disefiado para soldar
acero, aluminio y aleaciones y para solda-
dura blanda con hilos CuSi, a nivel profesio-
nal e industrial.

5 Proteccion del equipo

El aparato esta protegido electrénicamente
contra sobrecarga. Utilice unicamente los
fusibles del tipo y el amperaje indicados en
la placa de caracteristicas del aparato.

Antes de comenzar a soldar, cierre la tapa
lateral.
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6 Condiciones ambientales

Gama de temperatura del aire del en-
torno:

en funcionamiento: -10°C ... +40 °C
(+14 °F ... +104 °F)

en transporte

y almacenaje: -25°C ... +55°C

(-13 °F ... +131 °F)
Humedad relativa del aire:
hasta el 50 % a 40 °C (104 °F)
hasta el 90 % a 20 °C (68 °F)

ﬁ iEl funcionamiento, el almacena-

miento y el transporte sélo deben
tener lugar dentro de las gamas
de temperatura indicadas! La utili-
zacion fuera de estas gamas sera
considerada como no adecuada al
uso previsto. El fabricante no res-
ponde por los dafios que se deri-
ven de ello.

El aire del entorno no debe contener polvo, acidos,
gases corrosivos u otras sustancias dafinas!

7  Control conforme al reglamento de
prevencion de accidentes (UVV)

Los usuarios de equipos para soldar a ni-
vel profesional estan obligados a realizar
revisiones periddicas segun su aplicacion
conforme a la norma EN 60974-4 Lorch re-
comienda realizar este control anualmente.

Asimismo, debera realizarse un control de
seguridad si se han realizado modificacio-
nes o reparaciones en la instalacion.

@, Si los controles conforme al regla-

mento de prevencion de acciden-
tes se realizan de forma inadecua-
da, la instalaciéon podria dafarse.
Encontrara informacion adicional
sobre los controles conforme al
reglamento de prevencion de ac-
cidentes en instalaciones de sol-
dadura en los centros de servicio
autorizados de Lorch.

8 Emision de ruidos

El nivel de ruido del aparato es inferior a
70 dB(A), medido con carga estandar con-
forme a EN 60974-1 en el punto de trabajo
maximo.

9 Compatibilidad electro-
magnética (CEM)

Este producto cumple las normas CEM ac-
tualmente vigentes. Observe lo siguiente:

U El aparato se ha disefiado para soldar en
condiciones de uso a nivel profesional e
industrial (CISPR 11 clase A). La aplica-
cién en otros entornos (p. €j. en zonas
residenciales) puede provocar interferen-
cias en otros aparatos eléctricos.

U Durante la puesta en funcionamiento
pueden presentarse problemas de tipo
electromagnético en:

— Cables de alimentacion, cables de
control, conductores de sefal y tele-
comunicacion en las proximidades del
dispositivo de soldar y de corte.

— Receptores y emisores de television
y radio

— Ordenadores y dispositivos de con-
trol.

— Dispositivos protectores en instalacio-
nes comerciales (p. ej. instalaciones
de alarma).

— Marcapasos y audifonos

— Dispositivos de calibrado o medicion.

— Aparatos especialmente sensibles a
las interferencias.

En caso de que el aparato cause interferen-

cias en otros dispositivos situados en las

inmediaciones, debera efectuarse un apan-

tallado adicional.

U El area afectada puede superar incluso
los limites del propio terreno. Esto depen-

10.13

-63 -



LORCH

Transporte e instalacion

de del tipo de edificio y de las actividades
que se lleven a cabo en él.

Utilice el aparato de acuerdo a las indicacio-
nes e instrucciones del fabricante. La em-
presa explotadora del aparato es responsa-
ble de su instalacion y operacion. En caso
de averias de naturaleza electromagnética,

10 Transporte e instalaciéon

Peligro de lesiones por caida o
vuelco del aparato.
Si el transporte se realizase me-

canicamente (p. ej. una grua) solo
pueden ser utilizados los puntos
de transporte aqui representados.
Para ello haga uso de un medio de
suspension de carga apropiado.

Cada punto de transporte se debe
utilizar separado. No amarren p.e.
una correa por los dos manillos,
estos pueden se tirado juntos por
la correa y romperse!

Eleve el aparato por la carcasa
con ayuda de una carretilla de hor-
quilla elevadora o similar.

Antes del transporte, retire la bote-
lla de gas del aparato de soldar.

Transporte y coloque el aparato
s6lo sobre un subsuelo resistente
y plano. El angulo de inclinacién
maximo permitido para el transpor-
te y la instalacion asciende a 10°.

el usuario sera el responsable de llevar a
cabo la reparacion (en algunos casos con
ayuda técnica del fabricante).

Minimo

Puntos de amarre en el transporte de
4 pun-tos para M-Pro
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11 Instrucciones abreviadas

2 Coloque la botella de gas protector en la
instalacion y asegurela con la cadena de
seguridad 1.

2 Saque el capuchdn a rosca de la botella
de gas protector y abra ligeramente la val-
vula de la botella de gas 32 (soplado).

2 Conecte el manoreductor 13 a la botella
de gas protector.

2 Conecte la manguera de gas protector 5
de la instalacion al manoreductor y abra la
botella de gas protector.

2 Conecte el enchufe de red.

2 Conecten el cable masa al enchufe 10 y
la pinza masa y la pinza masa ala pieza
de soldar.

2 Coloque los rodillos de avance de hilo 25
en la unidad de avance conforme al hilo
de soldadura seleccionado, presion de
apriete en la posicién 2.

2 Conectar la antorcha a la conexion central
11 y montar la boquilla depende el hilo de
soldar.

2 Introduzca el hilo de soldadura.

2 Dejen el boton de la antorcha apretado y
encieden con el conmutador pricipal. La
valvula se activa.!

2 Ajustar en el manureductor la cantidad de
gas ( regla: diametro de hilo x10).

2 Mantenga pulsado el pulsador de entrada
de hilo 29 hasta que el hilo de soldadura
sobresalga aprox. 20 mm por la garganta
del soplete hacia la tobera de gas.

2 Elegir en el selector de lineas caracteris-
ticas 65 la combinacion de material-hilo-
gas.

Encontrara una descripcion deta-
llada en el capitulo. “Antes de la
puesta en funcio-namiento” Pagi-
na 62 y capitulo. “Puesta en fun-
cionamiento” Pagina 66

2 Seleccione el modo operativo de 2 tiem-
pos con la tecla 60.

2 Elegir con el conmutador 57 el espesor de
material de soldar

2 Mantener la tecla del soplete pulsada =
soldar.

2 Soltar la tecla del soplete = proceso de
soldadura finalizado.
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12 Antes de la puesta en funcionamiento

12.1 Conexion del soplete

2 Conecte el enchufe macho central 17 del
soplete al enchufe hembra central 11.

Abb. 2:  Conexibn del soplete

12.2 Conexion del cable de la pieza
a soldar

2 Conecten el cable de masa al enchufe 18
y segurenlo con una vuelta a la derecha.

Abb. 3: C(;ég)rnexién del cable de la pieza a sol

12.3 Seleccionar la red de voltaje

(Solo para maquinas con voltaje de red con-
mutable. Vea datos tecnicos.)

< Eligen con el conmutador de red 4 el vol-
taje deseado.

4 En 230 V puede usar tambien el adaptor
de CEE16 a Schuko.

En 230 V son los datod de fuerza
limitada p.e. es la corriente max.
2/3 de los datos tecnicos

12.4 Fijacion del borne de puesta
a tierra

N(MP)
Pl

L

7

Laf
)

Abb. 4:

2 Fije la pinza de masa lo mas cerca posible
del punto de soldadura para evitar que la
corriente de soldar retorne a través de las
piezas de la maquinaria, el rodamiento de
bolas o las conexiones eléctricas.

2 Conecte de forma fija el borne de puesta
a tierra al banco de soldadura o a la pieza
a soldar.

jCorrecto!

Abb. 5:  jIncorrecto!

U No coloque la pinza de masa sobre la ins-
talacion de soldadura ni la botella de gas,
ya que la corriente de soldar sera guiada
a través de las conexiones de los conduc-
tores protectores.
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12.5 Colocacion de la bobina del
hilo de soldadura

12.6 Enhebrado del electrodo de
hilo

Peligro de sufrir lesiones y de
incendio por medio del hilo de
soldar y de material de soldar!

Por medio de hilo de sodar sobre-
salidos pueden causar corto circui-
tos con la carcasa lateral o el suelo
de la carcasa de la maquina.

Asegurense que al encajar la bo-
bina que este beiun enrollada y no
tenga ningun hilo sobresalido.

Regular el dispositivo de retencion
del hilo de manera que al soltar la
tecla de la antorcha la bobina ape-
nas continde girando por inercia.

2 Abren la parte lateral y abra con la tuerca
20 el soporte de hilo 22.

2 Introduzca la bobina del hilo de soldadu-
ra en el mandril desenrollador y tenga en
cuenta que el mandril de arrastre 23 en-
caje.

2 Para bobinas de hilo de soldadura peque-
fas utilice un adaptador (numero de pedi-
do 620.9650.0).

2 Ajuste el freno de hilo 21 de tal manera
que al soltar la tecla del soplete, la bobina
de hilo de soldadura se detenga.

2 Desatornille la tobera de corriente del so-
plete.

2 Abren la parte lateral.

< El diametro del electrodo de hilo debe co-
incidir con la inscripcion que puede leerse
en los rodillos de avance de hilo 25.

2 Empuje las palancas basculantes 27 ha-
cia un lado y enhebre el electrodo de hilo
a través de la tobera de entrada 26 y del
enchufe hembra central 11.

26 27 28 11

L/ @ A

Abb. 7:  abrir el avance de 2-rodillos

Abb. 6:  Mandril desenrollador

Abb. 8:

2 Vuelva a colocar los brazos basculantes
28 en su posicion y bloquéelos con las
palancas basculantes 27.

abrir el avance de 4-rodillos
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- 28 11

@

0 —3
‘

Abb. 9:  cerrar el avance de 2-rodillos

A B C

.28 28 27 11

Presion de- | Rodillo de avance
masiado alta |de hilo incorrecto

Correcto

Abb. 10: cerrar el avance de 4-rodillos

2 Pongan en marcha la maquina con el con-

mutador 9.
Y

Abb. 12: Rodillos de avance de hilo

Indicacion para la unidad de avance con 4
rodillos:

< Ajuste la presion de apriete de los rodillos
de avance de hilo 25 en el lado de la bo-
quilla de entrada 26 con un valor menor
que en el lado del enchufe hembra central
11, con el fin de mantener el electrodo de
hilo dentro de la unidad de avance en mo-
vimiento.

2 Mantenga pulsado el pulsador de entra-
da de hilo 29 hasta que el hilo sobresalga
aprox. 20 mm por la garganta del sople-
te.

2 Atornille la tobera de corriente correspon-
diente al grosor del hilo al soplete y corte
el extremo del hilo sobrante.

12.7 Conexion de la botella de gas
protector

Abb. 11:

2 Apreten la el boton de insertar hilo 29.

2 Ajuste la presion de apriete con los torni-
llos de regulacion 27, de tal modo que los
rodillos de avance de hilo 25 patinen al
detenerse la bobina del hilo de soldadura.
El hilo no debera doblarse ni deformarse.

Boton de insertar el hilo

2 Pongan la botella de gas 14 al sitio prepa-
rado y asegurenla con la cadena 1.

2 Abra varias veces seguidas durante un
breve espacio de tiempo la valvula de la
botella de gas 32 para que las particulas
de suciedad que hayan podido depositar-
se, salgan despedidas.

2 Conecte el manorreductor 13 a la botella
de gas protector 14.

2 Atornille la manguera del gas protector 5
al manoreductor 13.
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2 Abren la valvua e gas 32 de la botella de
gas 14.

2 Apagen la maquina con el conmutador 9.
2 Dejen el boton de la antorcha apretado.

2 Encieden la maquina con el conmutador
principal 9.

v’ La valvula se activa para 10 segundos.

2 Ajusten la cantidad de gas en la tuerca 35
al manureductor 13 ein. La cantidad se
sefala en el flujometro 34.

Férmula practica:

Cantidad de gas = diametro de hilo x 10 I/

min.

U El contenido de la botella aparecera indi-
cado en el mandmetro de contenido 33.

12.8 Reequipamiento del electro-
do de alambre

2 Sustituya los rodillos de avance de hilo.
Seleccione los rodillos adecuados para
ello (véase también el capitulo ,Opcio-
nes").

()
Ll

=

Abb. 14: Rodillos de avance de hilo
A Rodillo de avance acero
B Rodillo de avance aluminio

C Rodillo de avance moleteado (para
alambre de relleno)

A = aluminio
R = moleteado
sin ident. = acero

Alambre @ en mm /10

Abb. 13: t%‘?nexién de la botella de gas protec

Abb. 15: %I%ntiﬁcacién rodillos de avance de

< Sustituya el quemador de acero por otro
quemador adecuado o cambie la espiral
de guia de hilo.

Espiral de guia de hilo: (para alam-

bre de acero o de relleno)

2 Retire la espiral de guia de hilo o el alma
de plastico e introduzca la nueva espiral
de guia de hilo. (Tenga en cuenta el ma-
nual de instrucciones del quemador)

2 Introduzca el tubo de guia 43 en la co-
nexion central.
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Alma de plastico: (para alambre de
aluminio, acero inoxidable o CuSi)

2 Retire la espiral de guia de hilo o el alma
de plastico e introduzca la nueva alma de
plastico. (Tenga en cuenta el manual de
instrucciones del quemador).

2 Retire el tubo de guia 43 de la conexion
central.

2 Corte el alma de plastico sobrante de
modo que quede muy pegado al rodillo
de avance de hilo y, a través del alma de
plastico sobresaliente, introduzca el tubo
de apoyo adecuadamente acortado para
estabilizarlo.

Todos:

2 Sujete el soplete con firmeza y enhebre el
electrodo de hilo.

@ Los numeros de pedido de las pie-

zas de repuesto dependen del tipo
de soplete utilizado y del diametro
de hilo y pueden consultarse en
la lista de piezas de repuesto del
soplete.

Abb. 16: Guia del hilo

7  Enchufe hembra central

17 Enchufe macho central (antorcha)
25 Rodillo de avance de hilo

38 Boquilla de sujecion (=pieza de ajuste)
para almas de plastico de 4,0 mmy
4,7 mm de diametro exterior

39 Junta térica para evitar fugas de gas
40 Tuerca tapon
41 Alma de plastico

42

43
44

Tubo de apoyo para almas de plastico
con un diametro exterior de 4 mm.

El tubo de apoyo no se utiliza con un
diametro exterior de 4,7 mm.

Tubo guia

Espiral de guia de hilo
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13 Puesta en funcionamiento

13.1 Panel de mando BasicPlus

53 45 47 49 50 5152

i
¢ GER u

Basic Plus

61
Abb. 17: Panel de mando BasicPlus

45 Simbolo avance de hilo luce si en el 51 Simbolo puntos
display luce si esta elegido este modo.
esta senalando el avance en m/min o 52 Simbolo intervalo
en correccion %. luce en el modo elegido.
47 7-Segmentos display indica avance y 53 Simbolo espesor de material
espesor de material. luce en el display 47 si esta indicando
Depende el modo se indica el avance en espesor de material.

de hilo, espesor de material, escalon o

los parametros secundarios y valores.
49 Simbolo 4-tiempos (automatico)

luce en modo automatico.

50 Simbolo 4 tiempos (manual)
luce en modo manual.

56 Conmutador principal para encendery
apagar la maquina.
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57

58

59

60

61

Conmutador de escalones al ajustar
senala para 2 segundosen eld display
47.

Simbolo 230 V
Luce en red elegida de 230 V (en
maquinas conmutable).

Simbolo 400 V
Luce en red elegida de 400 V.

Boton de modo de operacion.

Para elegir el modod de operacion
manual, automatico, puntos y inter-
valo.

Boton giratorio para avance de hilor
para ajustra la coreccion de hilo en %
en el display de 7 segmentos 47 des-
pues de ajustarlo en m/min.
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13

.2 Panel de mando ControlPro

45 46 47

A

_8_

Control Pro

61

(4]

49 50 5152 53 54

55

60 59 58 57

56

Abb. 18: Panel de mando ControlPro

45

46

47

49

Simbolo avance de hilo luce si en el
display esta senalando el avance en
m/min o en correccion %.

Simbolo corriente de soldadura
Luce si en el display 47 se indica los
amperios.

7-Segmentos display indica avance y
espesor de material.

Depende el modo se indica el avance
de hilo, espesor de material, escalon o
los parametros secundarios y valores

Simbolo 4-tiempos (automatico)
luce en modo automatico.

50

51

52

53

54

Simbolo 4 tiempos (manual) luce en
modo manual.

Simbolo puntos

luce si esta elegido este modo.
Simbolo intervalo

luce en el modo elegido.

Simbolo luce en modo espesor de
material.

Simbolo voltaje de soldar luce si sena-
la el display el voltaje de soldadura.
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55

56

57

58

59

60

61

Display 55 senala depende la linea
caracteristica ( vea capitulo linea carc-
teristica) o modo los valores de espe-
sor de material,voltaje de soldar o los
codes de parametros secundarios.

Conmutador principal para encender y
apagar la maquina.

Conmutador de escalones al ajustar
senala para 2 segundos en el display
47.

Simbolo 230 V
Luce en red elegida de 230 V (en
maquinas conmutable).

Simbolo 400 V
Luce en red elegida de 400 V.

Boton de modo de operacion.

Para elegir el modod de operacion
manual, automatico, puntos y inter-
valol.

Boton giratorio para avance de hilor
para ajustra la coreccion de hilo en %
en el display de 7 segmentos 47 des-
pues de ajustarlo en m/min.

13.3 Indicacion de corriente/
tension

47 indicacioén de la corriente
55 indicacioén de la tension

Durante el proceso de soldadura se mues-
tra el valor real de la tension de soldadura 'y
la corriente de soldadura.

Si se cambia los ajustes de soldadura
(p.e.conmutador , boton etc) se indican los
parametros principales avance de hilo y es-
pesor de material.
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13.4 Elegir linea carcteristica

- s 8+ | f% @
AWS mm | Ar/CO, | N
SG2/3 |ER70S6| 06 |82/18 | 1
SG2/3 |ER70S6| 08 |82/18 | 2
SG2/3 |ER70S6| 1,0 |82/18| 3
SG2/3 |ER70S6| 1,2 |82/18 | 4
AlMg5 | ER5356 | 1,0 |100/0 | 5
AlMg5 | ER5356 | 1,2 |100/0 | 6
AlSi5 | ER4043 | 1,0 |100/0 | 7
AlSi5 | ER4043 | 1,2 |100/0 | 8 65
CrNi  |ER308/316] 0,8 | 98/2 | o .
CrNi |ER308/316] 1,0 | 98/2 | 10
CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 | 1 1801
SG2/3 |ER70S6| 06 [0/100 | 12 |43 | 3
SG2/3 |ER70S6| 08 [0/100 | 13 |,, 4
SG2/3 |ER70S6| 10 [0/100 | 14 |, 5
SG2/3 | ER70S6| 1,2 |0/100 | 15 | 1g 6
9 g8 7
L Man. Q‘\ 0 A )

Abb. 19: Tabla de lineas synergicas y selector

O El conmutador de lineas 65 y su tabla se
encuentran en el avance de hilo.

La tabla puede diferir en diferentes

modelos.
< Eligen en la tabla la linea caracteristica
deseada.

< Vea por favor la linea caracteristica en la
columna derecha.

2 Ajusten el numero de linea caracteristica
al conmutador 65.

U Bajo La linea caracteristica 0 (modo ma-
nual)

La combinacion de material hilo gas
esta anulado en este modo.

En lugar del espesor de material se
sefala el escalon. (BasicPlus)

En lugar del espesor de material el va-
lor de voltaje (ControlPro)

Si se elige una linea caracteristica
en el conmutador 65 que no existe
sefiala el display 47 el error ,noP”.
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13.5 Parametros principales 2 Ajusten el valor de parametro segundario
deseado con el boton 61.

o 2 Abandonen los parametros segundarios
° g, © ) apretando el boton de modo de operacion
a Qo = 0.2 O ini
P £ _8 &= % 60 por minimo 2 segundos.
> . =1 (04
() O [=w .
Py Ajuste de
o | fabrica | ModO
Avance de hilo k=) do
% (correcion EBR Pardmetro | T 8|3 §§
positiva) o |80 (&) Rango .S .S "S' 8
Avance de hilo 8 +99 EEE
en % (correcion ..
. 0,1s
negativa) Pre gas D‘D‘OO 1008x X |X|x
Display como correccion en ajuste en el 2‘0"' ; =
boton 61 Velocidad de UL
Avance en m/ 05.. hilo :n?m|r1150 XXX
min 8 T |25 Tiempo 5 2] 10s «
Dsiplay como velocidad en m/min despues | |Puntos 0,1..10,0s
de ajustar en boton 61 Tiempo bur- 100 %
Esposor do nback hilo 0..300% |**[*®
material en linea $ - - - 0,5s
elegida) Post gas -J-1G 0.1..20,0s | *|**
Voltaje( en modo Tiempo inter- 10s
manual, solo V - - - valo on ®‘ﬂ‘ 0,1...10,0 s X
Control Pro) ) .
Tiempo inter- m 0,2s
Escalon de sol- 1.6, valo off @ F 0,1..1,0s X
dar (en modo J - - 1.7 Version Soft
manual 1..12 ersion soft- . -
) ware rlEIL x| x|x|x
13.6 Parametros secundarios ;/gllézgzge off
S Apreten el boton de modo 60 durante mi-  {lugar de es- HU‘ x| x|x|x
nimo 2 segundos. pesor de ma- offfon
v’ El display 47 senala alternativo el code |terial
del los parametros secundarios y valores. Tab. 1:  Parametros secundarios

(BasicPlus)

v En display 55 indica el parametro segun-
dario (ControlPro)

2 Apreten el boton de modo de operacion
60 las vezes hasta que indique el code
deseado.
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13.7 Funciones especiales

Test de gas
2 Apagen la maquina con el conmutador 9.

< Apreten el boton de la antorcha y dejenla
apretada.

< Encienden la maquinas con el conmuta-
dor 9.

v’ La valvula de gas se enciende y la canti-
dad de gas se puede ajustar. La funcion
esta activa durante 30 segundos.Se pue-
de apagar si apreta el boton de la antor-
cha otra vez.

Test de ventilador

< Encienden la maquina con el conmutador
9.

v El ventilador se enciende por un momento
para control de funcion.

Test de panel de mando

< Apreten el boton modo de operacion 60
por minimo 5 segundos.

v Todas las luces parpadean aprox. 20 se-
gundos.

14 Mensajes

En caso de error se senala el display 47 los
codigo de error.

13.8 Volver a poner las configura-
ciones en su estado inicial

Atencion! Todos los valores per-
sonales se pierden.

Reset principal
Todos los parametros de soldadura 'y
secundarios retomaran el ajuste de

fabrica (Funcion de reset principal)

2 Apagen la maquina con el conmutador 9.

2 Apreten el boton modo de operacion 60 y
dejenlo apetado.

2 Encienden la maquinas con el conmuta-
dor 9.

v Todas las luces se encienden por un mo-
mento.

Mientras se esté mostrando un co-
digo de fallo, no seré posible conti-
nuar con el proceso de soldadura.

Descripcion

Codigol e fallo

Observacion

Solucién

EO0 | Ningun programa

Para la linia caracteristica no hay
ningun programa

Elegir otra linia caracte-
ristica.

En lugar del espesor de material se
indica ,--- “ y al apretar el boton de la | soldadura
antorcha indica ,E00”. En linia carac-
teristica activada no se puede soldar.

Elegir otro escalon de

EO1 | Temperatura ex-
cesiva

La instalacion ha alcanzado una
temperatura excesiva

Deje enfriar la instalacion
en stand-by, compruebe el
sistema de ventilacion

-78 -
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Cadigo DR A Observacion Solucién

del fallo
EO2 |Sobretension de |La tension de entrada de red es Compruebe el voltaje de

red

demasiado alta

red

EO3 |Sobrecorriente Salida de corriente es demasiado | Contactar con el servicio
alto.Corto circuito continuo. técnicon
E04-1 | Periféricos de Entrada supervision de conductores | Revisar la conexion de la
desconexion de de proteccioén (Corriente defectuosa | linea de pieza de trabajo y
emergencia / fallo | en conductores de proteccion) / pinza de masa, controlar la
(opcional) desconexién de emergencia acti- bobina de hilo de no tener
vada corto circuito con la carcasa
/ revisar la cadena de des-
conexién de emergencia
E04-2 | Periféricos de control de la entrada de gas / in- Dependiendo de la ma-
desconexion de | terruptor de la presion del agua quina, controlar gas de
emergencia / fallo | activado proteccion y liquido de
(opcional) refrigeracion
EO6 |Sobretension La tension de salida de red es de- | Contactar con el servicio
masiado alta técnico
EQ7 |EEProm Error suma | Los datos de ajuste presentan fallos | Desconecte la instalacion
comprobacion 0 no existen y vuelva a conectarla
EO8 |Avance de hilo Absorcion de corriente del motor de | Limpiar la mangera de la
avance demasiado alto. antorcha con aire presion y
limpiar el avance.Cambiar la
sirga de la antorcha.
EO09 |Dedector de vol- |Sistema de dedector de voltaje con | Contactar con el servicio
taje malfuncion. técnico
E13 |Fallo en el sensor | El sensor térmico no esta listo para | Contactar con el servicio
de temp. el funcionamiento técnico
E14 |Tension de ali- La tension de alimentacion interna | Compruebe los voltajes
mentacion es demasiado baja de red
E15 |Dedector de co- |Error en el dedector de corriente Contactar con el servicio
rriente técnico
E16 | Voltaje auxiliar del mo- | El voltaje auxiliar interno demasiado | Controlar el voltaje de
tor y relais principal. | pequefo. (42V~ / 60V-) red
E17 | Sobrecargo o corto | Corto circuito en la antorcha, valvu- | Comprobar la antorcha o
circuito de periferia | la de gas o en el cable , boton de camabiarla.
insertar el hilo o cable.
E18 |Fallo en la confi- | Grupo constructivo defectuoso o falso, | Contactar con el servicio
guracion falso software de sistema instalado técnico
Tab. 2:  Mensajes de errores
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Reparacioén de averias

15 Reparacién

de averias

Averia Posible causa Solucion
El soplete se calienta |El soplete se ha obstruido debido |Limpiar las mangueras de agua
demasiado a impurezas en el sistema del del soplete en sentido inverso

liquido refrigerante

al flujo

La tobera de corriente no se ha
colocado correctamente

Comprobar

La tecla del soplete no
reacciona al activarla

La tuerca tapon del paquete de
mangueras del soplete en el
enchufe hembra central no esta
correctamente apretada

Apretar tuerca tapon

Interrupcién del cable de control
en el paquete de tubos flexibles
del soplete

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

La proteccién térmica se ha dis-
parado

Dejar enfriar el aparato en modo
stand-by

Estancamiento o aga-
rrotamiento por calor
del hilo en al tobera de
corriente

El electrodo de hilo se ha fijado a
la bobina

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

Rebaba en el inicio del hilo

Volver a cortar el inicio del hilo

El avance del hilo es
irregular o nulo

Presion de apriete errénea en la
unidad de avance

Segun las instrucciones de ma-
nejo

Soplete defectuoso

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

Falta el tubo guia en el enchufe
hembra central o esta sucio

Colocar o limpiar el tubo guia

La bobina de hilo de soldadura
esta mal enrollada

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

El electrodo de hilo ha producido
corrosion

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

La espiral interior del soplete se
ha atascado debido a la abrasion
del hilo

Desatornillar el soplete del apa-
rato, retirar la tobera de corriente
del soplete y soplar la espiral
interior con aire comprimido

La espiral interior del soplete esta
doblada

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

El freno del hilo se ajustado con
demasiada firmeza

Segun las instrucciones de ma-
nejo

El aparato se desco-
necta

El ciclo de rendimiento admisible
ha sido sobrepasado

Dejar enfriar el aparato en modo
stand-by

Refrigeracion insuficiente de los
componentes

Comprobar la entrada y salida
de aire del aparato

-80 -
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Averia

Posible causa

Solucion

Arco voltaico inestable

La tobera de corriente no es apta
para el diametro de hilo o la tobe-
ra de corriente esta gastada

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

El panel de mando
esta completamente
oscuro

Falta la fase

Comprobar el aparato en otra toma
de corriente. Comprobar el cable de
alimentacién y los fusibles de red

Falta el gas protector

Falta la botella de gas

Cambiar

Soplete defectuoso

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

Manoreductor sucio o defectuoso

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

Valvula de la botella de gas de-
fectuosa

Cambiar botella de gas

El gas protector no se
desconecta

Valvula de gas sucia o atascada

Retirar el soplete y el manore-
ductor, soplar la valvula de gas
con aire comprimido en sentido
inverso al flujo

El suministro de gas
protector es insufi-
ciente

La cantidad de gas protector
ajustada en el manoreductor no
es correcta

Cantidad de gas protector segun
las instrucciones de manejo

El manoreductor esta sucio

Comprobar la tobera de remanso

El soplete o el tubo de gas estan
atascados o0 no son estancos

Comprobar y, en caso necesario,
cambiar

La corriente ha soplado el gas
protector

Eliminar la corriente

La potencia de solda-
dura ha disminuido

Falta la fase

Comprobar el aparato en otra toma
de corriente, comprobar el cable de
alimentacion y los fusibles de red

El contacto de masa con la pieza
a soldar no es suficiente

Establecer una conexion de
masa descubierta

El cable de la pieza a soldar no
esta correctamente enchufado

Asegurar el enchufe de masa en
el aparato mediante un giro a la
derecha

Soplete defectuoso

Reparar o cambiar

El enchufe del cable
de la pieza a soldar se
calienta

El enchufe no ha sido asegurado
mediante un giro a la derecha

Comprobar

La unidad de avance
presenta una abrasién
de hilo elevada

Los rodillos de avance de hilo no
son aptos para el diametro de
hilo

Utilizar rodillos de avance de hilo
correctos

Presion de apriete errénea en la
unidad de avance

Segun las instrucciones de ma-
nejo

Tab. 3:

Reparacion de averias
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Datos técnicos

16 Conservacion y mantenimiento

Al realizarse trabajos de conserva-
cion y mantenimiento debe respetar-
se el reglamento vigente de seguri-
dad y de prevencién de accidentes.

16.1 Revisiones periodicas

Antes de poner en marcha el aparato de
soldar, compruebe que los siguientes
puntos no estén danados:

el enchufe y el cable de red

el soplete y las conexiones de soldadura

el cable y la conexién de la pieza a soldar

Realice cada dos meses un soplado del

aparato de soldar.

2 Desconecte el aparato.

< Extraiga el enchufe de red.

2 Desatornille ambas piezas laterales del
aparato

2 Realice el soplado del aparato de soldar
con aire comprimido seco y presion redu-

2 Vuelva a atornillar ambas piezas laterales
del aparato.

Nunca intente reparar el aparato
ni realizar modificaciones técni-
cas usted mismo.
Si lo hace, la garantia perdera su va-
lidez y el fabricante no asumira ningu-
na responsabilidad sobre el producto.
Si tiene problemas o debe efectuar

reparaciones, dirijase a un distri-
buidor autorizado de Lorch.

16.2 Mantenimiento del soplete

2 Retire las salpicaduras de la soldadura de
la parte interior de la tobera de gas con
unas pinzas especiales adecuadas.

2 Pulverice la pared interior de la tobera con
un spray de soldadura o utilice una pasta
protectora de toberas.

v De este modo se evita que las salpicadu-
ras de soldadura se adhieran debido al

cida. Evite soplar directamente a corta dis- calor.
tancia las piezas electronicas del aparato a
fin de evitar dafios.
17 Datos técnicos
Dolbl B | ®E| W T o 2| o 8
5n—:_’ gﬂ_t cg gﬂ:- cg oé OE ol oé oﬂ:-
Datos técnicos 8'%3‘9' =% 82 S Kg QS "N’g 8% 82
S8l =Ev | QE |=Ev|=c|= 8= S(=8|=<
sos8| a|=sd8| a 8| o § o §
Soldadura
Ambito de soldadura (I, .., _) A 15..150 [25..170[15..200| 25..210 | 30..250 | 30..300
Ambito de soldadura (U,,_..U, ) \Y 14,8.. [153..[148..| 153. 15,5.. 15,5..
21,5 22,5 | 24,0 24,5 26,5 29,0
Tensién en vacio \Y 14,4.. |16,7.. | 14,4.. 14,5.. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
Ajuste de tension lescalones| 7 6 12 12 12 12
Caracteristica de slope Linea voltaje constante
ED 100 % A 100 70 100 75 150 170
ED 60 % A 120 85 130 90 185 205
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F
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awlo o D) ) DA o o
35(38| 22 | 32 |2d|of as|zE|od a2
Datos técnicos g 8% g 8% g% ;g NG NEIBS|® L
hi - ) g | Yo §=5/=s/=5/=8|=5§
SOso| o |sS0o| o o @™ o @ o
ED con corriente max. % 40 15 20 15 28 25
Hilos utilizables acero Jmm | 06..0,8 [0,6..0,80,6..1,0 0,6.1,0 | 0,6..1,0 | 0,6..1,2
Hilos utilizables alu J mm 1,0 1,0 [1,0.1,2 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0..1,2
Hilos utilizables CrNi J mm 0,8 0,8 0,8..1,0] 0,8.1,0 | 0,8..1,0 | 0,8..1,2
Hilos utilizables CuSi J mm 0,8..1,0 - 0,8..1,0 - - -
Velocidad de transporte del hilo m/min 0,5..25 (0,5..25|0,5..25| 0,5..25 0,5..25 0,5..25
Alimentacion
Voltaje de red (50/60 Hz) 3~400 [1~230|3~400{ 1~230 | 3~400 | 3~400
2~ 400 2~ 400
tolerancia de la tension de red positiva (% 15 15 15 15 15 15
tolerancia de la tension de red negativa (% 25 25 25 25 25 25
Potencia de entrada S1 (100 %) kVA 3,0 2,1 2,7 2,3 3,7 45
Potencia de entrada S1 (60 %) kVA 3,6 2,8 4,0 2,9 4,5 5,7
Potencia de entrada S1 kVA 4,5 6,7 7,3 9,0 9,8 13,4
(corriente max.)
Consumo de corriente 11 (100 %) A 4,3 5,3 3,9 5,7 5,3 6,5
Consumo de corriente 11 (60 %) A 5,2 6,9 5,8 7,3 6,5 8,2
Consumo de corriente |1 (corriente  |A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3
max.)
Maxima corriente de red efectiva | /A 4,3 6,5 4,7 8,7 6,4 8,6
Factor de potencia (con I2max) cos @ 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
Fusible principal inerte A 16 16 16 16 16 16
Enchufe de red CEE16 |CEE16|CEE 16| CEE16 | CEE16 | CEE16
Aparato
Clase de proteccion (confor-me a EN  |IP 23S 23S | 23S 23S 23S 23S
60529)
Clase de aislamiento F F F F F F
Tipo de enfriamiento F F F F F F
Emision de ruidos dB(A) <70 <70 | <70 <70 <70 <70
Pesos y medidas
Medida (LargoxAnchoxAlto) mm 880 x 400 x 756
Pesos kg 66 65 74 69 71 80
Equipamiento estandar
Unidad de avance Rodillos | 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4
Tab. 4:  Datos técnicos
) medido a 40° C de temperatura ambiente
2) 1~ 230 V esta la potencia limitada.
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18 Opciones y accesorios

18.1 Set de antorchas

Antorchas recomendadas Tipo de maquina
ol o i) o o o
35158 (02|38 |0 2| ok |0 2| ok| ook
Set X (S S A e A b e L Y ==
Num. De pedido Yo~ O|oS|NS|NS|NSINS DO ™S
antorcha CRle5|=gR5|=g=5|=8|=5/=§|=5
sSMiso| 00| M o @ o O o
503.1500.3
1573 antorcha ML 1500 3m X X | X
503.1500.4
1574 | antorcha ML 1500 4m X XX
503.1502.3
15/3C antorcha ML 1500 CuSi 3m XX
503.2400.3
2413 antorcha ML 2400 3m XX X)X
503.2400.4
2414 antorcha ML 2400 4m XX XX
503.2407.3
2413 C | antorcha ML 2400 CuSi 3m X
503.2500.3
2513 antorcha ML 2500 3m XXX X X)X
503.2500.4
2514 antorcha ML 2500 4m XXX X X)X
503.3800.3
38/3 | antorcha ML 3800 3m XX
503.3800.4
3874 | antorcha ML 3800 4m XX

Tab. 5:  Set de antorchas
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18.2 Soporte de antorcha

Abb. 20: montaje del soporte izquierda
Num. De pedido: 570.8052.0
19 Eliminacién
Sélo para paises de la Union Eu-

ropea.

iNo deseche los aparatos eléctri-
cos junto con los residuos domés-
ticos!

20 Servicio técnico

Lorch Schweiltechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Germany
Teléfono: +49 (0)7191 503-0
Fax +49 (0)7191 503-199

Abb. 21: montaje del soporte derecho
Num. De pedido: 570.8050.0

Segun la Directriz europea 2012/19/CE
sobreaparatos eléctricos y electronicos
usados y su aplicacion de acuerdo con la
legislaciéon nacional, las herramientas eléc-
tricas cuya vida util haya llegado a su fin se
deberan recoger por separado y trasladar a
una planta de reciclaje que cumpla con las
exigencias medioambientales.

21 Declaracion de conformidad

Declaramos que este producto cumple con
las normas y los documentos normalizados
siguientes y asumimos la responsabilidad
de esta declaracion: EN 60974-1:2012, EN
60974-2:2013, EN 60974-10:2007 CL.A
segun las disposiciones de las directivas
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

c € 2016

Wolfgang Griib
Gerente

Iz

Lorch Schweilstechnik GmbH
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1 Apparaatelementen

Abb. 1:  Apparaatelementen

1  Flessenketting 8 Bedieningspaneel
2  Hijspunten 9  Hoofdschakelaar
3 Netkabel 10 Aansluitbus voor werkstukkabel
4  Omschakelaar netspanning (bij om- 11 Centrale bus

schakelbare apparaten) Afgebeelde of beschreven acces-
5 Gasslang soires worden deels niet meegele-
6  Opbergvlak verd. Wijzigingen voorbehouden..
7  Handvat
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2 Verklaring van de symbolen

21

Betekenis van de symbolen

in het bedieningshandboek

2.2 Betekenis van de symbolen
op het apparaat

A
T
(D

Gevaar voor lijf en leden!

Bij veronachtzaming van de waar-
schuwingen kan licht of ernstig
letsel, of zelfs de dood het gevolg
zijn.

Gevaar voor materiéle schade!
Bij veronachtzaming van de waar-
schuwingen kan schade aan werk-
stukken, gereedschappen en in-
richtingen ontstaan.

Algemene informatie!

Geeft nuttige informatie ten aan-
zien van product en uitrusting aan.

3 Uw veiligheid

©

A\

Veilig met het apparaat werken is
alleen mogelijk, wanneer zowel de
handleiding als de veiligheidsaan-
wijzingen volledig worden gelezen
en de daarin aangegeven instruc-
ties strikt worden opgevolgd.

Laat u zich voor het eerste gebruik
praktisch voorlichten. Houd u aan
de ongevallenpreventievoorschrif-
ten?).

Voor het lassen eerst oplosmid-
delen, ontvettingsmiddelen en
andere brandbare materialen uit
het werkgebied verwijderen. Dek
brandbare materialen af die niet
te verplaatsen zijn. Las alleen als
de omgevingslucht geen hoge
concentraties stof, zuurdampen,
gassen of explosieve substanties

1 Alleen voor Duitsland. Verkrijgbaar bij Carl
Heymanns-Verlag, Luxemburger Str. 449,
D-50939 Kéin.

Am Gevaar!

De gebruikersinformatie in het be-
dieningshandboek doorlezen.

De netstekker uit het stopcon-
tact trekken!

Voordat de behuizing mag wor-
den geopend, de netstekker uit de
wandcontactdoos trekken.

bevat. Extra voorzichtigheid is ge-
boden bij reparatiewerkzaamhe-
den aan leidingsystemen en tanks
die brandbare vloeistoffen bevat-
ten of bevat hebben.

Raak nooit onderdelen binnen of
buiten de behuizing aan die onder
netspanning staan. Raak nooit de
laselektrode of onder lasspanning
staande delen aan als het appa-
raat is ingeschakeld.

Apparaat niet in de regen plaatsen,
afspuiten of stoomstralen.

Las nooit zonder laskap. Waar-
schuw mensen in uw omgeving
tegen de vlamboogstraling.

Gebruik een geschikte afzuiginstal-
latie voor gassen en snijdampen.
Gebruik een lashelm met een
adembeschermingssysteem

10.13
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Geluidsemissie

wanneer het gevaar bestaat las-
of snijdampen in te ademen

Wordt tijdens het werk de netka-
bel beschadigd of doorgesneden,
raak de kabel dan niet aan, maar
trek direct de netstekker uit het
stopcontact. Gebruik het apparaat
nooit met een beschadigde kabel.

Zorg voor een brandblusser bin-
nen handbereik. Voer na beéindi-
ging van de laswerkzaamheden
een brandcontrole uit (zie UVV*).

Probeer nooit de drukregelaar te
demonteren. Vervang een defect
reduceerventiel.

Transporteer en plaats het appa-

raat altijd op een stevige en vlakke

ondergrond. De maximaal toelaat-

bare hellingshoek voor transport

en plaatsing is 10°.

Q Service- en reparatiewerkzaamheden mo-
gen alleen worden uitgevoerd door een
geschoolde, erkende elektromonteur.

U Let op een goed en rechtstreeks contact
van de massakabel in de directe omge-
ving van de las. Laat de lasstroom niet
via kettingen, kogellagers, staalkabels of
isolatiekabels lopen. Deze kunnen daarbij
smelten.

U Zeker uzelf en het apparaat wanneer op
hooggelegen of sterk hellende plaatsen
wordt gewerkt.

U Het apparaat mag alleen worden aange-
sloten op een correct geaard elektriciteits-
net. (3-fase 4-draden systeem met geaar-
de nulleider of 1-fase 3-draden systeem
met geaarde nulleider) Wandcontactdoos
en verlengkabel moeten een goed wer-
kende aardleider hebben.

U Draag beschermende kleding, hand-

schoenen en lasschort.

O Scherm de plaats van werken af met ver-
plaatsbare wanden of gordijnen.

4 Ontdooi geen bevroren buizen of leidin-
gen met behulp van een lasapparaat.

U In afgesloten ketels, onder nauwe om-
standigheden en bij verhoogd electrisch
risico, mogen alleen apparaten met het
S-teken worden gebruikt.

U Schakel het apparaat uit en sluit de afslui-
ter van de gasfles tijdens pauzes.

O Gebruik de veiligheidsketting om te voor-
komen dat de gasfles omvalt.

Q Verwijder de netstekker uit de wandcon-
tactdoos, voordat van werkplek wordt
veranderd of aan het apparaat wordt ge-
werkt.

Neem de voor uw land geldende veiligheids-

voorschriften in acht. Wijzigingen voorbe-

houden.

4 Bedoeld gebruik

Het apparaat is bestemd voor het lassen van
staal, aluminium en legeringen, , alswel voor
het solderen van CuSi-draden, zowel voor
commerciéle als industriéle toepassingen.

5 Bescherming apparaat

Het apparaat is elektronisch beveiligd tegen
overbelasting. Gebruik geen sterkere zeke-
ringen dan die zijn vermeld op het typeplaat-
je van het apparaat.

Sluit voordat met het lassen wordt begon-
nen het zijdeksel.

6 Geluidsemissie

Het geluidsniveau van het apparaat is lager
dan 70 dB(A), gemeten bij een normlast vol-
gens EN 60974-1 bij maximaal werkpunt.
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7 Omgevingscondities

Temperatuurbereik van de omge-
vingslucht:

in bedrijf: -10 °C ... +40 °C (+14 °F...+104
OF)

bij transport

en opslag: -25 °C ... +55 °C (-13 °F...+131
OF)

Relatieve luchtvochtigheid:

t/m 50 % bij 40 °C (104 °F)

t/m 90 % bij 20 °C (68 °F)

%’ Bedrijf, opslag en transport mogen

alleen binnen de aangegeven be-
reiken plaatsvinden! Het gebruik
buiten deze bereiken geldt als on-
bedoeld. Voor daardoor ontstane
schade is de fabrikant niet aan-
sprakelijk.

De omgevingslucht mag geen stof, zuren,
corrosieve gassen of andere schadelijke
stoffen bevatten!

8 Veiligheidstest (in het ka-
der van het voorkomen
van ongevallen)

De gebruiker van beroepsmatig inzetbare
lasapparatuur is verplicht, bij gebruik van
deze apparatuur regelmatig een veilig-
heidstest op deze apparatuur volgens EN
60974-4 (NEN 3140) te laten uitvoeren. Het
advies van Lorch is om dat één keer in de
12 maanden te laten uitvoeren.

Ook bij aanpassingen of reparaties aan de
apparatuur moet een veiligheidstest worden
uitgevoerd.

ﬁ Ondeskundig uitgevoerde veilig-

heidstesten kunnen leiden tot on-
herstelbare beschadiging van de
installatie. Nadere informatie over
de veiligheidstesten is verkrijg-

baar bij de geautoriseerde Lorch-
servicesteunpunten.

9 Elektromagnetische com-

patibiliteit (EMC)

Dit product voldoet aan de huidige gelden-
de EMC-normen. Let bij het gebruik op het
volgende:

U Het apparaat is bestemd voor het lassen
zowel in de handel en nijverheid als in de
industrie (CISPR 11 class A). Bij gebruik
in andere omgevingen (b. v. woongebie-
den) kunnen andere elektrische appara-
ten worden gestoord.

Q Tijdens de inbedrijfstelling kunnen elek-
tromagnetische problemen ontstaan in:

— elektriciteitsleidingen, stuurkabels,
signaal- en telecommunicatieleidin-
gen in de nabijheid van het lasappa-
raat

— televisie- en radiozenders en -ontvan-
gers

— computers en andere regelingsvoor-
zieningen

— beveiligingen van onder andere com-
merciéle gebouwen en dergelijke (b.
v. alarminstallaties)

— pacemakers en gehoorapparaten

— instrumenten voor kalibreren of me-
ten
— niet of slecht ontstoorde apparaten

Als andere voorzieningen in de omgeving

worden gestoord, kunnen extra afschermin-

gen nodig zijn.

U De storingsomgeving is niet beperkt tot
het terrein waar men zich bevindt. Dit is
mede afhankelijk van de bouwwijze van
het gebouw en andere plaatselijke werk-
zaamheden en invioeden.

Gebruik het apparaat overeenkomstig de in-
formatie en aanwijzingen van de producent.

10.13
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Transport en opstelling

De gebruiker is verantwoordelijk voor de in-
stallatie en het juiste gebruik van het appa-
raat. Treden elektromagnetische storingen
op, dan is de gebruiker (evt. met technische

10 Transport en opstelling

Letselgevaar door omlaag vallen
en omvallen van het apparaat.

Tijdens het transport met behulp
van een mechanische hijsvoor-
ziening (b.v. een kraan, ...) mogen
alleen de hier getoonde hijspunten
worden gebruikt. Daarvoor ge-
schikte hijsmiddelen gebruiken.

Elk opnamepunt mag uitsluitend
apart belast worden. Voer bijvoor-
beeld een spangordel niet door
beide handgrepen, waardoor ze
naar elkaar getrokken worden en
kunnen breken!

Het apparaat mag niet met een
vorkheftruck of vergelijkbare voor-
zieningen aan de behuizing wor-
den opgetild.

Neem voor het transport de gas-
fles van het lasapparaat.

Transporteer en plaats het appa-
raat altijd op een stevige en vlakke
ondergrond. De maximaal toelaat-
bare hellingshoek voor transport
en plaatsing is 10°.

hulp van de producent) verantwoordelijk
voor het verhelpen ervan.

Minimaal

Bevestigingspunten van de 4 hijspun-
ten voor de M-Pro

-92-
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11 Beknopte bedieningshandleiding

Een uitvoerige omschrijving vindt
u in het hoofdstuk ,Voor de inbe-
drijfstelling” pag. 88 en hoofdstuk
,Inbedrijfstelling“ pag. 92

2 Beschermgasfles op de installatie plaat-
sen en met veiligheidsketting 1 borgen.

2 Schroefkap van de beschermgasfles ver-
wijderen en gasflesklep 32 kort openen
(uitblazen).

2 Drukregelaar 13 aansluiten op de be-
schermgasfles.

2 Beschermgasleiding 5 van de installa-
tie aansluiten op de drukregelaar en be-
schermgasfles openen.

2 Netstekker in het stopcontact steken

2 Massakabel aan aansluitbus 10 aanslui-
ten en massaklem aan het werkstuk be-
vestigen.

< Draadaanvoerrollen 25 overeenkomstig
de gekozen lasdraad op de aanvoereen-
heid plaatsen, de aandrukkracht in de
stand 2 zetten.

2 Laspistool aan de centrale aansluitbus 11
aansluiten en stroomtip aan de gekozen
lasdraad aanpassen en monteren.

2 De lasdraad plaatsen.

2 Pistoolschakelaar ingedrukt houden en
hoofschakelaar 9 inschakelen. Magneet-
ventiel wordt ingeschakeld!

2 Aan het reduceerventiel de gashoeveel-
heid instellen (vuistregel: draaddiameter x
10 = gashoeveelheid).

2 De draadinlooptoets 29 ingedrukt houden
tot de lasdraad op de zwanenhals ca. 20
mm uit het gasmondstuk steekt.

2 Aan de kenlijn-keuzeschakelaar 65 de ge-
wenste materiaal-draad-gas-combinatie
kiezen.

2 Met toets 60 bedrijffsmodus 2-takt selec-
teren.

2 Met standenschakelaar 57 de materiaal-
dikte van het te lassen materiaal instel-
len.

2 Toortsknop ingedrukt houden = lassen.
2 Toortstoets loslaten = lassen beéindigd.

10.13
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12 Voor de inbedrijfstelling

12.1 Laspistool aansluiten

< Sluit de centrale stekker 17 van het laspis-
tool op de centrale aansluitbus 11 aan.

Bij werking op 230V is het vermo-
gen gereduceerd. Bij de maximale
lasstroom zijn de waarden ca. 2/3
van de in de technische gevevens
aangegeven waarden.

12.4 Massaklem bevestigen

Abb. 2:  Laspistool aansluiten

12.2 Massakabel aansluiten

2 Sluit de massakbel 18 op de aansluitbus
10 aan en zet deze goed vast middels
deze met naar rechts draaien te fixeren.

Massakabel aansluiten

Abb. 3:

12.3 Netspanning kiezen

(Alleen voor apparatuur met omschakeling

netspanning, zie technische gegevens)

< Kies met de omschakelaar netspanning 4
de gewenste spanningsverzorging uit.

U Voor de werking op 230 V, kunt u de me-

geleverde verloopstekker CEE 16 naar
230V gebruiken.

o
L
N(MP)

PE_L

Abb. 4:  Correct

S Bevestig de massaklem in de onmiddel-
lijke nabijheid van de lasplaats, zodat de
lasstroom niet via machineonderdelen,
kogellagers of elektrische schakelingen
kan terugstromen.

< Sluit de massaklem stevig op de lastafel
of het werkstuk aan.

_—t

Abb. 5:  Verkeerd

U Leg de massaklem niet op het lasappa-
raat c.q. gasfles, aangezien de lasstroom
anders via de aardingsverbindingen gaat
lopen en deze onherstelbaar zal bescha-
digen.
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12.5 De lasdraadspoel plaatsen

12.6 De draadelektrode invoeren

Letselgevaar of brandgevaar
door gloeiende lasdraad of de-
len!

Door verkeerde afwikkeling van
de lasdraad van de spoel kunnen
kortsluitingen met de zijwand of de
bodem van het apparaat ontstaan.

Let er op, dat bij het monteren van
de lasdraad, dat deze juist wordt

afgewikkeld en geen contact met
de behuizing maakt.

Stel de draadrem van de opname-
doorn zo in, dat bij het loslaten van
de pistoolschakelaar de lasdraad-
rol niet naloopt.

2 Open het zijdeel en draai de grote moer
20 van de draadafwikkeldoorn 22 af.

> Steek de lasdraadspoel op de draadafwik-
keldoorn en let erop dat de meenemer-
doorn 23 vastklikt.

2 Gebruik voor kleine lasdraadspoelen een
adapter (bestelnummer 620.9650.0).

< Stel de draadrem 21 zodanig in dat tijldens
het loslaten van de pistoolschakelaar de
lasdraadspoel net niet meer doordraait.

2 Schroef de stroomtip van de toorts uit de
toorts.

2 Open zijdeel van het apparaat.

2 De diameter van de draadelektrode moet
met de van voren leesbare stempeling op
de draadaanvoerrollen 25 overeenstem-
men.

2 Kantel de tuimelhendel 27 naar de zijkant

en voer de draadelektrode door het in-
loopspuitstuk 26 en de centrale bus 11.

26 27 28 11

o~/

Abb. 7:  2-Rols draadaanvoer openen

20

p-

28 28 27 11

26 27
/, oA

Abb. 8:  4-Rols draadaanvoer openen

Abb. 6:  Draadafwikkeldoorn < Kantel de zwenkarmen 28 terug en ver-
grendel deze met de tuimelhendels 27.
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- 28 11

draad mag niet vastgeklemd of vervormd
worden.

Abb. 9:  2-Rols draadaanvoer sluiten
26 27 :\28 28 27 11 A B C
/ juist aandrukkracht | verkeerde draad-
te hoog aanvoerrol

Abb. 10: 4-Rols draadaanvoer sluiten

2 Schakel het apparaat met hoofdschake-
laar 9 in.

Abb. 11:

< Houdt draadinloopknop 29 ingedrukt.

< Stel de aandrukkracht m.b.v. de regel-
schroeven 27 zodanig in dat de draadaan-
voerrollen 25 tijdens het vasthouden van
de lasdraadspoel nog net doordraaien. De

Draadinloopknop

Abb. 12: Draadaanvoerrollen

Opmerking voor de aanvoereenheid met 4
rollen:

> Stel de aandrukkracht van de draadaan-
voerrollen 25 op de kant van de draadin-
loopbuis 26 lager in dan op de kant van
de centrale aansluitbus 11, om de draad-
elektrode binnen de aanvoereenheid in
beweging te houden.

2 De draadinlooptoets 29 net zolang inge-
drukt houden tot de draad op de pistool-
hals ca. 20 mm uitsteekt.

< Draai de bij de draaddikte passende
stroomtip in het laspistool en knip het uit-
stekende draaduiteinde af.
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12.7 Beschermgasfles aansluiten

2 Plaats de beschermgasfles 14 op de fles-
senhouder en zet deze veilig vast met de
twee flessenkettingen 1.

2 Open het gasflesventiel 32 meerdere ma-
len kort achter elkaar, om eventueel aan-
wezige vuildeeltjes uit te blazen.

2 Sluit het reduceerventiel 13 op de be-
schermgasfles 14 aan.

< Schroef de beschermgasslang 5 op de
drukregelaar 13.

2 Open het ventiel 32 van de beschermgas-
fles 14.

2 Schakel het apparaat met hoofdschake-
laar 9 uit.

2 Druk de pistoolschakelaar in en houdt
deze ingedrukt.

< Schakel het apparaat met hoofschakelaar
9in.

v' Het magneetventiel van het apparaat
wordt voor 10 seconden ingeschakeld.

2 Stel de gashoeveelheid aan de instel-
schroef 35 van het reduceerventiel 13 in.
De gashoeveelheid wordt op de manome-
ter 34 weergegeven.

Vuistregel:

Gashoeveelheid = draaddiameter x 10 I/

min.

d De inhoud van de fles wordt op de in-
houdsmanometer 33 weergegeven.

Abb. 13: Beschermgasfles aansluiten

10.13
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12.8 Draadelektrode omschakelen

2 Wissel de draadaanvoerrollen. Kies hier-

voor de geschikte rollen
N

©
Iin

©
i

Abb. 14: Draadaanvoerrollen

A Aanvoerrol staal

B  Aanvoerrol aluminium

C  Aanvoerrol gekarteld (voor vuldraad)

2 Kort de uitstekende kunststof kern zoda-
nig in dat deze heel dicht tegen de draad-
aanvoerrol aankomt en schuif de dien-
overeenkomstig ingekorte steunbuis ter
stabilisatie over de uitstekende kunststof
kern.

Alle:

2 Draai het laspistool vast en voer de draad-
elektrode in.

De bestelnummers van de reserve-
onderdelen zijn afhankelijk van het
laspistooltype en draaddiameter
en staan vermeld in de reserveon-
derdelenlijsten voor het laspistool.

A = aluminium
R = gekarteld (Randel)
zonder kenm. = staal

Draad-@ in mm /10

Abb. 15:

< Wissel de staalbrander om voor een ge-
schikte brander, of vervang de draadge-
leidingsspiralen.

Identificatie draadaanvoerrollen

Draadgeleidingsspiralen: (voor sta-

len of vuldraad)

2 Verwijder de aanwezige draadgeleidings-
spiralen of kunststof kern en voer de
nieuwe draadgeleidingsspiraal in. (Neem
de gebruiksaanwijzing van de brander in
acht)

2 Plaats leibuis 43 in de centrale bus.

Kunststof kern: (voor aluminium,

roestvrij stalen of CuSi-draad)

< Verwijder de aanwezige draadgeleidings-
spiralen of kunststof kern en voer de nieu-
we kunststof kern in. (Neem de gebruiks-
aanwijzing van de brander in acht)

2 Verwijder leibuis 43 uit de centrale bus.

41 3|9 38

Abb. 16: Draadgeleiding

7  Centrale bus

17 Centrale stekker (laspistool)

25 Draadaanvoerrol

38 Bevestigingsnippel (= klemgedeelte)
van kunststofgeleiders voor 4.0 mm en
4,7 mm uitwendige diameter

39 O-ring om gaslekkage te voorkomen

40 wartelmoer

41 kunststof kern

42 steunbuis voor kunststof kern met
uitwendige diameter van 4 mm. Bij
een uitwendige diameter van 4,7 mm
vervalt de steunbuis.

43 leibuis

44 draadgeleidingsspiraal

-08 -

10.13



Voor de inbedrijfstelling LO RC H

10.13 -99-



LORCH

Inbedrijfstelling

13 Inbedrijfstelling

13.1 Bedieningspaneel BasicPlus

53 45 47

9
S

Basic Plus

49 50 5152

61 60 59 58 57 56

Abb. 17: Bedieningspaneel BasicPlus
45 Symbool draadaanvoer 49 Symbool 4-takt

brandt als in de 7-segmenten display brandt bij gekozen werkingswijze

47 de draadaanvoer in m/min of als 4-takt.

correctiewaarde in % wordt weerge- 50 Symbool 2-takt

geven. brandt bij gekozen werkingswijze
47 7-Segmenten aanduiding draadaan- 2-takt.

voer/materiaaldikte 51 Symbool puntlassen

afhankelijk van de m(.)dus.wordt de brandt bij gekozen werkingswijze

draadaanvoer, materiaaldikte, schakel- puntlassen.

stand of afwisselend de nevenparame-

52 Symbool Intervallassen

ter-code en —waarde weergegeven.

brandt bij gekozen werkingswijze
intervallassen.
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53

56

57

58

59

60

61

Symbool materiaaldikte

brandt als in de 7-segmenten display
47 de materiaaldikte in mm wordt
weergegeven.

Hoofdschakelaar
dient voor het in- en uitschakelen van
het lasapparaat.

Standenschakelaar meteriaaldikte/
schakelstand

bij het instellen van de schakelstand
wordt afwisselend voor 2 seconden de
materiaaldikte en dan de schakelstand
in de 7-segmenten display 47 weerge-
geven.

Symbool 230 V

brandt bij gekozen verzorgingsspan-
ning 230 V (bij apparatuur met net-
spanningomschakelaar)

Symbool 400 V
brandt bij gekozen verzorgingsspanning
400 V.

Taste werkingswijze

dient voor het kizen van de werkings-
wijzen 3-takt, 4-takt, puntlassen en
intervallassen.

Draaiknop draadaanvoer

dient voor het instellen van de draad-
aanvoersnelheid. Bij het verstellen
van de waarde met de knop wordt de
draadaanvoersnelheid als correctie-
waarde in % in de 7-segmenten dis-
play 47 weergegeven, na het instellen
de lassnelheid in m/min.

10.13
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13.2 Bedieningspaneel ControlPro

| B

Control Pro

45 46 47 49 50 5152 53 54 55

61 60 59 58 57 56

Abb. 18: Bedieningspaneel ControlPro

45 Symbool draadaanvoer
brandt als in de 7-segmenten display
47 de draadaanvoersnelheid in m/min
wordt weergegeven.

46 Symbool lasstroom
brandt als in de 7-segmenten display
47 de lasstroom in ampére wordt
weergeven.

47 T7-Segmenten display lasstroom/draad-
aanvoer
afhankelijk van de modus wordt de
draadaanvoersnelheid, de lasstroom of
de waarde van de gekozen nevenpara-
meter weergegeven.

49

50

51

52

Symbool 4-takt
brandt bij gekozen werkingswijze
4-takt.

Symbool 2-takt
brandt bij gekozen werkingswijze
2-takt.

Symbool puntlassen
brandt bij gekozen werkingswijze
puntlassen.

Symbool Intervallassen
brandt bij gekozen werkingswijze in-
tervallassen.
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53

54

55

56

57

58

59

60

61

Symbool materiaaldikte

brandt als in de 7-segmenten display
55 de materiaaldikte in mm wordt
weergegeven.

54 Symbool lasspanning

brandt als in de 7-segmenten display
55 de lasspanning in volt wordt weer-
gegeven.

7-Segmentem display aanduiding
materiaaldikte/lasspanning.
Afhankelijk van de gekozen kenlijn
(zie hoofdstuk kenlijn kiezen) of de
gekozen modus wordt de materiaal-
dikte, de lasspanning of de nevenpa-
rameter-code weergegeven.

Hoofdschakelaar
dient voor het in- en uitschakelen van
het lasapparaat.

Standenschakelaar materiaaldikte/las-
spanning

dient voor het instellen van de mate-
riaaldikte of lasspanning. De waarde
wordt in de 7-segmenten display 55
weergegeven.

Symbool 230 V

brandt bij gekozen verzorgingsspan-
ning 230 V (bij apparatuur met net-
spanningomschakelaar)

Symbool 400 V
brandt bij gekozen verzorgingsspanning
400 V.

Taste werkingswijze

dient voor het kizen van de werkings-
wijzen 3-takt, 4-takt, puntlassen en
intervallassen.

Draaiknop draadaanvoer

dient voor het instellen van de draad-
aanvoersnelheid. Bij het verstellen
van de waarde met de knop wordt de
draadaanvoersnelheid als correctie-
waarde in % in de 7-segmenten dis-
play 47 weergegeven, na het instellen
de lassnelheid in m/min.

13.3 Stroom-/spanningsweergave

47 Stroomweergave
55 Spanningsweergave

De werkelijke waarden van lasspanning en
lasstroom worden tijdens en na het lassen
weergegeven. Bij verandering van de las-
parameters door de gebruiker (b.v. stan-
denschakelaar, draaiknop, toets) worden de
hoofdparameters draadaanvoersnelheid en
materiaaldikte weergegeven.

10.13
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13.4 Selecteer Kenlijn

z == 8+ | f% Q’
AWS mm | A/CO, | N
SG2/3 |ER70S-6| 06 |82/18 1
SG2/3 |ER70S6| 08 |82/18 2
SG2/3 |ER70S-6| 10 [82/18 3
SG2/3 |ER70S-6| 1,2 [82/18 4
AlMg5 | ER5356 | 1,0 [100/0 5
AlMg5 | ER5356 | 1,2 [100/0 6
AISi5 | ER4043 | 10 [100/0 7
AISi5 | ER4043 | 12 [100/0 8 65
CrNi |ER308/316] 0,8 | 98/2 9 .
CrNi |ER308/316] 1,0 | 98/2 10
CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 1 1415 0l 1 ’
SG2/3 |ER70S-6| 06 [0/100 | 12 |4, | 3
SG23 |ER70s-6| 08 |0/100 | 13 |, 4
sG2/3 |ER70S-6| 10 [o0/100 | 14 |, 5
SG2/3 |ER70S6| 1,2 |o0/100 | 15 10 6
9 8 7
L Man. Q“\ 0 Je )

Abb. 19: Kenlijn-tabel en -keuzeschakelaar

U De keuzeschakelaar voor de kenlijn 65 en
de daarbij behorende tabel bevinden zich

in de behuizing van de draadaanvoer.

De inhoud van de tabel kan bij uw
apparaat afwijken. Voor elk appa-
raattype zijn de kenlijnen individu-

eel aangepast.

2 Kies in de kenlijntabel de gewenste mate-

riaal/draad/gas-combinatie uit.

< Lees de overeenkomstige kenlijnnummer

aan de rechter zijde af.

< Stel het afgelezen nummer met de kenlijn-

schakelaar 65 in.

U Onder kenlijnnummer 0 (manuele modus)

— |Is de materiaal-draad-gas-combinatie
uitgeschakeld. Draadaanvoersnelheid
en lasspanning kunnen manueel wor-
den ingegeven.

— wordt in plaats van de materiaaldikte de
schakelstand weergegeven (BasicPlus)

— wordt in plaats van de materiaaldikte
de richtwaarde voor de lasspanning
weergegeven (ControlPro)

Wordt met de kenlijnschakelaar 65
een nummer gekozen waarachter
geen programma is opgeslagen,

dan wordt in de 7-segmenten
display 47 de foutmelding ,noP”
weergeven.
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13.5 Hoofdparameters

display 55 toont de nevenparameter-code
(ControlPro)

2 Druk de toets werkingswijze 60 telkens in,

8 o ‘g x totdat de gewenste nevenparameter-code
Parameter 'g B | & g wordt weergegeven.
g o -% 2] 2 Stel de gewenste nevenparameter-waar-
- de in met de draaiknop 61.
Draadaanvoer 2 Verlaat de nevenparameters door de toets
in % (positieve D werkingswijze 60 voor minstens 2 secon-
corroe(ctie) 8 0 -80.. den ingedrukt te houden.
Draadaanvoer 99 Fabr.inst. | Mode
in % (negatieve i :
correctie) -
Aanduiding als correctiewaarde bij instelling Parameter | Code gle § ®
aan de draaiknop 61 Bereik ,.? ..‘.! b 5
Draadaanvoer in 0,5.. T § £
m/min % 7 |25
Aanduiding van draadaanvoersnelheid in Gasvoor- C, Z)9.1s | xIxIx
m/min na de instelling aan de draaiknop 61 stroomtijd 0,0..10,0s
; ; 2,0 m/min
Materiaaldikte Inloop-snel- '
(bij gekozen N%IN - - heid draad 1.0...15,0 1) x] x| x
kennlijn) m/min
- 10s
Richtwaarde las- Puntlastid  |E|S|P| X
spanning (in de V 0,1..100s
manuele modus, e Afbrandtijd 100 %
alleen bij Control draad Eblb 0.300% |*|*[*|*
Pro) Gasnastroom- 0,5s
Schakelstand (in 1.6, | |tid --[0] 0,1..20,0 s <X |**
manuele modus) J - 1:2 Intervaltijd . 10s «
= aan BiMlo1. 1005
- 02s
13.6 Nevenparameters Intervaltijd uit @F\ 01105 X
< Druk de toets werkingswijze 60 voor min-  |y/arsie soft-
stens 2 seconden in. ware E‘U X[ x| x|
v = I IS-
D8 ageten deply 47 oort e Rionwaarde- | o
. ) Lasspanning
—waarde (BasicPlus) i ov materiaal- U%U offfon X|X|X|X
v' De 7-segmenten display 47 toont de ne- |gikte
venparameterwaarde, de 7 segmenten Tab. 1. Nevenparameters
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Meldingen

13.7 Speciale functies

Gastest

2 Schakel het apparaat met hoofdschake-
laar 9 uit.

2 Druk de pistoolschakelaar van het laspis-
tool in en houdt deze ingedrukt.

2 Schakel het apparaat met hoofdschake-
laar 9 in.

v' Het magneetventiel van het apparaat
wordt ingeschakeld en de gasverzorging
kan gecontroleerd en/of ingesteld worden.
De functie blijft voor 30 seconden actief
en wordt dan automatisch beéindigd. De
gastest kan door opnieuw indrukken van
de pistoolschakelaar voortijdig worden
onderbroken.

Ventilatortest

2 Schakel het apparaat met hoofdschake-
laar 9 in.

v De ventilator draait als onderdeel van de
fuctionaliteitscontrole voor een kort moment.

14 Meldingen

In geval van storing wordt in de 7-segmen-
ten display 47 een foutcode weergegeven.

Bedieningspaneeltest

> Druk toets 60 in en houdt deze voor min-
stens 5 seconden ingedrukt.

v Alle bedienfrontaanduidingen knipperen
voor ca. 20 seconden.

13.8 Instellingen resetten

Alle las- en nevenparameters wor-
laar 9 uit.
laar 9 in.

Master-reset
@ Let op! Alle persoonlijke instel-
den teruggezet naar de fabrieksin-
stelling (master-reset functie).
2 Druk de toets werkingwijze 60 in en houdt
deze ingedrukt.
v Ter bevestiging lichten alle symbolen en
aanduidingen kort op.

lingen gaan verloren.
2 Schakel het apparaat met hoofdschake-
2 Schakel het apparaat met hoofdschake-

Zolang een foutcode wordt weer-
gegeven, kan niet worden gelast.

Beschrijving

ek van de storing

Opmerking

Oplossing

EO0 | Geen programma

Voor de gekozen kenlijn is geen
geldig programma voorhanden.

Andere kenlijn kiezen

In plaats van materiaaldikte wordt ,--- "
weergegeven en bij het indrukken van
de pistoolschakelaar verschijnt ,E00".
Bij geactiveerde kenlijn is met de geko-
zen schakelstand lassen niet mogelijk.

Andere schakelstand
kiezen

EO1 | Te hoge tempera-
tuur

De installatie is oververhit geraakt

De installatie in de stand-by-
stand laten afkoelen en het
ventilatiesysteem controleren
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Beschrijving

Code van de storing Opmerking Oplossing
E02 |Te hoge netspan- |De ingangsspanning van de net- De netspanning contro-
ning spanning is te hoog leren
E03 | Overstroom Uitgangstroom is te hoog / continue | Contact opnemen met
kortsluiting de servicedienst
E04-1| Noodstop/fout Ingang aardingsbeveiliging (Fout- | Aansluiting van de werk-
randapparatuur stroom op randaarde) / noodstop stukkabel en massatang
(optie) geactiveerd controleren, controleer
op een kortsluiting tussen
de lasdraadspoel en de
behuizing / noodstopket-
ting controleren
E04-2| Noodstop/fout Ingang gasbewaking / waterdruk- Afhankelijk van de uit-
randapparatuur schakelaar geactiveerd voering beschermgas of
(optie) koelwater controleren
E06 |Overspanning Uitgangsspanning is te hoog Contact opnemen met
de servicedienst
EQ7 |Storing EEProm- Instellingsgegevens foutief of niet De installatie uit- en
controletotaal aanwezig opnieuw inschakelen
EO8 |Draadaanvoer Te hoge stroomopname van de Pakket van het laspistool
draadaanvoermotor met perslucht uitblazen
en draadaanvoerunit
controleren / binnenspi-
raal vervangen
E09 |Meting spanning Meetsysteem spanning in storing Contact opnemen met
de servicedienst
E13 |Fout temp.-sensor |De thermosensor is niet bedrijfs- Contact opnemen met
klaar de servicedienst
E14 |Voedingsspanning |De interne voedingsspanning is te | De netspanningen con-
laag troleren
E15 |Meting stroom Storing bij meting stroom Contact opnemen met
de servicedienst
E16 |Verzorgingsspan- |De interne verzorgingsspanningis |Netspanning controleren
ning motor en te laag (42V~ / 60V-)
hoofdrelais
E17 |Peripherie overbe- |Kortsluiting in het laspistool of Aangesloten laspistool
last / kortsluiting slangenpakket, gasventiel of kabel, |controleren of uitwis-
draadinlooptoets of kabel selen
E18 | Configuratiefout Defecte of verkeerde onderdelen- | Contact opnemen met
groep, de servicedienst
verkeerde systeemsoftware opge-
roepen
Tab. 2:  Storingsmeldingen

10.13
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Verhelpen van storingen

15 Verhelpen van storingen

Storing

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Laspistool wordt te
heet

Stroomtip is niet goed vastge-
draaid

Controleren

Pistoolschakelaar
reageert niet op het
indrukken

De wartelmoer van het slangen-
pakket laspistool op de centrale
bus is niet goed vastgedraaid

Wartelmoer vastdraaien

Onderbreking van de stuurkabel
in het slangenpakket laspistool

Controleren, eventueel vervangen

Thermobeveiliging is geacti-
veerd

Apparaat onbelast laten afkoelen

Draadblokkering c.q.
vastbranden van de
draad op de stroom-

tip

Draadelektrode heeft zich op de
spoel vastgetrokken

Controleren, eventueel vervangen

Braam aan het begin van de
draad

Begin van de draad nogmaals
afknippen

Draadaanvoer is
onregelmatig of hele-
maal uitgevallen

Verkeerde aandrukkracht op
aanvoereenheid

volgens bedieningshandleiding
instellen

Laspistool is defect

Controleren, eventueel vervangen

Geleidebus in de centrale bus
ontbreekt of is vuil

Geleidebuis plaatsen c.q. schoon-
maken

Lasdraadspoel is slecht opge-
wikkeld

Controleren, eventueel vervangen

Er heeft zich een roestfilm op de
draadelektrode gevormd

Controleren, eventueel vervangen

Binnenspiraal van het laspistool
is door slijtage van de draad
verstopt

Laspistool uit het apparaat draai-
en, de stroomtip losmaken van
de toorts en de binnenspiraal met
perslucht uitblazen

Binnenspiraal van de toorts is
geknikt

Controleren, eventueel vervangen

Draadrem is te zwaar ingesteld

volgens bedieningshandleiding
instellen

Apparaat wordt uitge-
schakeld

Toegestane inschakelduur is
overschreden

Apparaat onbelast laten afkoelen

Gebrekkige koeling van compo-
nenten

Luchtin- en -uitlaat van het appa-
raat controleren
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Storing

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Vlamboog of kortslui-
ting tussen stroomtip
en gasmondstuk

Er heeft zich een spattenbrug
tussen stroomtip en gasspuit-
stuk gevormd

Met geschikte speciale tang ver-
wijderen

Onrustige vlamboog

Stroomtip past niet bij de draaddi-
ameter of de stroomtip is versleten

Controleren, eventueel vervangen

Bedieningspaneel is
volledig donker

Fase ontbreekt

Apparaat op een ander stopcon-
tact controleren. Voedingskabel
en netzekeringen controleren

Beschermgas ont-
breekt

Gasfles is leeg

Vervangen

Laspistool is defect

Controleren, eventueel vervangen

Drukregelaar is vuil of defect

Controleren, eventueel vervangen

Gasflesklep is defect

Gasfles vervangen

Beschermgas wordt
niet uitgeschakeld

Gasklep is vuil of klemt

Laspistool en het reduceerventiel ver-
wijderen, het gasventiel met perslucht
tegen de stroomrichting in uitblazen

Aanvoer van be-
schermgas is ontoe-
reikend

Verkeerde hoeveelheid be-
schermgas op de drukregelaar
ingesteld

Hoeveelheid beschermgas vol-
gens bedieningshandleiding in-
stellen

Drukregelaar is vuil

Diffusor controleren

Laspistool, gasslang is verstopt of lekt

Controleren, eventueel vervangen

Door tocht wordt het bescherm-
gas weggeblazen

Zorgen dat er geen tocht ontstaat

Lasvermogen is ver-
minderd

Fase ontbreekt

Apparaat op een ander stopcon-
tact controleren, de voedingskabel
en de netzekeringen controleren

Het massacontact met het werk-
stuk is onvoldoende

Zorgen voor een blanke massa-
verbinding

Werkstukkabel niet goed in het
apparaat gestoken

Massastekker op het apparaat
door rechtsomdraaien borgen

Laspistool is defect

Repareren of vervangen

Stekker van de mas-
sakabel wordt heet

Stekker is niet door rechtsom-
draaien geborgd

Controleren

Aanvoereenheid
heeft een verhoogde
draadslijtage

Draadaanvoerrollen passen niet
bij de draaddiameter

Juiste draadaanvoerrollen plaat-
sen

Verkeerde aandrukkracht op
aanvoereenheid

volgens bedieningshandleiding
instellen

Tab. 3:

Verhelpen van storingen
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Technische specificaties

16 Onderhoud

16.1 Regelmatige controles

Controleer telkens voordat het apparaat
in bedrijf wordt gesteld de volgende pun-
ten op beschadiging:

netstekker en -kabel

lastoorts en -aansluitingen

werkstukkabel en -verbinding

Blaas om de 2 maanden het lasapparaat

uit.

2 Schakel het apparaat uit

2 Trek de netstekker uit het stopcontact

< Schroef beide zijplaten van het apparaat
af

< Blaas het lasapparaat met droge perslucht
bij lage druk uit. Vermijd directe lucht-
stroom op de elektronische componenten,

Voer zelf geen reparaties of tech-
nische wijzigingen uit.

IIn dat geval vervalt de garantie en
iedere aansprakelijkheid van de
fabrikant m.b.t. het apparaat.

Voor problemen of reparaties kunt
u zich wenden tot een door Lorch
erkende dealer.

A
@D

16.2 Pistoolonderhoud

2 Verwijder met een geschikte speciale tang
de lasspatten van de binnenkant van het
gasspuitstuk.

< Spuit de binnenkant van het gasspuitstuk
in met een lossingsmiddel of gebruik hier-
voor een sproeierbeschermingspasta.

v Dit voorkomt het vastbranden van de las-

om beschadigingen te voorkomen. spatten.
< Schroef beide zijplaten van het apparaat
weer vast
17 Technische specificaties
ol | B8 W o @ 8| aof 8
oz |0%| 27 | 0% |22 |25(22|3%(2% |85
Technische specificaties’ 29 32 =% 8*2-' SR R
nve =n C SB|SES8=Sc|=S8=c
8T 0 o | No © B =g|=® <o
sosS3| a|=s8| a 8| o 8 o §
Lassen
Lasbereik (I, ..l, ) A 15..150 [25..17015..200] 25..210 | 30..250 | 30..300
Lasbereik (U, ..U, ) 148. |153.|148.| 153. | 155. | 155.
21,5 22,5 | 24,0 24,5 26,5 29,0
Ontlaadspanning 14,4.. |16,7..|14,4..| 145. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
Spanningsinstelling istanden 7 6 12 12 12 12
Soort karakteristiek Kenlijn met constante spanning
ED 100 % A 100 70 100 75 150 170
ED 60 % A 120 85 130 90 185 205
10.13
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o

B
T

hwlo o D) ) DN o o
35(38| 22 | 32 |22|of as|2E|od a2
Technische specificaties’ g 3% E‘G, 8% ;% ;g NG ~ 9 89 ®2
T8I o g | No 8=5/=8/=5/=8/=5
S0s0| m| =0 | @ o @ o @ O
ID bij max. stroom % 40 15 20 15 28 25
toepasbare draden staal Jmm| 0,6..0,8 [0,6..0,8/0,6..1,0 0,6..1,0 | 0,6..1,0 | 0,6..1,2
toepasbare draden aluminium @ mm 1,0 1,0 (1,0.1,2 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0.1,2
toepasbare draden RVS (Inox) & mm 0,8 0,8 1(0,8..1,0f 0,8.1,0 | 0,8..1,0 | 0,8..1,2
toepasbare draden CuSi Jmm | 0,8..1,0 - 10,8..1,0 - - -
Draadtransportsnelheid m/min | 0,5..25 |0,5..25|0,5..25| 0,5..25 0,5..25 0,5..25
Net
Netspanning (50/60 Hz) v 3~400 [1~230|3~400{ 1~230 | 3~400 | 3~400
2~ 400 2~ 400
positieve netspanningstolerantie % 15 15 15 15 15 15
negatieve netspanningstolerantie % 25 25 25 25 25 25
Opgenomen vermogen S1 (100 %) kVA 3,0 2,1 2,7 2,3 3,7 4,5
Opgenomen vermogen S1 (60 %) kVA 3,6 2,8 4,0 2,9 4,5 5,7
Opgenomen vermogen S1 (max. stroom) kVA 4.5 6,7 7,3 9,0 9,8 13,4
Opgenomen stroom 11 (100 %) A 4,3 5,3 3,9 5,7 5,3 6,5
Opgenomen stroom 11 (60 %) A 5,2 6,9 5,8 7,3 6,5 8,2
Opgenomen stroom |1 (max. stroom) A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3
Grootste effectieve netstroom | /A 4,3 65 | 47 8,7 6,4 8,6
Vermogensfactor (bij I2max) cos @ 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
Netbeveiliging traag A 16 16 16 16 16 16
Netstekker CEE16 |CEE16|CEE 16| CEE16 | CEE16 | CEE16
Apparaat
Beschermingsgraad (con-form EN IP 23S 23S | 238 23S 23S 238
60529)
Isolatiestofklasse F F F F F F
Koelwijze F F F F F F
Geluidsemissie dB(A) <70 <70 | <70 <70 <70 <70
Maten en gewichten
Maten mm 880 x 400 x 756
Gewicht kg 66 65 74 69 71 80
Standaarduitrusting
Aanvoereenheid Rollen| 2 | 4 2 4 2 4 2 4 2 4
Tab. 4:  Technische specificaties
) gemeten bij 40° C omgevingstemperatuur
2) bij 1~ 230 V werking is het vermogen begrenst
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18 Opties en toebehoren

18.1 Laspistool-sets

Aanbevolen laspistool Type apparaat

Laspis- _ gé gé o5 gﬁf of 9.&5 25 sﬁi =5 8&§

tool-set Bestelnummer laspistool 8'% 8‘2 ;% 8"2 ;:_; ;"E’ ;% ;"E ;% gg
e otk -

1573 fgﬁ;ﬁ@%ﬁm 1500 3m X X | X

1574 fgi’bﬁgﬂfm 1500 4m X X | X

15/3C fgis;;isSt(c))zollsML 1500 CuSi 3m X | X

2413 Eggbzi:tg%ﬁML 2400 3m X XXX

2414 Egzb?;ggﬁvn_ 2400 4m XX X)X

2413C EggbzijtgzlsML 2400 CuSi 3m X

2573 fggbziftggllsML 2500 3m XXX XXX

2574 ﬁggbzigt(c))(c)).IArML 2500 4m XXX XXX

3873 Eggb?siggﬁm 3800 3m XX

38174 Eggjst?)%ﬁML 3800 4m XX

Tab. 5:  Laspistool-sets
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18.2 Pistoolhouder

Abb. 20: Montage pistoolhouder links
Bestelnummer: 570.8052.0

19 Afvalverwerking

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet
_ met het huisvuil mee!

20 Service

Lorch Schweiltechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Germany
Tel.  +49(0)7191 503-0
Fax  +49 (0)7191 503-199

21 Verklaring van overeen-
stemming

Wij verklaren als enige verantwoordelijke
dat dit product overeenstemt met de vol-
gende normen of normatieve documenten:
EN 60974-1:2012, EN 60974-2:2013, EN
60974-10:2007 CL.Avolgens de bepalingen

Abb. 21: Montage pistoolhouder recht
Bestelnummer: 570.8050.0

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG
inzake afgedankte elektrische en elektroni-
sche apparatuur en de omzetting daarvan
in nationaal recht, dient afgedankt elektrisch
gereedschap gescheiden te worden ingeza-
meld en te worden afgevoerd naar een re-
cyclingbedrijf dat voldoet aan de geldende
milieueisen.

van de richtlijnen 2014/35/EU, 2014/30/EU,
2011/65/EU.

c € 2016

Wolfgang Griib
Directeur

2z

Lorch Schweilstechnik GmbH
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OTBeTCTBEHHbIN pefakTop
u3aaHusA

Homep pokymeHTa
OaTta nagaHusa

ABTOpPCKOe NnpaBo

TexHn4Yyeckue n3aMeHeHus

LORCH Schweilstechnik GmbH

Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

TenedoH: +49 (0) 7191/ 503-0
dakc: +49 (0) 7191 / 503-199

Web-cTpaHuya:  www.lorch.biz
On. noyta: info@lorch.biz

909.1429.9-12
01.10.2013
© 2009, LORCH Schweiltechnik GmbH

HacTosaLwwmin JoKyMeHT, BKMoYasi BCE ero COCTaBHbIe
4yacTu, 3allmLLEeH 3aKoHOM 06 aBTOpckMx npasax. Jlloboe
€ro UCrnonb30BaHUe UK, COOTBETCTBEHHO, U3MEHEHUE 3a
npegenamu y3kuMx rpaHuL, 3akoHa o6 aBTOPCKUX npaBax
6e3 paspewerus prupmbl LORCH Schweildtechnik GmbH
He JoNyCKaeTCs U NPecrefyeTcs No 3aKoHy.

Mpexae BCEro aTo OTHOCUTCS K KOMMPOBAHUIO, MEPEBOAY,
MMUKPOPUNBMPOBAHNIO, @ TaKKe K COXPaHEHMIO 1
06paboTke B 9NEKTPOHHBIX CUCTEMAX.

Hawwm annapatbl NOCTOAHHO COBEPLLEHCTBYIOTCS, Mbl
ocTaBsrsiem 3a coboii MPaBo Ha TEXHUYECKUE 3MEHEHNS
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CopepxaHue
1 CocTtaBnstowue npubopa ....116 15 YcTpaHeHue HencnpaBHocTen.137
2 O6BbsACHEeHMe YCNOBHbLIX 3HaKkoB .. 16 Yxop n TexobenyxuBaHue. . . .139
......................... 117 16.1 PerynsipHble NpoBepkn . . .. .......139
21 3HaueHue 13o6paxeHuii B pykoBOaCTBE 16.2  TexHMYecKuUin yxon 3a ropernkom . . ..139
no akcnmnyaTaumm. . . ............. 117
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3 Ons Bawen 6e3onacHocty .. .117 NPUHAANEXHOCTU . . .. ....... 142
4 MCrnonb30BaHNe Mo Ha3HAYEHUIO . 18.1  KomnneKTbl ropenknt .. ........... 142
......................... 119 182 [lepxarens ropenkn .............143
5 YPOBEHb IYMA . ..o e eeennn .. 119 19 Ytunmsauma. . ............ .. 143
6 3amMTa ychoﬁcTBa _________ 119 20 CepBMC ................... 143
7 YcnoBus okpyxkatowieil cpeast 119 21 Oexknapauus cooteetcTBUA . .143
8 MpoBepka 6e3onacHOCTM ycTa- 22 Ersatzteilliste / spare parts Ilstl
HOBKM. « .o iveeeeeeasnann 119 Cnucok petanen............ 286
221 Zeichnung / graph M-Pro BasicPlus /
9 SneKTpomaerHa;l COBMeCTHU- ControlPro. . . ... 286
MocTE (AMC).............e 120 555 M-Pro 150 CuSi BasicPlus . . . . .. .. 288
10 TpaHcnopTupoBka u c6opka . .121 223  M-Pro 150 CuSi ControlPro .. . . . .. 290
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CocrtaBnsowme npudopa

1 CocraBnswowme npubopa
Abb. 1:  Cocmaensiroujue npubopa
1 TpepoxpaHuTenbHas uenb 8 TaHenb ynpasneHus
2  Touku Harpysku 9  [MaBHbI BbIkNOYaTEND
3  Kabenb nutaHus 10 CoepuHutenbHas MydTa NpoBoaa,
4  epekniouaTterb CETEBOO HaMpsihKe- uAyLLero k obpabateisaemoit AeTanu
HWS (ONS annapaToB C NePeKioYeHN- 11 LUeHTpanbHblin pasbem
€M HarnpsiKeHust) 306paXkeHHble UK OnMUCaHHbIe
5 [a30BbIN WWNAHT npnHagneXXHocTn 4YacTu4Ho He
6  TMHOCKOCTH ANs VKAAmKN BXOAST B KOMMMNEKT nocTtaBku. Mel
Ans yknan ocTaBnsem 3a cobor npaso Ha n3-
7  PykosTtka MEHEHWS.
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Ons Bawewn 6e3onacHocTun
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2 OO6bsAcHeHMe YCIOBHbIX 3HAaKOB

21

3Ha4yeHue nsobpaxxeHun B py-

KoBOACTBe Mo 3Kcnnyartauyuun

2.2 3HauyeHue nsobpaxkeHun Ha
annapare

@

3 [Ons Bawewn 6e3onacHocTun

5

&2

OnacHocTb Ans 300poBbs U
XU3HN!

HecobniogeHne  ykasaHuin  no
OMacHOCTAM MOXeET cTaTb Npuyn-
HOWM NEerkvx Unu TSXenbiX TpaBM,
Aaxe cMepTu.

OnacHocTb MaTepuanbHoOro
yuwepb6a!
HecobriiogeHne  ykasaHunm  no

OMacHOCTSIM MOXET cTaTb Mpu4u-
HOV noBpexaeHui obpabaTbiBae-
MbIX AeTanen, WHCTPYMEHTOB U
YCTPOWCTB.

O6uwee ykasaHue!

O6o03HayaeT nonesHy nHpopma-
LMIO MO NPOZYKTY W OCHALLEHWIO.

BesonacHasa pabota ¢ annapaTtom
BO3MOXHa TOMbKO Mocne Toro, Kak
Bbl NonmHOCTBIO MpoynTaeTe pyko-
BOACTBO MO 3Kcnnyatauun n yka-
3aHus no 6esonacHoCT, a Takke
OyoeTe CTpOro npuaepXmBaTbCs
cofepXallumxcsa Tam TEXHUYECKUX
TpeboBaHMiA.

Mepen nepBbIM KCMonb3oBaHWEM
Bac fomkHbI NPOMHCTPYKTMPOBaTh
Ha npaktuke. Cobntogante npea-
nMcaHve no npeaynpexaeHunto He-
cyacTHbIx cnyyaes (UVV1).

Mepen Hayanom cBapku ybupante
13 paboyen 30HbI pacTBOpPUTENM,
obeaxumpuBarome cpeacrea, a
Takke Opyrue roproune martepua-
J'IbI.HeI'IO,EI,BVI)KHbIe roptovmne marte-
puanbl HeobXOAMMO HaKpbIBaTb.

" Tonbko Ons [lepmaHuu. 3akasbieaemcs
8 Carl Heymanns-Verlag, Luxemburger
Str. 449, 50939 Kéin.

A

D

OnacHo!

[pounTate MHpopmauuio ons
nonb3oBaTens B pyKkoOBOACTBE MO
aKcnnyarauum.

BbiTawmtb ceTeBow WiTekep!

Mpexae Yem oTKpbIBaThb Kopnyc,
HeobxoanUMo OTCOeaANHUTL
CETEBOW LUTEKEP.

BbinonHsanTe ceapky TONbKo, ecnu
OKpY>KatoLLyin BO3AYX HE COAEPXUT
BbICOKOW  KOHLEHTpauun Mbinu,
KMCINOTHBIX NapoB, ra3oB UMM BOC-
nnamensowmxcs sewects. Oco-
Oyt OCTOPOXHOCTb PEKOMEHAYET-
ca cobniogate NpW BbIMOMHEHUM
paboT No peMoHTYy cuctem Tpyb 1
pe3epByapoB, B KOTOpbIX coaep-
XaTcs NN CoaepKanuch roprodne
XNOKOCTMN UMK rasbl.

Hwvkoraa He npukacanTecb K TOKO-
NPOBOAALLMM 3MeMeHTaM BHYTPU
Unn cHapyxu koprnyca. Hukorga
He npuKacanTecb K CBapO4YHbIM
3MeKTpoAaM U K TOKONPOBOASALLMM
3MemMeHTaMm, €cfnM  yCTPOMCTBO
BKITHO4YEHO.

He ponyckante nonagaHuns 4oxas
Ha annapart, He OnpbICKMBaNTE ero
W He noaBepranTe BO3OENCTBUIO
napoBoW CTpyW.

10.13
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Ons Bawewn 6e3onacHocTun

He BbinonHanTe ceapky 6e3 cea-
poyHoro wwuTtka. [MpegynpeauTe
nofen, HaxoAswmxcs psaom C
Bamu, 0 cTpysax aneKkTpuyeckmx
ayr.

Vicnonb3ynTte nogxoasiee BbITSX-
Hoe npucnocobneHve Ansi ra3os U
napoB, 0Opa3syoLLKMXCSA NPU peske.
|-|pVI Hann4ymMm onacHoOCTU BAbIXa-
HUsi napoB, oOpasylLmxcss npu
cBapKe W pesaHuu, UCMOonb3ynTe
AblXaTenbHbIi Npubop.

) Ecnv Bo Bpems BbIMonHeHus pa-
\5/_ 00T npousonaeTr noBpexaeHue
EXN vnu paccedenne cetesoro kabens,

He mpukacanTecb K HeMy, a He3a-
MeanuTenbHO BbiTalLMTe CETEBOM
wtekep. Hukoraa He ncnonb3ynTe
annapaTt ¢ noBpexAeHHbIM kabe-
nem.

lMomecTuTe OrHeTywnTENb B 30HE
Baluen gocaraemocTu.

Mocne 3aBepLlieHna CBapKku Bbl-
nonHUTE NpOBEpKYy Ha npegmer

BO3HMKHOBEHMS  moxapa  (CM.
uvv®).

Hwkorga He nblTanTeCh
pa3bupatb penoykTop  AaBreHus.

MoBpexaeHHbIN peoyKTop AaBneHus
NOANEXUT 3aMeHe.

Mpun TpaHCNOPTMPOBKE U YCTaHOB-
Ke Npubop criegyeT yCTaHOBUTb Ha
MPOYHOE 1 POBHOE OCHOBAHME.

MakcMmanbHO [AONyCTUMBbIA Yron
HaKIToHa Mpu TPaHCMOPTUPOBKE U
ycTtaHoBke cocTaBnsieT 10°.

O CepBucHble U peMOHTHble paboTbl MOryT
NpoBOAUTLCS TONbKO creumanbHo oby-
YeHHbIM NepCcoHanom.

U CneawuTe 3a XxOpOLWMM ¥ MPSMbIM KOHTaK-
TOM npoBoaa, uayliero k obpabartbiBae-
MOW [eTanu, B HerocpeacTBEHHON 6nu-
30CTM OT MecTa cBapku. He nposoguTe
CBapOYHbIA TOK Yepes Lenu, LWapuKonoa-
LUMMHWKK, CTanbHble TPOChl, 3allUUTHble

nposoAa 1 np., NOCKOSIbKY OHU NPU 3TOM
MOryT pacnaBUTbCS.

U CrpaxyiTe ceba n annapart npv BbINOm-
HeHUN paboT Ha BO3BbILLEHHbIX NGO Ha-
KIMOHHbIX NMOBEPXHOCTSIX.

U YCTpocTBO MOXHO MOAKMYaTh TOMb-
KO K CEeTU C MpaBuIIbHbIM 3a3eMMEHUEM.
(TpexdrasHast YeTbipexnpoBoaHasi cucTe-
Ma C 3a3eMIIeHHbIM HyNEeBbIM MPOBOAOM
Unn opHodasHasi TPEXNPOBOAHAs CUCTe-
Ma C 3a3eMIIeHHbIM HyneBbIM NPOBOAOM)
LwiTencenbHasi po3eTka U yaANMHUTENbHbIN
kabenb AOMKHbI MMETb WCMpaBHbIA 3a-
3eMINSIOLLMIA NPOBOA,.

U HapeBariTe 3almUTHYO O4EXY, KOXaHble
nepyaTkn 1 KoxaHbli papTyk.

U 3aropaxwusaiite pabovyee mecTo 3aBeca-
MW UnU NepeaBMKHBIMU CTEHKaMK.

U He oTTamBanTe npv NOMOLLU CBAPOYHOIO
annapaTta 3amep3Lume TpyObl 1 NpoBoaa.

U B 3akpbITbix pe3epByapax, B OrpaHu4eH-
HbIX YCMOBUSIX NPYMEHEHUS, a TakkKe npu
MOBBILLEHHOW 3M1eKTPOONacHOCTU paspe-
LLIaeTcsa 1Cnonb3oBaTh TOMLKO annaparsl,
OTMEYEHHbIV 3HaKoM 6e30MacHOCTU.

QO Bo Bpems nepepbiBoB B paboTe BbIKMO-
YanTe annapaT W 3aKkpbiBalTe BEHTWMb
6annoHa.

U 3akpenuTe ra3oBbii 6annoH Npy NOMOLLM
npefoxXpaHUTENbHOW LIENOYKN Tak, YToObI
OH He ynan.

U BbiTackuBanTe CETEBOW LUTEKEP U3 LUTEM-
CenbHOW PO3ETKM, Mpexae YeM U3MEeHUTb
MeCTO YCTaHOBKM UMW BbINOMHATL PaboThl
Ha annapare.

[Mpocbba 06paTuTb BHUMaHMe Ha OeNCTBu-
TenbHblE B BalleW CTpaHe NpeanucaHusi no
npeaynpexaeHnto  Hec4YacTHbIX CIy4aes.
Mol ocTaBnsiem 3a cobovi npaBo Ha mM3mMe-
HeHUs.
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4 Mcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHUutro

Annapat npegHasHadeH AnS CBapyBaHWUs
cTanu, anoMUHUA U X CMaBoB, a Takke
ANsi CBapKW-navikv ¢ NpMMEHeHneM NpoBo-
FIOKN N3 KPEMHUCTON BPOH3bI, Kak B yCro-
BMAX KPYMHOTrO MPOMBILLMIEHHOINO MPOu3-
BOACTBA, Tak M ANA Marnoro unn cpegHero
6usHeca.

5 YpoBeHb wyma

YpoBeHb LWyma annapata MeHble 70
OB(A), namepeHo nNpu HopMarnbHOW Harpys-
ke cornacHo EN 60974-1 B makcmmarnbHOM
paboyer Touke.

6 3awwuTa yctpouctBa

AnnapaTt MMeeT 3anekTpo3awuTy OT nepe-
rpyskn. He wmcnonb3ynte Gonee MOLUHblE
npegoxpaHuTenu, Yem Te, YTO yKasaHbl Ha
UPMeEHHON Tabnuuke yCTponcTBa.

Mepen BbINONHEHVEM cBapku 3akponTe 60o-
KOBYIO KPbILLKY.

7  YcnoBusA okpyxaroLien
cpeAbl

TemnepaTypHbI Anana3oH OKpyKa-
lolero Bosgyxa:

BO BpeMmsi akcnnyaTaumm: -30 °C...+40 °C
(-22 °F...+104 °F)
-40 °C...+55 °C
(-40 °F...+131 °F)

npu TPaHCMOPTUPOBKE
N XpaHeHUH:

OTHOCUTenbHas BRMaXHOCTb BO3Oy-
xa:

180 50 % npu 40 °C (104 °F)
180 90 % npun 20 °C (68 °F)

Jkcnnyartaums, XxpaHeHve v TpaHc-
NMOPTMPOBKA AOIMKHbI MPOXOANUTL C
cobnogeHnem ykasaHHbIX yCro-
Buii! Mcnonb3oBaHne obopyaoBa-
HMs 6e3 cobnogeHns yKasaHHbIX
YCINOBUIA pacLEeHMBAETCSA KakK UC-
nonb3oBaHWe He Mo Ha3Ha4yeHuHo.
B atom cnyuyae u3rotoButens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a BO3-
MOXHbIN yLepO.

Okpyxatowui BO3gyx He OOIMKeH copep-
XaTb MbINW, KACNOTHBIX COEOUHEHWUIA, KOp-
PO3UMHBIX FA30B WIN WHbIX BpeaHbIX CyO-
cTaHumn!

@

8 TlpoBepka 6e3onacHo-
CTW YCTAHOBKMU

CTopoHa, akcnnyatupytoLias KoOMMepPYeECKn
MCMONb3yEMY0 CBapOYHYH YCTaHOBKY, 00si-
3aHa perynsipHo, B 3aBUCMMOCTU OT Mpwu-
MEHEHWsI, Nopy4yaTb BbINOMHEHWE MPOBEp-
kn 6e3onacHocTu ycTaHoBku cornacHo EN
60974-4. dupma Lorch pekomeHayeT cpok
npoBepkn 12 mecsiLes.

Takke npoeepky GesonacHocTn Heobxoau-
MO BbIMOMHATL NOCIIe U3MEHEHWS! UN BOC-
CTaHOBUTENBHOMO PEMOHTA YCTAHOBKY.

é? Henagnexawmm obpasom Bbl-

MoOnHeHHblE npoBepkn OGesonac-
HOCTU YCTaHOBKU MOTYT MPUBECTU
K ee nonomke. bonee nogpobHyto
nHdopMaumo no nposepke 6e30-
MacHOCTM CBapO4YHbIX YCTAHOBOK
Bbl MOXeTe nony4ntb B aBTOPU30-
BaHHOM CEpPBWCHOM LEHTPEe nog-
nepxkun Lorch.

10.13
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AneKkTpomarHutTHasa coBMmecTumMmocTb (AMC)

9

AneKTpomMarHuTHas co-
BMecTuMocTb (OMC)

[aHHbIN NpoayKT COOTBETCTBYET AENCTBYHO-

LM

SMC.

B HacTosillee BpeMsi cTaHaapTam o
Cobntopavite cnepytoLlee:

U Annapat npegHasHayeH AnS CBapku B
KOMMEPYECKUX W MPOMBILLIEHHBIX YCMo-
Buax npumeHenus (CISPR 11 knacc A).
Mpy ncnonb3oBaHWM B APYrOM OKpYXe-
HWUM (Hanp., B XWIbIX 30Hax) MOryT ObITb
MoBpPEeXAEHbl  Apyrve  aneKkTpuveckue
yCTpOWCTBa.

O 3nekTpomarHuTHble NpobnemMbl Npu BBO-
[e B 3KcnyaTauuio MOryT BO3HUKHYTb B!

NoaBOASALUMX  CETEBbIX  NPOBOAAX,
ynpasnstoLwmnx NpoBoAax, CUrHanbHbIX
N TENEeKOMMYHMKaLMOHHBIX NPoBOAax
pPsIBOM CO CBapOYHbIM NMBO pPeEXyLLM
YCTPONCTBOM

TENeBU3NOHHbLIX M pajuonepenaTyu-
Kax U NpuemMHuKax

KOMMblOTEPE U APYIUX YNpaBrsoLLmX
YyCTpOMCTBax

3aLMTHBIX MPUCMNOCOBNEHUSX KOM-
Mepyeckoro obopyaoBaHus  (Hanp.,
curHanmsaumns)

KapanoCcTUMynsTopax U CryxoBblX an-
naparax

yCTpOWCTBaxX Asist KanMbpoBKM Unn U3-
MepeHusi

npubopax C HU3KOW MOMEXOYCTONYU-
BOCTbIO

Mpu cbosix Apyrmx cocegHmx yCTPOMUCTB MO-
XeT noTpeboBaTbCsA AOMOMHUTENBHOE 3Kpa-
HMpOBaHMe.

QO OkpyxeHune, KoTopoe crnegyeT paccmo-
TPEeTb, MOXET PacrnpoCTPaHATLCS A0 rpa-
HWLbI 3eMENbHOro yyacTka. JTO 3aBUCUT
OT KOHCTPYKUMWN 3AAHUS U APYrUX, Haxo-
OSALWMXCA TaM OObEKTOB.

3KcnnyaT|/|pyl7|Te annapart cornacHo AaH-
HbIM 1N YKa3aHUAM U3rotoBuTens. CTOpoHa,

3KCMnyaTupytoLwasa annapat, HeceT OTBeT-
CTBEHHOCTb 3a €ro yCTaHOBKY W 3KchnyaTa-
umnio. py BO3HNMKHOBEHUN SNEKTPOMArHUT-
HbIX HEWCNpPaBHOCTEN 3JKCMMyaTupyoLas
CTOPOHa (BO3M. MPU TEXHUYECKOW MOMOLLM
N3roTOBUTENS) HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a
NX yCTpaHeHue.

-120 -
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TpaHcnopTupoBKa n c6opka

10 TpaHcnopTupoBKa U cbopka

A

NapeHMe M onpokuAabIBaHUE
YCTPOMNCTBa MOXET NMPUBECTU K
cepbe3HbIM TPaBMaM.

Mpy TpaHcnopTupoBKke nocpea-
CTBOM MEXaHW4eCKOro NogbEMHO-
ro npucnocobnexuns (Hanp.,KpaH u
T.4.) paspeluaeTcs MCMonb3oBaTb
TOMbKO M306paxeHHbIe 34eCb TOY-
kM norpysku. Mcnonb3osatb noa-
xogsilee Ans 3TOro rpysosaxsar-
Hoe npucrnocobnenue.

Kaxaylo TOUKy KpenneHusi Hy>Ho
HarpyxaTtb oTaensHo. Hanpumep,
HEmNb3s MPOTAMMBaTh MOHTAXKHbIV
peMeHb cpasy Yepes [Be PyKosT-
KU1, T.K. OHW NPKU 3TOM CTSATUBaOTCSA
1 MOTYT CIlOMaThCs.

He nogHumanTe annapar 3a kop-
nyc npv MOMOLLX BWUIIOYHOTO MO-
rpysysMka  unu  aHarnornyHoro
YCTPOMWCTBA.

Mepen Hayanom TpPaHCMOPTUPOBKU
CHUMWTE CO CBaApOYHOro annapara
ras3oBbI 6GanmoH.

Mpwn TpaHCNOpTMPOBKE M yCTaHOB-
Ke npubop cnegyet yCTaHOBUTb
Ha MPOYHOE U POBHOE OCHOBAHME.
MakcumanbHO AONyCTUMBIA  yrorn
HakIoHa npu TPaHCMOPTUPOBKE U
ycTaHoBke cocTasnset 10°.

He meHee
1,22 m

Touka 3axBaTta npu norpyske ¢ Kpe-
nnexunem B 4 mectax ans M-Pro

10.13
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KpaTkoe pykoBoACTBO Mo 3KcnnyaTauuu

11  KpaTtkoe pykoBOoACTBO MO 3KcnnyaTauum

Mogpo6bHoe onucaHve Bbl Hanpge-
Te B rnaee ,[lepen BBOAOM B 3KC-
nnyatauuio® Ha ctpaHuue 114 n B
rnaee ,BBoa B akcnnyatauui® Ha
cTpaHuue 118.

2 YcTtaHoBUTE OannoH C 3alUTHBIM ra3om
Ha yCTaHOBKY 1 3adduKCMpynTe Nnpegoxpa-
HUTENbHOW Lenoykon 1.

2 CHumuTe ¢ GannoHa ¢ 3alWMTHbIM ra3om
HaBMHYMBAOLMNACS KOMMa4YoK U KpaTKOB-
pPEMEHHO OTKPOMTE BEHTWUMb [a30BOro
6annoHa 32 (npogyBska).

< Mopkntounte K 6annoHy € 3alMTHBIM ra-
30M peaykTop Aasnexus 13.

2 lMNoakniounTe LWNaHr 3alMTHOro rasa 5
YCTaHOBKM K PedyKTopy AABMeHust u oT-
KpoviTe BanmnoH ¢ 3alUTHLIM rasom.

< BcTaBbTe ceTeBOM LUTEKep B LUTencernb-
HYI0 PO3ETKY.

< lMoakntounTb CBapOYHbIV kKabenb ¢ 3a3em-
neHnem k rHesay pasbema 10 1 3akpenuTb
3a3eMISAOLLMIA 3aXKUM Ha 3aroToBKe.

< YcTaHoBWTE NPOBOMOKOMNOAALWNE PONU-
Kn 25 Ha MexaHu3me Mnofayu Corf. Bbl-
Oopy cBapOYHOM MPOBOSIOKW, AaBreHue
NpWXnma B NonoXxeHun 2.

2 lNopcoeanHnTb ropenky K LeHTparnbHO-
My pasbeMy 11 yCTaHOBUTb HAKOHEYHUK,
COOTBETCTBYHOLUMIA AMAMETPY CBapOYHOMU
NPOBOJIOKMU.

S BrioxuTe cBapO4Hy NPOBOIIOKY.

S HaxuTb KHOMKY Mycka ropenku u BKIto-
YMTb ceTeBOM BblkMo4YaTens 9. Bknova-
€TCS 3NEeKTPOMarHMTHbIW KnanaH.

< YcTaHoBUTb pacxof rasa Ha perynsitope
AaBrneHust (SMNUprYecKkoe npaBsumno: ama-
METP CBapo4HOM npoBonokn x 10 = pac-
Xof rasa).

S YoepxuBanTe HaxaToW KHOMKY BBoAa
npoBosiokn 19 go Tex nop, noka ceapoy-
Has npoBofloka He OyaeT BbICTynaTb B

rycake ropenku npvon. Ha 20 MM K raso-
BOMY COMIy.

<> C nomoubto nepekntovatenst 65 (Bbibop
XapaKTepUCTUK PEXXMMOB CBapPKU) yCTaHo-
BUTb Xernaemoe CouyeTaHue Mmartepuana,
NPOBOOKU 1 rasa.

2 KHonkow 60 - 2-TakToBbIN pexum pabo-
Thl.

2 C noMOLLbIO CTyMeH4YaToro nepekroYa-
Tena 57 3apgartb TOMNWUHY CBapvBaeMoro
marepuana.

2 YoepxuBaTb KHOMKY rOpenky Haxarton =
cBapka.

S OTnycTuTb KHOMKY FOpenkM = npouecc
CBapku 3aBepLuaeTcs.
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12 Tlepen BBOAOM B 3KcnnyaTauuio

12.1 TNopknio4veHne ropenkm

2 lMNogkniounTte UeHTpanbHbln wTekep 17
ropernku K LeHTpanbHomy pasbemy 11.

\

o

Abb. 2:  [lodknoyeHue 2opernku

12.2 MopknioyeHue Kabena ana
3as3emMrieHus o6pabaTbiBae-
MoW geTtanu

2 lMopcoeanHnTe cBapo4yHbIN Kabenb 18
K rHe3gy pasbema 10 n 3adukcupyinTe
coeguHeHVWe  BpalleHMeM Mo 4acoBou
CTperke.

2 YcTaHoBUTE C MOMOLLBbIO nepekn4varens
CeTeBOro HanpsXxeHud 4 >xenaemble xa-
PaKTEPUCTUKN BNEKTPUYECKOIro NUTaHUA.

U [ns paboTbl OT MCTOYHMKA NUTaHUS Ha-
npsbkeHnem 230 B Bbl Takke MoxeTe
npumeHnTb ceteBon agantep CEE16 c
3alLUUTHBbIM KOHTakToMm Schuko.

[Mpu paboTte oT UcToyHMKa nuTa-
Hus HanpshxeHnem 230 B nmetotcs
OrpaHMYeHns No MOLLHOCTU: Ha-
npumep, MakcumarbHbIA CBapou-
Hbll TOK He [OOIKEH MpeBbIaTh
2/3 OT pacyeTHOro 3Ha4yeHwus, yka-
3aHHOMO B TEXHWYECKOW AOKYMEH-
Tauum.

12.4 3akpenuTe Knemmy AnA
3a3eMneHus

|L|§R§
Le(S]
o
PEL

////W» T

Abb. 3:  [Modkn ue kaberns Ofs 3a3emrne

He,
HUsA ob’ﬁa(i,;mb/eaeMou emarsu

12.3 BbiGop ceTeBOro
HanpsXXeHUs

(Tonbko ons annapaToB C CUCTEMON
NepeknioYeHeM CETEBOIO  HamnpsiKeHus,
CM. TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKN).

Abb. 4:

2 3akpenuTe 3axum gns 3a3emneHusa 13 B
HenocpeaCTBEHHOW BGNM30CTM OT CBapOY-
HOro cTtona, Ytobbl CBApOYHbI TOK HE MOT
caM HaiTn obpaTHbI NyTb Yepes AeTanu
MalUVHbI, LIAPUKOMOALLMMHUKA UMK 3NneK-
TPUYECKME CXEMBI.

2 TNpo4YHO Nogkn4YMTe KNnemMmy Ans 3a3em-
NeHMs K CBapOYHOMY CTony mnm obpaba-
TbiIBAEMOW geTanu.

lpasurnbHoO

10.13
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2 Hactpownte TOpMO3 npoBornokn 21 Tak,
YTOObI MPWU OTMYCKaHWM KHOMKW TOPEsiku
KaTyllka CO CBapO4HOM MPOBOSIOKON He
Morfa npoforkaTh ABUraTbes.

Abb. 5:

O He knagute knemmy Ans 3a3eMieHus
Ha CBApPOYHYI YCTAHOBKY NGO rasoBbin
6annoH, NOCKOmMbKy B NPOTUBHOM Cryyae
CBapPOYHbI TOK MPOXOAUT MO COEAVHEHMIO
3alMTHOro NpoBoAa, YTo NPUBOOUT K €ro
paspyLleHuIo.

HenpasumnbHo

12.5 BbIGop ceTeBOro
HanpsXeHUs

Tneowas cBapo4yHas npoBoOf-
Ka unuM getanb MOTyT HaHecTu
paHy unu BbI3BaTb noxap!

BbicTynatowass u3 kaTyllku cBa-
poyHasi MPOBOSIOKa MOXET MnpuBe-
CTV K KOPOTKOMY 3aMbIKaHUIO Npu
KOHTaKkTe ¢ GOKOBOW CTEHKOW UMK
OHVLWEeM annapara.

Mpwn ycTaHOBKe KaTyLUKU C MPOBO-
nokor obpallanTte BHUMaHWE Ha
NpaBUIIbHOCTb HaMOTKM U OTCYT-
CTBUE U3MMNLLKOB NPOBOSIOKM.

YcTaHoBMTE CTOMNOP nogavn npo-
BOIMOKU TakK, 4YTOObI npun omxatum
KHOMKW Ha roperike KatyLwkKka ¢ npo-
BOJIOKOM He BpaLlanach.

S OTkpoWTe GOKOBYIO NaHenb U OTBUHTUTE
dukeupyrowyto raviky 20 oT cepaeyHuka
22.

< HapgeHbTe KaTyLKy CO CBapOYHOW NPOBO-
FIOKON Ha pa3maTbiBalOLLMIA CTEPXEHb, U
npocneauTte, 4ToObl MOBOAKOBBLIA CTEP-
XeHb 23 3admnkcuposarcs.

2 [na maneHbKuMx KaTylek CO CBapO4HOW
NPOBOSIOKON  UCMOMNb3yNTe NEepPexoaHuK
(Homep gnsa 3akasa 620.9650.0).

Abb. 6:  Pasmamsbigarouuli cmepxeHb

12.6 BpeBaHMe NPoOBONIOYHOIO
anekTpoaa

< BbIBUHTMTE TOKONOABOAALUMA MYHALUTYK
TOpPEernku.

<> OtkpownTte 6oKoBytO NaHernb.

< [rameTp NpoBOJSIOYHOrO 3neKTpoaa Aor-
XEH COBMajaTb C HAHECEHHbIM criepeam
Ha NMPOBOJIOKOMNOAAILMNX PornnKax 25 Y-
TaeMbIM TUCHEHWEM.

> OTKMHBTE B CTOPOHY NepeknaHble pblyaru
27 n NpoAeHbTe NPOBOSIOYHbBIV 3NEKTPOS
Yepes BXOAHOE Conmo 26 1 ueHTparnbHbIv
pasbem 11.

26 27 28 11

OmKpbIMb 2-pONUKO8bILU MexaHU3M
rnooaqu rposoioKu
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28 28 27 11

26 27
P2 T

2 Bknounte annapart ¢ NOMOLLb CETEBOIO

L 3
|
v &

BblIKIo4aren4d.

Le—29
el

Abb. 8:  Omkpbimb 4-ponukosbili MexaHu3m

no0aJyu rpoeo1oKu
> BepHuTe NOBOPOTHbIE pbivarn 28 B uC-
XO[HOE MOrioXeHne 1 3adukcupynte unx
nepekMaHbIMy pbldaramu 27.

11

Abb. 9:  3akpbimb 2-ponukosbIl MmexaHu3m

rooa4yu ripoeosioku

Abb. 10: 3akpbimb 4-ponuKkosbIl MexaHU3M
rooaqu rpoe8osIoKU

Abb. 11:

2 HaxmuTe KHOMKy nogayu npoBonoku 29.

2 Hacrtpowite gaBneHue npvxuma perynu-
POBOYHbLIMY BUHTaMK 27 Tak, 4Tobbl Npo-
BOMoKkonoarLme ponvku 25 mornm ewe
NPOKpPy4MBaTbCA NPU YOEPXUBaAHWM Ka-
TYLIKN CO CBapo4HOW npososnokon. [Mpo-
BOMIOKA HE [OMKHa 3alleMnATbCs Unm
necopmmpoBartbcs.

KHonka 07151 3anpaeKu npoeosioku

A B C
npaBunb- | CIMLLKOM Bbl- | HEMOAXOASALLNIA
HO COKO€ faBre- | NpoBOSIOKOMO-

HVe NpWXMMa | oatoLwmin pornuk

Abb. 12: [Iposonokonodatowjue ponuKku

MpumeyaHne gna 4-ponvkoro MexaHusma
nogavyn npoBOJ1OKNU:

2 YcTaHoBWTE JaBneHue npwkuma npoBo-
NOKOMOAALWMNX POMMKOB 25 CO CTOPOHbI
BXOAHOro comnmna 26 Ha 3HayeHne MeHb-
LU€e, YEM CO CTOPOHbI LIEHTParnbHOro pasb-
ema 11, yTo6bl NnogaepXKMBaTh HaTsXKeHVe
MPOBOMOYHOrO 3feKkTpoda BHYTPWU Groka
nogauu.

10.13
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S YoepxuBanTe KHOMKy BBOAA MPOBOIOKM
29 o Tex nop, Noka NpPoBoroKa Ha rycake
ropenku He OyaeTt BbiCTynaTb Mpubn. Ha
20 Mm.

2 BBUHTUTE B ropernky TOKOMOABOASILLNIA
MYHALUTYK, NOAXOASLLNIA K AMaMeTpy Npo-
BOIMOKM, 1 0B6pEXbTE BbICTYNAKLLNN KOHEL,
NPOBOJIOKM.

12.7 MopknrovyeHne GansroHa c 3a-
LWNTHbLIM rasom

2 lMocTaBbTe rasoBbit GannoH 14 Ha nno-
LWaaKy W 3aKpenuTe ero ¢ NoMOLLbIO ABYX
npenoxXpaHnUTEenbHbIX Lenen 1.

2 Heckonbko pa3 KpaTKOBPEMEHHO OTKPOW-
Te BEHTUIb razoBoro 6annoHa 32, 4ytobbl
BbINYCTUTb, BO3MOXHO, MMeloLmMecs 4va-
CTULbI FPSI3N.

2 lMopkntounte pepyktop paeneHus 13 k
6annoHy c 3aWwmnTHbIM ra3om 14.

2 MpUBMHTUTE WINAHT 3aWUTHOrO rasa 5 k
penyKkTopy OaBneHus.

2 OTkpoinTte BeHTUNb 32 ra3oBoro GannoHa
14.

< BblknounTe annapar ¢ NOMOLLBIO CETEBO-
ro BblkntovaTens 9.

2 HaxmuTe n yaepxuBanTe KHOMKY ynpas-
TNIeHNs ropenkomn.

2 BkntounTe annapat ¢ NOMOLLbI0 CETEBOIO
BblkMtoyaTens 9.

v OneKTPOMarHUTHbIA KMnamnaH CBapO4HON
yCTaHOBKW BKMovaeTcs Ha 10 cekyHa.

< YcTaHOoBUTbL pacxof rasa ¢ NoMoLLb pe-
rynupoBOYHOro BUHTa 35 Ha perynstope
paesneHnsa 13. Pacxopq rasa nokasbiBaeTcs
Ha pacxogometpe 34.

YnpolyeHHas dopmyna:
pacxog rasa = gnametp npososoku X 10 n/
MWH.

U Copepxvmoe H6annoHa oTobpaxaeTcs Ha
MaHomeTpe Ans cogepxumoro 33.

Abb. 13: TlodknroyeHue b6annoHa ¢ 3awWumHbiM
2a3om

12.8 TlMepeobopyanoBaHue ans npo-
BOJIOYHOrO 3reKTpoaa

< 3ameHnTe NPOBOMOKOMNOAAIOLWMNE POSUKNA.
Bbibepute ang 3TOro COOTBETCTBYHOLME
ponuku (cm. Takxke rmasy «Onuumny).

Abb. 14: [Iposonokomnodarouue ponuku
A Tlogarowuin ponuk 13 ctanm
B [Mopatowwmin ponuvk ns antoMuHns

C T[opatowmii ponuk ¢ HakaTkow (ans
NMOPOLLKOBOM CBAPOYHOWN MPOBOITOKN)

A = anoMuHun
R = HakaTka
©6€e3 MapkupoBkM = cTarnb

@ nposonoku B MM/ 10

Abb. 15: Mapkupoeka rnpoeosriokonodaruwux
pOsuKo8
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2 3ameHnTe CcTanbHyK TrOpernky COOTBET-
CTBYIOLLEN TOpenko WnM 3ameHuTe Ha-
NpaBnsoLLy cnvparnb Ans NPOBOMOKW.

Hanpasnsaiowasa cnupanb Ansa npo-
BONOKU: (ANA CTanbHOW U NopoLu-
KOBOM CBapO4HOW NPOBOOKN)

2 VI3BneknTe UMEoLLYOCS HanpaBnstoLLyto
cnvpanb Ans NpoBOSIOKM MW nnactmac-
COBbIN CepAeYHUK N BCTaBbTE HOBYHO Ha-
npaBnstoLLy0 cnuparnb AN NPOBOSIOKY.
(CM. pykOBOACTBO MO 3KCnyatauuu ro-
penku).

2 BcraBbte Hanpaenswouwyo Tpyoky 43 B
LeHTparnbHbIA pasbem.

MnactmaccoBbIn cepaeyHuK: (ans
NPOBOSIOKU U3 aniOMUHUSI, HepXKaBe-
towen cranu unu cnnasa CusSi)

2 M3Bnekute nmeroLLyocst HanpaBssoLLyo
cnupans Ans NpoBOSIOKU UMM nnacTMac-
COBbIi CEepAevYHMK U BCTaBbTE HOBBIN
nnacTmaccoBbil cepaedHuk. (Cm. pyko-
BOZCTBO MO 3KCMNyaTaumm ropernkm).

2 W3Bnekute Hanpaenswowyo Tpyoky 43 us
LieHTpanbHoro pasbema.

2 YKopoTuTe BbICTYNaKLWNUA nnacTtmacco-
Bbli CEpAEYHMK Takum obpas3om, 4TOObI
OH NIIOTHO Npuneran K NPoBOJIoKoMNoaato-
LemMy ponuKy U Hacagute onsa crtabunu-
3alMK Ha BbICTYNAKLLMIA NIacTMacCoBbIN
CepAeYHNK COOTBETCTBYHOLLMM 0Opasom
YKOPOYEHHYH OMOPHYO TPYOKy.

Bce:

< 3ataHuTe ropenky 1 npogeHsTe MpoBO-
NOYHbIN ANeKTpos.

Homepa ansi 3akasa 3anacHbix ge-
Taneu 3aBUCAT OT TUMa MUCMOMb3y-
€MOW ropernku n guameTrpa npoBo-
NOKM, CM. UX B NEPEYHSIX 3anacHbIX
netanen ans ropernku.

Abb. 16: [lpoknadka nposonoKu

7  LeHTpanbHbIl pasbeM

17 LUeHTpanbHbii WwTEKep (4ns ropenkm)

25 T[poBorokonoaatoLmin ponnk

38 dukcupyrowmii HUNNENb (=3aXNUM)
NnacTUKOBbLIX CEPAEYHMKOB ANs Ha-
pyxHoro gnametpa 4,0 mm 1 4,7 Mm

39 KonbLo Kpyrnoro ceyeHus Ans npe-
OOTBpaLleHNs BbIxoaa rasa

40 HakngHas rarika

41 TlnacTmMaccoBbli CEpaEYHNK

42 OnopHasi Tpybka Ans nnacTMaccoBbIX
CEepAEYHNKOB C HAPY>XHbIM OMaMeTPOM
4 mm. MNpun HapyxHOM anametpe 4,7
MM onopHas Tpybka He TpebyeTcs.

43 Hanpasnstowas Tpybka

44 Hanpasnstowas cnvpanb Ans NpoBo-
nokKu

10.13
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13 BBopa B aKkcnnyaTauuio

13.1 MaHenb ynpaBneHus BasicPlus

_8_

Basic Plus

61

¢ CEE B

53 45 47 49 50 5152

Abb. 17: [laHens ynpaeneHus BasicPlus

45 CwumBon nogayn NpoBOSIOKM
CBETUTCS, KOraa Ha 7-CerMeHTHOM
ancnnee 47 otobpaxaeTcsi CKOPOCTb
nogady npoBOSIOKM B M/MWUH. UIN B
% Kak BENMYUHA KOPPEKLUN MPpU Ha-
CTPOWKe.

47 T7-cerMeHTHbIN ancnnen /nHgnkaTop
nofayvn NpoBOSTOKW/TOMNLMHBLI CBApU-
BaeMoro matepuana
B 3aBMCMMOCTM OT aKTMBHOTIO pexnma
oToOpaxatTca napameTpbl Nogayn
NPOBOMOKN, TOMLMHA CBApMBaEMOro
Matepuana, CTyrneHb CBapO4YHOro Toka

49

50

51

nnn nonepemMeHHo — Kog n 3Ha4yeHne
AOMNONMHUTENbHOIo NapamMeTpa

CumBON 4-TaKTHOTO peXxnma CBapKu
CBETUTCS, €Cn BblOpaH 4-TakTHbIN
PEXMM CBapKu

CrMBO 2-TakTHOTO pexuma CBapku
CBETUTCS, €Crnn BblOpaH 2-TakTHbIN
PEXUM CBapKu

CriMBOn pexxuma To4e4HOW CBapku
CBETUTCS, €Cnu BblOpaH pexum ToYey-
HOW CBapKK

-128 -
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52

53

56

57

58

59

60

61

CrMBON pexuma nHTepBarnbHON ceap-
Ku

CBETUTCS, €Crn BbiOpaH pexum nHTep-
BanbHOW CBapku

CumBOn TONLWUHbBI CBapMBaeMoro
mMatepuana

CBETUTCH, KOraa Ha 7-CEerMeHTHOM
aucnnee 47 otobpaxaercs TonwmHa
cBapvBaeMoro marepuana

CeTeBoW BblkntovaTenb
[N BKMHOYEHWS! 1 BbIKMHOYEHNS CBapOY-
Horo annapara

CTyneHyaTbI NepeknoyaTenb ToNwm-
Hbl CBapvBaeMoro martepuana, ctyne-
HW CBapO4YHOro TOKa.

Mpy HacTpolike pexxMMoB CTyneH4aTo-
ro nepekntoyaTens Ha 7-CerMeHTHOM
avcnnee 47 otobpaxaeTcs Ha 2 Cek.
TomwMHa cBapMBaeMoro matepuana
WnK1, COOTBETCTBEHHO, CTYMNEHb CBapOY-
HOro TokKa.

CumBon HanpshkeHus 230 V
CeeTnTCA, ECMNU YCTAHOBNEHO Hanpsi-
xeHun nuTtanusa 230 B (gns annapatoB
C MepekrnyaTenem CeTeBOro Hanpsxe-
HWs1)

Cumson Hanpsixenns 400 V
CBeTnTCA, €CMU YCTAHOBMNEHO Hanpshxe-
Hun nutaHnsa 400 B

KHonka Bbibopa pexvima ceapku
CNyXuT Ans Bblibopa pexvMa cBapku:
2-TaKTHOrO Unu 4-TaKTHOTO pexuma, a
TaKKe pexvMa TOYEYHOW NN NHTep-
BarnbHOW CBapku

Pyuyka HacTpoiku nogayv npoBOSioKu
[1nsi HAaCTpOMKN MexaHM3mMa nogayu
NPOBOIOKMN.

[pn HacTpowKe ¢ NMOMOLLbLO Bpa-
LLaKoLLENCst PYyYKM NapameTpbl Mo-
[a4n NpoBoroknN oTobpaxaroTcest

Ha 7-cermeHTHOM aucninee 47 kak
Benu4umHa koppekumun B %. MNocne 3a-
BEpPLUEHNS HACTPOWMKM — KaK 3Ha4YeHue
CKOPOCTU B M/MUH.

10.13
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13.2 MMaHenb ynpaBneHusa ControlPro

45 46 47 49 50 5152 53 54 55

‘eEm |

Control Pro

61 60 59 58 57 56

Abb. 18: [laHens ynpaeneHusi ControlPro

45 CuMBON nofauy NpoBOSIOKM W NONEPEMEHHO — KOZl U 3HaueHue
CBETUTCS, KOFAA Ha 7-CerMEeHTHOM AOMONHUTENBHOTO NapameTpa
pucnnee 47 oTobpaxaercs CKopoCTb 49 CumBON 4-TaKTHOTO PeX1Ma CBapKM
noAaqn NpoBOMOKY B M/MMH. CBETUTCS, €CIi BbIGpaH 4-TaKTHbIi

46 CvMBON cBapO4HOro ToKa pPeXnM CBapKu
CBETUTCA, KOTAa Ha 7-CermeHTHOM 50 CuMBOMN 2-TaKTHOTO PEXMMa CBapKu

ancnnee 47 otobpaxaetcst cBapou-

9 CBETUTCS, €Cnn BbIOpaH 2-TakTHbIN
HbIli TOK B amnepax

PEXUM CBapKU

47 T7-cerMeHTHbIN AUcnnen /nHonkaTop 51
nofayvun NpoBOSOKW/TOMNLMHBLI CBapU-
BaeMoro matepuana
B 3aBMCMMOCTM OT aKTMBHOTMO pexnma
oToOpaatTca napameTpbl Nogayn
NPOBOSOKN, TOMLMUHA CBAapMBaEeMOro
Matepuana, CTyrneHb CBapO4YHOro Toka

CriMBOn pexxnuma ToYe4YHOW CBapKu
CBETUTCS, €Crin BblOpaH pexmm Tovey-
HOW CBapKM

52 CumBon pexuma MHTepBanbHOWN CBapKu
CBETWTCS, €CMNN BbIOPaH peXum MHTep-
BanbHOW CBapku
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53 CwvmBON TONLWWMHBLI CBApMBAEMOTO 61 Py4yka HacTpOWKM nogayn nNpoBOSIOKU
MaTtepuana [nga HacTpovikn mexaHu3ma nogavm
CBETUTCS, KOraa Ha 7-CEerMeHTHOM NPOBOSIOKMU.
aucnnee 55 otobpaxaercs TonwmHa [Mpwn HacTpolike C NOMOLLBIO BpaLlato-
CBapvBaeMoro matepuvana LLeCsa pyYKkM napameTpbl nogaym

54 CwuMBOMN CBApO4HOTO HaMPsHKEHNS NpoBOMokM oTobpaxatoTcs Ha 7-cer-
CBETUTCS, KOFAA Ha 7-CerMeHTHOM MEHTHOM aucnnee 47 Kak BenMymHa
pvcnnee 55 oTobGpaxaeTcsi CBapoy- koppekUum B %. ocne saepLueHus
HOE HanpsPkeHe B BOMLTax HaCTPOWKM KaK 3Ha4eHMe CKOPOCTH B

y . M/MVH.

55 7-cermMeHTHbI gucnneit: uHamkaTop
TONLYMHBI CBapu1BaeMoro matepuana/ 13.3 WHaukauus Tokal
CBapOYHOrO HamnpshxeHus
B 3aBrcMMOCTY OT BbIGpaHHON xapak- HanpskeHus
TepucTukn (cM. pasgen ,Bbibop xa- 47 VHpukauusa Toka
paKTePUCTUKN® ) NN pexuma CBapKu 55  Vnavkaumus HanpskeHns
oToOpaxaeTcs TonuiMHa cBapvBae-

MOTO MaTepnana, CBapoUHOE Ha- PeanbHble 3HaYeHNs1 CBapOYHOIo Hamnpsixe-
MPSPKEHNE UMM KOZ AONONHUTENBHOMO HUS U CBAPOYHOro oToBpaxatoTcsi BO BpeMsi
napametpa CBapPO4HOro Mpouecca v nocne ero 3asep-

. weHuns. Ecnn onepatop MeHsieT HacTpou-

56 Cetesoit BulkMO4aTEND KM (Hanpvmep, C MOMOLLbI0 CTyneH4YaToro
Ans BKAIOYEHNS U BBIKNIOYEHNS CBAPO- nepekroyaTens, pyyYku HaCTPOMKN, KHOMOK)
HOro annapara Ha Auchnee oToBpaxalTcsi OCHOBHbIE Ma-

57 CryneHyatbli nepeknoyaTens Tos- pameTpbl MoAa4Yn CBapOYHOW MPOBOSIOKN U
LLMHbI cCBapuBaeMoro martepvana/ TOMNLLMHbLI CBapMBaeMOro MaTtepuana.
CBapOYHOrO HaMpPsHKEHWS.

CnyxuT Ans HaCTPOWMKN TOMNLWWMHBI
CBapvBaeMoro marepuana unm, cooT-
BETCTBEHHO, CBAPOYHOIO HaNPSHKEHUS.
OTn 3HaYeHns oTobpaxarTcs Ha
7-cermeHTHOM gucnnee 55.

58 Cumson HanpsikeHus 230 V

CBETUTCS, ECINN YCTAHOBIEHO Hamnpshxe-
Hun nutanns 230 B (ans annapatos ¢
nepekryaTenemM CeTeBOro Hanpsxe-

HWs)

59 Cumson HanpsbkeHus 400 V
CBETUTCS, ECINN YCTAHOBMEHO Hanpsixe-

Huu nutaHnsa 400 B

60 KHonka Bbibopa pexrmMa cBapku
CnyxuT ons Belbopa pexxuma CBapKu:
2-TaKTHOTO UMK 4-TaKTHOrO pexnMma, a
TaKKe pexvrMa TOYEYHOM UM UHTEep-

BanbHOW CBapKK
10.13 -131 -
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13.4 BbIOGOp XxapakTepuUCTUKU

( 8+ | f% @
AWS mm | A/CO, | N
SG2/3 |ER70S-6| 06 |82/18 1
SG2/3 |ER70S6| 08 |82/18 2
SG2/3 |ER70S-6| 10 [82/18 3
SG2/3 |ER70S-6| 1,2 [82/18 4
AlMg5 | ER5356 | 1,0 [100/0 5
AlMg5 | ER5356 | 1,2 [100/0 6
AISi5 | ER4043 | 10 [100/0 7
AISi5 | ER4043 | 12 [100/0 8 65
CrNi |ER308/316] 0,8 | 98/2 9 .
CrNi |ER308/316] 1,0 | 98/2 10
CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 1 1415 0l 1 ’
SG2/3 |ER70S-6| 06 [0/100 | 12 |4, | 3
SG23 |ER70s-6| 08 |0/100 | 13 |, 4
sG2/3 |ER70S-6| 10 [o0/100 | 14 |, 5
SG2/3 |ER70S6| 1,2 |o0/100 | 15 10 6
9 8 7
L Man. Q“\ 0 Je )

Abb. 19: Tabnuua u nepeknodyamerns napamempos

Q Mepekntoyatens 65 ans Boibopa xapakTe-

nogadm NpoBOIOKM.

Copepxanne Tabnuubl ans  Ba-
naparta xapakTepucTuku ycTaHaB-
NBaKTCS UHAMBUAOYATBHO.

NPOBOJIOKU 1 ra3a.

> CooTBeTCTBYOLME HOMEpPA XapakTepu-

< YcTaHoBWTE HOMEpa XapaKTepUCTUK, CUK-

TaHHbIE U3 NPaBOW KOMNOHKM, Ha NepekIo-

PUCTUK PEXUMOB CBapKM U COOTBETCTBYHO-

LLEro CBApOYHOro annapata MOXeT

2 BbibGepuTte B Baluel Tabnuue xapakrtepu-

CTUK ON1S1 CYMTbIBAHUS HaxogsaTcs B npa-
yatene 65.

O OcobeHHOCTM XapaKTEPUCTUKU NOL HOME-
pom O (py4HON pexmm)

— COXpaHsieTcsi 3afaHHoe coyeTaHue
matepuana, npoBonoku u rasa. Cko-
poCTb nogayu MpoBOMOKM U CBapoY-
HOe HarnpshkeHWe MOryT yCTaHaBIu-
BaTbCS BPYYHYHO.

— BMEeCTO TOMWWHbI CBapuBaemMoro ma-
Tepuana otobpaxkaeTcs CTyneHb cBa-
pPOYHOro TOKa (NaHenb ynpa.reHus
BasicPlus)

— BMECTO TOSMLWMHbI CBapvBaemMoro Ma-
Tepvana oTobpaxaeTcs pacyeTHoe
HanpskeHWe CBapo4HOro Toka (na-
Henb ynpaeneHusi ControlPro)

Lasi Tabnuua HaxogaTces B kopnyce brnoka
ObITb MHbIM. [JNs1 KXA0ro T1na an-
CTUK Xenaemoe couveTaHue marepuana,
BOW KOIOHKE.
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F
2
@]
-

Ecnun ¢ nomoLbto nepekntoyarens 8 é
65 BbIOpaH ,He3aHATbIN" HOMep, TO 5 E qs’ - §
Ha 7-creMHTHOM aucnnee 47 oTo- n 0 g: %a::: 8>s
GpaxaeTcst coobLLeHne 06 oLWwnb- apameTp E < (2F|© =
ke ,noP* o x| &5
57 &
13.5 OcHoOBHbIe NapamMeTpbl
CrtyneHb cBa- 1.6
o | & POYHOrO TOKa (B J n 17
Sol PY4YHOM peXu- 1712
= = s .
3 S| z2| [Me)
0 g |23 oS
MapameTtp s C |82 mo
s | ¥ ¥z Ep
(&) oE 6
- =
O | I
CkopocTb noga-
YY1 NPOBOJIOKMN B
% (KoppeKkuusi B ..
CTOPOHY yBEnu-
YeHuns) -80
0 |49
CkopocTb noga-
Y1 NPOBOIIOKUN B
% (Koppekuus B ..
CTOPOHY YMEHb-
LIeHns)
OTob6paxaeTcst Kak BennynHa Koppekumnm
npv BpaLLeHUN pyyKku HAaCTPOnKkm 61.
CkopocTb noga- 05
Y/ NMPOBOSIOKA B - - o
25
M/MVH.
OTobparkaeTcs kak 3Ha4eHNe CKOpoCTyH B
M/MWH. Nocne 3aBepLUeHNst HACTPOMKM C
NOMOLLIbIO BpaLlatoLencs pyyku 61.
TonwmHa cBa-
pvBaemMoro
mMaTtepwuana (npu $ - - -
BblOpaHHOI Xa-
paKTepPUCTUKE)
PacuyetHoe
HanpsbkeHve
CBapO4YHOro V ) ) )
TOKa (B py4HOM
pexume, TONbKO
ControlPro)
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13.6 [ononHutesnbHble NapamMeTpbl CranpapTHoe| PesiM
2 HaxmuTe KHOMKy BbiGOpa pexuma ceap- 3Ha4eHune =
kn 60 1 yaoepxuBanTe ee He MeHee 2 ce- al 2
KyHA. 51 s
v Ha 7-cermeHTHOM aucnnee 47 otobpaxa- =P @l ©
oTCs Mone Mapametp | Koa |AnanasoH 3| 3| | §
peMEeHHO kof M 3HavyeHue Oo- HacTpOii- HEES
nonHuTeNbHOro napametpa (BasicPlus). Kn ol © o =
o
v Ha 7-cermeHtHom gucnnee 47 otobpa- < é g
KaeTca  3HauyeHue  [OMONTHUTENbHOrO o 2
napameTpa, Ha 7-CerMEHTHOM Aaucnnee =
55 - Ko, OMONHUTENBHOIO NapamMeTpa
(Controlgrcf;. PAMETP2 " IBpems obpar- Ebb P22y x|x|x
. HOrO ropeHus 0...300 %
2 Haxumante kHOMKy Bbibopa pexuma
cBapku 60, noka Ha gucnree He NosiBUTCSA Koppekuust 05s
Kernaembli Kog, LOMOMHUTENbHOrO napa-  |BPEMEHW Npea- BD‘@ x| x!x|x
MeTpa. BapuTenbHOro 0,1..20,0 s
2 YcTaHoBWTE XXenaemoe 3HayeHue Oomnors- Toka rasa
HUTENbLHOTO NapameTpa, Bpawasi pydky |MHTepsan ‘ 1,0s «
HacTpoukn 61. BKItOYEH on 0,1..10,0 s
< [nga Toro 4Tobbl BLINTW U3 MEHI0 4omnon- WHTepsan Bbi- 02s
HWUTENbHbIX NapameTpoB, HAaXMUTE KHOM- | - oo @F 01.10 X
Ky Bblibopa pexuma cBapku 60 1 yoepxu- 1. 1US
BaliTe ee He MeHee 2 CekyH/ Bepcus MO @E‘gz - x| x|x
cTaHp‘apTHoeI Pexum PacueTtHoe off
iarpmenne
@
/8 |toka BmecTo SkiY x| x| x|x
<bs Si@ | TonwyHbI offfon
NapameTp | KoA |NuanasoH 2|2 o|g |ceapusaemo-
HacTpoil- HlE Sk ro marepuana
KU K e ; 5 Tab. 1:  BcriomozameribHble rnapamempsl
N | @
|9
£
=|
Bpewms npeg- 0,1s
BapuUTENbHOIO D = 0.0..10.0 X|X|x|x
ToKa rasa M AUU S
CKOpoCTb 3a- 2,0 m/min
npaeku Npo- g&@ 1,0...15,0 |X[X|X|X
BOJ1OKM m/min
Mpogomxu- 10s
TENbHOCTb
TOYEYHOMN g‘P 0,1..10,0 s X
CBapku
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13.7 CneumanbHble PYHKUUN

MpoBepka nogaum rasa

< BbIknounTe CBapoYHbIA annapar ¢ Nomo-
LLiblO CETeBOro BblkmtoyaTens 9.

2 HaxmuTe v yoepxuBanTe KHOMKY ynpas-
NEeHns1 FopenKkon.

2 Bknounte cBapo4HbIi annapaTt ¢ MNoMo-
LLIbIO CETEBOro BbIKMNtoyaTens 9.

v BKkrtoyaeTcsi aneKTpoOMarHUTHbIN KnanaH
CBApOYHOro annapara, nocrie 4Yero Mox-
HO NPOBECTU NPOBEPKY NOAAYU rasa 1 oT-
perynupoBatb ee. OyHKLUMSA OCTaeTcs ak-
TMBHOM B TedeHue 30 cekyHA, nocrne 4ero
aBTOMaTMYeCKkn OTKMo4vaeTcs. [poBepky
nofayv rasa MoXHO npepBaTb, NOBTOPHO
Ha)kaB KHOMKY yNpaBneHUs roperikom.

lNMpoBepka BeHTUNATOpA
< BkniounTe cBapOYHbIN annapart ¢ Momo-
LLIblO CETEBOrO BbIKMNto4vaTens 9.

v/ B pexume NpPOBEPKN BEHTUNATOP 3arny-
CKaeTCcsi CaMOCTOSITENbHO M cpasy CHoBa
OTKIoYaeTcs .

14 CoobweHun

B cnyyae HencnpaBHOCTU Ha
7-cermeHTHOM gucnnee 47 otobpaxaeTcs
Kopn, OLnOKN.

MpoBepka naHenu ynpasneHus

2 HaxmuTe KHOrMKy BblGopa pexvmMa cBapku
60 n yoepxvBaniTe He MeHee 5 cekyHA.

v/ Bce wuHOMKaTOpbl MaHEenu ynpasneHus
MuratoT B TedeHue npumMepHo 20 cekyHA,.

13.8 lMepes3arpys3ka

Master-Reset

BHumaHue! Bce mHguBuayanbHble
HacTpoWku cbOpacbiBalotca 0Ge3
BO3MOXHOCT/ BOCCTAHOBIIEHUS.

Bce ocHoBHble napameTpbl U [o-
MONHUTENbHbLIE MNapameTpbl, BO3-
BpaLLaloTCA B COCTOSIHNE MepBuY-
HOW 3aBOLCKON HACTPOMKM.
2 BbIknounMTe CBapOYHbIA annapaTt ¢ Nomo-
LLibIO CEeTeBOro BblkMtoyaTens 9.
2 HaxmuTe 1 yoepxwuBaiiTe KHOMKY Bbibopa
pexuma ceapku 60.
2 BkniounTe cBapo4HbIM annapat ¢ Momo-
LLibIO CEeTeBOro BblkntoyaTens 9.

v' B noaTtsepxaeHue nepesarpysku Ha KOpOTkoe
BPEMs! 3aropaeTcsi BCe CUMBONbI M MHAMKATOPLI.

[o Tex nop, noka oTtobpaxaetcs
KOO OLIMOKWU, PEXUM CBapku He-
BO3MOXEH.

OnucaHue Heuc-

Kop
npaBHOCTHU

KommeHTapumn

YcTtpaHeHue

EOO0 | OrtcytctBUE Npo-

rpaMmbl

[ns BbIGpaHHbIX HOMEPOB XapakTepu-
CTUK HET AeNCTBYIOLLEN NPOrpaMmbl

BbibpaTtb apyron Homep

etcs curHan EO0O

BmecTo TonwwmMHbI MaTepuana otobpa-
XKaeTcst CUMBOS ,---“, @ MPU HaXaTum
KHOMKM yNpaBneHus ropenkor nosiBns-

BeibpaTb apyryto cTy-
neHb CBapOYHOro Toka

EO1 [MpeBbileHve Tem-
neparypbl

YcTaHoBka neperpenacb

[aTtb ycTaHOBKe OCTbITb B
pexvme oXugaHusi, Npo-
BEPUTb CUCTEMY BEHTU-
naumm

10.13
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OnucaHue Heuc- o
Kop, KommeHTapumn YcTtpaHeHue
npaBHOCTHU
E02 |lMepeHanpsikeHne | CnuwKOM BbICOKOE BXOAHOE Hanpsixe- | [poBepuTb HanpsixeHue
cetn HWe cetn cetn
EO03 MakcrmManbHbIn Tok | CAMLLKOM BbICOKUIA UCXOAHBIN TOK/ no- | OBpaTutbest B cepBuc-
CTOSIHHO KOPOTKOE 3aMblKaHue. HbI LLEHTP
E04-1 | ABapuitHoe BbIkNo- | AKTMBMPOBAH BXOZ KOHTPOIS 3a- [MpoBepuTb coeanHeHne
YyeHue / Henonagka | LWMTHOro NpoBoAa / aBapuHOro Bbl- | MpoBoga obpabaTtbiBae-
nepudepuinHoro 060- | KNYeHns MOW AeTanu u MaccoBo-
pyaoBaHust (onuust) ro 3axxuma / uenb aBa-
PUAHOIO BbIKIIOYEHUS
E04-2 | ABapuitHoe Bblknio- | Bxog gartdvka KoHTponsi faeneHusa | B 3aBucmmocTtu ot o6o-
yeHue / Henonapka | rasa/ pyooBaHuWs, NpoBepbTe
nepudepuitHoro obo- | laTymk AaBneHns BOAbl aKTUBMPOBAH | 3aLLMTHBIN ra3 unv ox-
pyAoBaHus (onums) NaXOA0LLY0 XXNOKOCTb
E06 |[lMepeHanpsieHne | CNULLKOM BbICOKOE BbIXOJHOE Hanps- | YBEOOMUTbL CEPBUCHYIO
XeHne cnyxoy
EO7 |Owwnbka npose- [aHHble HacTporku ownboYHble NGO | BbikNiounTb U CHOBA
POYHOro Homepa OTCYTCTBYIOT BKITIOUUTb YCTAHOBKY
3MEKTPUYECKM CTU-
paemou namsTu
E08 [Mopaya nposonokn | YpeamepHblt pacxod Toka Asuratens [MpogyTb WwnaHr-nakeT
nogayv NpoBOSIOKM TOPEnkKM CXaTbiM BO3A4YXOM
1 nNpoBepuTb Briok nogaun
NPOBOIIOKW/ 3aMEHUTb BHY-
TPEHHIOI0 CNUparnb ropenku
E09 |Pernctpauus Ha- HewucnpasHa cuctema nsmepeHus u OGpaTnTbLCA B CEPBUC-
NpsPKEHNs pervcTpauum HanpspKeHus HbIA LLEHTP
E13 |Owwnbka gatymka TepmopgaTumk He roToB K 3KCnnyatauum | YBe4oMUTb CEPBUCHYIO
Temneparypsl cnyxoy
E14 HanpspkeHve CrnuLIKOM ManeHbKoe BHyTpeHHee MpoBepuTb HanpskeHne
nMTaHus nuTatoLLee HanpspkeHve cetn
E15 Pernctpauusi Toka | HemcnpaBHOCTb B permctpaumm Toka O6paTnTbCs B cepBUC-
HbIV LEHTP
E16 |HanpsikeHue uctou- | CnuwkoM HU3Koe BHYTpeHHee Hanpsi- | [poBepuTh ceTeBoe Ha-
HVIKa 3NeKTPONUTa- |>KEeHWe UCTOYHUKA IMEKTPONUTaHus (42 | npshxeHue
HuA / aBuratenb n | B~/60B)
rMaBHbIN KOHTAKTop
E17 Meperpyska/ ko- KopoTkoe 3amblkaHue B roperke unm MpoBepuTb Noacoeam-
pOTKOE 3aMblkaHUEe | LUNaHr-nakeTe, ra30BOM BEHTUME UMW | HEHHYIO FOPErKy v npu
B nepudepuiitHoM | NpoBoae, KHOMKe Nodayu NpoBOSOKU HeobXxoaMMocCTL 3ame-
obopynoBaHun Unu nposoae HUTb.
E18 |Owwnbka Henogxogsawwmii nnm HeucnpaeHbI YBegoOMUTb CEPBUCHYHO
KOHUrypauum onok, yctaHoBneHHoe MO He nogxoauT | cnyxoy
Tab. 2:  CoobuweHusi 06 owubkax
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15 YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHOCTb

BO3MOXHasA NpuUuyYnHa

YcTtpaHeHue

[openka cnuwkom
CUINbHO Harpenacb

W3-3a 3arpsasHeHnii B cucteme
oxnaxaatoLLen XnaKkocTu ropernka
3acopurnacb

[MpOMBITb LWINaHr ropenku B 0b-
paTHOM HarnpasneHun

TokonogBoAALMIA MyHALLTYK Henpa-
BUIMbHO 3aTSIHYT

[MpoBeputb

KHonka ropenku npu
Ha)kaTum He paboTaet

HakupaHas ravika WnaHroBoro naketa
rOperikv Ha LIeHTparibHOM pasbeme
HenpaBUIbHO 3aTsHyTa

3aTaHyTb HAaKUAHYIO ranky

Pa3mMblkaHne ynpasnsitoLero nposo-
[a B LUNAHrOBOM MakeTe ropenku

MpoBepwuTb, Npy HEOOX. 3aMeHUTb

Cpabotana Tepmo3saliuTa

[Jatb annapaTy ocTbITb Ha X0ro-
CTOM XoAy

OctaHoBka nubo npu-
ropaHve npoBOJIOKM
Ha TOKOMOABOASLLEM
MYHALITYKe

MPOBOIOYHbIN SMEKTPOA 3aTAHYICS
Ha KaTyLuKe

MpoBepuTs, NpU HEOBX. 3aMEHNTL

['paT B Ha4ane NpoBONOKK

Ewe pa3 oTpesatb Ha4ano npo-
BOJIOKM

HepaBHOMepHOCTb nnm
OTKa3 noaga4yun npoBo-
JTOKKN

HenpaBunbHoe aaBneHune npmwxmnuma
Ha Grnoke nogayun

HacTponTe cornacHo pyKoBoOA-
CTBY MO 3KCMyaTaumm

HewncnpaBHoCTb ropenku

MpoBepuTb, NPy HEOGX. 3aMEeHUTb

Hanpasnsiowasa Tpy6ka LeHTparb-
HOro rHesga oTCyTCTBYET Unu 3a-
rpsisHeHa

BcTaButb NMbo 04MCTUTL Hanpas-
nsoLyo Tpyoky

Csapo4Has NpoBoIioka Nnoxo Hamo-
TaHa Ha KaTyLLKy

[MpoBepunTb, Npu HeobX. 3aMeHNTL

npOBOJ‘IO‘-IHbIIZ ANeKTpon NOoKpbINcA
HaneToMm p>xaB4YnHbI

[MpoBepuTb, Npn HEOOX. 3aMEHUTL

BHYTpeHHsIs cnvparb ropesku 3a-
copwvnachk NpogykTamu UCTUPaHUs
NPOBOOKU

OTBUHTUTL rOpErnKy oT anna-
paTa, CHATb TOKOMOABOAALLMIA
MYHZLUTYK C FOPEnku 1 NpoayThb
BHYTPEHHIOKO Crvpanb CxKaTbiM
BO3[yXOM

BHYTpeHHsIs cnvparb ropenkv Haa-
nomnexa

MpoBepwuTb, Npu HEOGX. 3aMeHUTb

TOpMOB NPOBOJIOKN HACTPOEH CrnLL-
KOM TYro

HacTpoinTe cornacHo pykoBoA-
CTBY MO 3KCNyaTauum

AnnapaT BbIKIMKO4aeTcA

npeBbILIJeHa aonyctumasn
NPOAOIIKUTENBHOCTL BKITKOYEHUA

Oatb annaparty OCTbITb Ha
XOJ10CTOM Xoay

HepocTtaTtouHoe oxnaxaeHve
netanen

MpoBepUTbL BXOAHOE U BbIXOAHOE
OTBEpCTYs BO3AyXa Ha annapare

[yra 6e3cnokoiiHas

HakoHeYHuK He cooTBETCBYET Ana-
MeTpa NPOBOJIOKM UM HAKOHEYHUK
N3HOLLUEH

npoBepuTb U Npu 06s3aTenbCTBa
3aMeHNUTb

10.13
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YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

HeucnpaBHoOCTb

BO3MOXHasA nNnpuvinHa

YctpaHeHue

MaHenb ynpaBneHuns
DP20 nonHocTbio
3aTeMHeHa

OTtcyTcTBYET hasa

[MpoBepuTb annapat Ha

OpYrovi LuTencenbHON po3eTke.
MpoBepuTb NogBoaALwNiA kKabenb
N ceTeBble NpeaoxXpaHnTenu

3allunTHbIN ras
OTCyTCTBYET

[a3oBbI GanmnoH nyct

3ameHnTb

HeucnpaBHOCTb ropenku

MpoBepuTh, NpU HEO6X. 3aMEHUTb

PenykTop AaBneHus 3arpsisHeH unu
HeucnpaBeH

MpoBepuThb, NpU HEO6X. 3aMeHUTb

BeHTnnb raszosoro 6annoHa
HeucnpaBeH

3ameHnTb ra3oBbli GannoH

3allUnNTHbIN ra3 He
BbIKI04aeTca

[a30BbIVi BEHTUIb 3arpsi3HEH UK
3axar

YaanuTb ropenky u peayktop
[aBreHusi, ra3oBblll BEHTUIb
npoayTb CXaTblM BO3AYXOM B
0o6paTHOM HanpaeneHnu

HepocTaTtoyHas nogava
3aLMTHOrO rasa

HacTtpoeH HeBepHbI pacxop,
3aLUMTHOrO rasa Ha pegykTope
[OaBrieHust

HacTponTte cornacHo
PYKOBOACTBY NO 3KCMnyaTaumum

3arpszHeH peyKkTop AaBreHust

MpoBepuTL pacxogoMepHoe
conno

[operika, ra3oBbl LWNaHr
3arpsi3HeHbl NN HErepMeTUYHbI

MpoBepuTs, NpU HEOBX. 3aMEHUTL

CKBO3HSK BbloyBaeT 3aLLNTHBIV ra3

YCTpaHWUTb CKBO3HSK

MoLyHocTb CBapku
CHu3unacb

OTtcyTcTBYET hasa

MpoBepuTb annapart Ha

ApYrou WwTencensHon poseTke,
NpoBepuUThL NOABOASALLMIA Kaberb
1 ceTeBble NPefoXpaHnUTenu

HepocTaTouHbIV MAcCOBbI KOHTaKT
c obpabaTtbiBaeMo getanbto

YCTaHOBUTL HEMOKPbITOE
MaccoBo€e coeuHeHune

Kabenb 3aszemneHus
obpabaTtbiBaeMon AeTanu nroxo

3achukcupoBaTb MaccoBbIf
LITEKep Ha annapare BpalleHnem

nayLiero K
obpabaTbiBaemon
OeTanu, HarpeBaeTcs

BCTaBMEH B YCTPOWCTBO BNpaBso
HewvcnpaBHOCTb ropernku PemoOHT unun sameHa
LLiItekep npoBoaa, LLItekep He BbiN 3adhmKcUpoBaH [NpoBepuTb

NnoBOPOTOM BMpaBo.

B 6Gnoke nogaun
NOBbILLEHHbIV N3HOC

[MpoBonokonogatoLLme ponukn He
NOAXOAAT K AnaMeTpy NpoBOSOKN

YcTaHoBUTL Noaxoasiine
NMPOBOOKOMNOAAOLLME PONTUKM

NPOBOSIOKU -
HenpaBunbHoe faBneHue npwxmuma | HactpouTe cornacHo
Ha 6roke nogayu PYKOBOACTBY NO 3KCMnyaTaumum
Tab. 3:  YcmpaHeHue HeucrnipasHocmel
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16 Yxoa u TexobenyxunBaHue

16.1 PerynsipHble npoBepku

16.2 TexHW4YECKUM yxopn 3a ropesikon

MNepen kKaxAbiM 3anycKkoM CBapO4YHOW
ycTaHOBKM y6eautecb B OTCYTCTBMM NO-
BpeXAeHUN:

— CeTeBOro LTekepa u kabens

— CBapO4HOW ropenku U NOAKMIYEHNs

— npoBoAa 3a3eMIIeHUs1 U COeaUHEHUI
obpabatbiBaemow getanm

Kaxable aBa mecsua npoayBauTe cBa-
POYHBLIM annapar.

< Bbiknounte annapar
2 BbiTawmre ceteBon wTekep
2 OTBUHTMTE 06e GOKOBLIE YAcTK annapaTa

2 lMpogynTe cBapO4YHbIA annapat Cyxum
CKaTblM BO3AYXOM C HeGomnbluMM Hano-
pom. Ctapantecb He nopsepraTb NpAMO-
My 00AyBY 3MEKTPOHHble AeTann Ha He-
6OmMbLLIOM pacCTOsiHMM, YTOObI M3bexarb
noBpexaeHni

2 MpuBnHTUTE 06paTHO 06e GoKOBbLIE YacTu
annapata

Hukorgpa He BbInONHAWTE pe-
MOHT U TeXHUYECKMNE U3MEHEHUA
CaMOCTOATENbHO.

B atom cryyae rapaHTusi TepsieT
cuny, a M3roToBWTeNb OTBepraer
nobyto OTBETCTBEHHOCTL 3a Mpo-
AyKuMio, T.e. annapar.

Mpn Hanuuum npobnem n Bonpo-
COB MO pPeMOHTy obpaliantecb
B CEPBUCHbIA LEHTP MOAAEPXKKM
Lorch.

2 CneumanbHbIMM  WWNUaMKM  yganute ¢
BHYTPEHHEN NOBEpPXHOCTW ras3oBoro Ccor-
na GpbI3rn, 06pa3oBaHHbIEe NPKU CBapKe.

< Pacnbinute Ha BHYTPEHHIOKO CTEHKY con-
na pasgenutenbHoe cpeacrtBo uUnn Uc-
I'IOJ'Ib3yl7ITe Ona 3Toro 3awMTHYy0 nacty
Aana conna.

v/ OTo npepoTBpaliaeT npuropaHue cBea-
POYHbIX OpbI3T.

10.13
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TexHUUYeCcKMe XapaKTepUCTUKM

17 TexHU4YecKMe XxapaKTepUCTUKMU

GolG2 b | B | bl °| o g o 2
33230 o3 | 32 o2 oaloi|od|od|on
On |03 ~a | O35 |3 |va (v on (ST
TexHuyeckne xapaktepucTuku' oSbloEl ~6 | of (NGg(NQ|NS|NE®O|® T
282E| =0 | RS |=Sv|=SE|=g|=S(=§|=¢
o @© o @© o © o © o
S0so| m|s0o| o ¢ @™ of @ o
Ceapka
AvanasoH ceapku (I, .1, ) |A 15..150 [25..170/15..200] 25..210 | 30..250 | 30..300
AvanasoH csapku (U,,.. |V 14.8.. | 153..[148.| 153. 15,5.. 15,5..
U,) 215 | 225 | 240 | 245 26,5 29,0
HanpspkeHune xonocTtoro xoga 14,4.. [16,7..|14,4..| 14,5. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
HacTpowka HanpsikeHus CTyNeHb| 7 6 12 12 12 12
Ocob6eHHOCTb XapaKTepPUCTUKK XapakTepucTuyeckasl Kpuasi CTabUIbHOMO HaNpPsKEHNs!
Tok ceapku npu NMB 100% A 100 70 | 100 75 150 170
Tok cBapku npu NB 60% A 120 85 130 90 185 205
B npn makcumansHOM Toke % 40 15 20 15 28 25
CBapKku
MpumeHsemas ctaneHas nposo- @ mm| 0,6..0,8 |0,6..0,8/0,6..1,0( 0,6.1,0 | 0,6.1,0 | 0,6..1,2
noka
[MpumeHsemas antomMuHneBast @ mm 1,0 1,0 11,0.1,2] 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0.1,2
NpoBOJIOKa
[MpumeHaemasn nposoroka 13 Jmm | 08 08 |08.1,0 08.10 | 08.10 | 0,8.12
cnnasoB xpoma 1 Hukens (CrNi)
MprmeHsemas nposonoka 13 @ mm | 0,8..1,0 - 10,8..1,0 - - -
KpemHucTon 6poH3bl (CuSi)
CKopocCTb nogayn NpoBOSIOKK m/min | 0,5.25 |0,5..25/0,5..25| 0,5.25 | 0,5.25 | 0,5..25
CeTb
CeTeBoe HanpskeH1e v 3~400 |1~230(3~400| 1~230 | 3~400 | 3~400
(50/60 ') 2~ 400 2~ 400
MONOXMWTENbHbLIN JOMYCK CeTeBOro (% 15 15 15 15 15 15
HanpshxeHnst
oTpuUaTenbHbIN JOMYCK ceTeBoro (% 25 25 25 25 25 25
HanpshkeHnst
MoTpebnsemasi MmowHoOCTb S1 KBA 3,0 21 | 27 23 3,7 4,5
(100 %)
Motpebnsemas mowHocTb S1 (60 [KBA 3,6 28 | 40 2,9 45 57
%)
MoTpebnsiemasi MoLHOCTL S1 KBA 4,5 6,7 7,3 9,0 9,8 13,4
(maxc. Tok)
Motpebnexune Toka 11 (100 %) A 43 53 | 39 57 53 6,5
Motpebnexune Toka 11 (60 %) A 5.2 69 | 58 7,3 6,5 8,2
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TexHU4YeCcKMe XapaKTepUCTUKM

o

B
T

hwlno o) ) |l ‘o () ()
B58& —E S e og ol cg o
Op O35 ko | ©F |[ca|-35/va|vF(eon|oT
TexHU4YecKkme xapakTepucTmku' g8lgs| Ze | g5 [Ng|Y g NN Z|mo|® 2
- gl<5/ =2 | ]S Egsgsgsgsgsg
S0|so| o |sS0o| ml o @ o @ o
MoTpebneHne Toka I1 A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3
(makc. Tok)
MakcumanbHoe gencTeyoLlee o/ A 43 6,5 | 47 8,7 6,4 8,6
3Ha4YyeHne Toka NUTaHus
KoacbdumumeHT mowHocTH (npu cos¢ | 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
12makc)
CeTteBon npegoxpaHutens A 16 16 16 16 16 16
CeTeBol WITEKEP CEE16 |CEE16|CEE 16| CEE16 | CEE16 | CEE16
YCTpONCTBO
Bupg 3awuTel (cornacHo EN 60529)(IP 238 23S 23S 23S 23S
Knacc n3onsiuMoHHoro marepuana F F F F F
Bupg oxnaxpeHus F F F F F
YpoBeHb LWyma nb(A) | <70 <70 <70 <70 <70
Pasmepbl 1 Bec
Pa3mepbl UCTOYHMKA TOKa mm 880 x 400 x 756
(OxLWxB)
Bec kg 66 65 74 69 71 80
CTtaHgapTHOE UCMONTHEHNE
Bnok nogaun Pormkn| 2 | 4 2 4 2 |4 | 2]|4]2]4
Tab. 4:  TexHu4Yeckue xapakmepucmuku
') usmepeHo npu memnepamype okpyxaroweli cpedsl 40° C
2) B pexxume pabomesi 1-¢paza/230 B MouwjHocmb oepaHuyeHa.
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LO RC H O6opyaoBaHuenocneL3aKkasynpMHaaIexHoOCTy

18 O6opyaoBaHue No cneu3akasy U NPUHAANEXHOCTHU

18.1 KomnnekTbl ropenku

PekomeHayemble ropernku Tun cBapo4HoOro annapara
i'f-J ) b-, o ") b-) o 7 o 7 o ") o
Kom- 53330 |c3 |30 o3|ok|ook|ol|ok
00 |O5~0 (O <0 |=3|0o |05 o0 | S5
NNeKkT Howmep 3akasa 8_9 g5 -0 S5 NO NS NONS®HO|D S
ropenku ~gl~5/=8|~5|=8=5/=8|=5/=8/=5
sSMso| 00| O o @ o O O
503.1500.3
1573 | Fopenka ML 1500 3m X X | X
503.1500.4
1574 Fopenka ML 1500 4m X XX
503.1502.3
15/3C | Fopenka ML 1500 CuSi 3m XX
503.2400.3
2413 | ropenka ML 2400 3m XX XX
503.2400.4
2414 | ropenka ML 2400 4m X XXX
503.2407.3
2413C | ropenka ML 2400 CuSi 3m X
503.2500.3
2513 | Fopenka ML 2500 3m XXX xpxgpx
503.2500.4
2574 | ropenka ML 2500 4m XXX XXX
503.3800.3
3873 |ropenka ML 3800 3m XX
503.3800.4
3874 I ropenka ML 3800 4m XX

Tab. 5:  Komnnekmbl 2opernku
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Hdeknapauunsa cooTBeTCTBUA

18.2 [epxaTenb ropenku

Abb. 20: MoHmax Oep>xamersi 20pesiKu criesa

Homep gns 3akasa: 570.8052.0

19 Y1Tunusauun
Tonbko anga crpaH EC.

He BbibpacbiBarite aneKTpouH-
CTPYMEHTbI Ha cBasnky Ans 6biTo-
BbIX OTX040B!

CornacHo €BpOMNencKon
2012/19/EG 06

MCNOMb30BaHNM CTapbIX 3NeKTponpubopoB
N 3NEKTPOHHOro obopyaoBaHuA U ee pea-
nn3auun B HaumoHaribHOM 3aKoHOoOaTerb-
CTBE WCMOSb30BaHHbIE  3ANEKTPOUHCTPY-
MeHTbl HeobxoauMmo cobupaTb OTAENbHO
1 noasepratb 3Konornyeckn 6esonacHown
yTnnmusauuu.

OVpeKTVBE

20 CepBuc

Lorch Schweitechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Germany
TenedoH +49 (0)7191 503-0
dakc +49 (0)7191 503-199

Abb. 21: MoHmax Oepxxamerssi 20pesiKu npaso

Homep gns 3akasa: 570.8050.0
21 [eknapauus cOOTBETCTBUSA

Co Bceli OTBETCTBEHHOCTBIO Mbl 3asBNSIEM,
YTO HaCTOAWMIA NPOJYKT COOTBETCTBYET
TpeboBaHVAM criefyroLLmMx CTaH4apTOB MUIn
HOpMaTuBHbIX AokymeHTOB: EN 60974-
1:2012, EN 60974-2:2013, EN 60974-
10:2007 CL.A cornacHo rnornoxeHusam am-
pektnB 2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/

EU.
c € 2016

370 wusgenvie ceptuduUMpPoBaHO MO Cu-
cteme ceptudmkaumm FOCT P TOCCTAH-
OAPT POCCWWM wn cootBetcTByeT Tpebo-
BaHWSM HOPMaTMBHbIX AokymeHToB [OCT
12.2.007.8-75 n TOCT P 51526-99.

Bonbdranr Mptob
OvpekTop

<

Lorch Schweif3technik GmbH
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Eléments de I'appareil

10
11
Abb. 1:  Eléments de I'appareil
1 Chaine de sécurité 8 Panneau de commande
2 Points de levage 9  Sectionneur principal
3  Cable secteur 10 Connecteur pour cable de masse
4  Commutateur de la tension de réseau 11 Prise centrale
(en cas d'appareil réglable) Les accessoires représentés ou
5  Tuyau de gaz de protection décrits font partiellement partie de
6  Surface de dépose la livraison. Sous réserve de mo-
L difications.
7 Poignée
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Pour votre sécurité

LORCH

2 Signification des symboles

2.1 Signification des symboles
dans le manuel d’utilisation

2.2 Signification des symboles
sur I'appareil

Danger!

Risque de blessures pouvant
‘ étre mortelles ! Am

T

3

En cas de non-respect des consi-
gnes de danger, risque de blessu-
res légeres voire graves pouvant
devenir mortelles.

Risque de dégats matériels !

En cas de non-respect des consi-
gnes de danger, risque d’endom-
magement des piéces, des outils
et des équipements.

Consigne générale !

Donne des informations utiles sur
le produit et I'équipement

Pour votre sécurité

©

A\

Travailler sans danger avec l'ap-
pareil est possible uniquement si
vous avez lu intégralement le ma-
nuel d'utilisation et les consignes
de sécurité et si vous suivez a la
lettre les consignes qu'il contient.

Demander une formation prati-
que avant la premiére utilisation.
Veuillez respecter la directive de
prévention des accidents (UVV?).

Avant le début du soudage, enle-
ver les solvants, dégraissants et
autres matiéres inflammables de
la zone de travail. Ne pas cou-
vrir les matériaux inflammables
déplacables. Souder uniquement
lorsque l'air ambiant ne renferme
aucune concentration élevée de
poussiéres, vapeurs acides, gaz

1

Uniquement pour I'Allemagne. A demander

aupres Carl Heymanns-Verlag, Luxembur-
ger Str. 449, 50939 Kéin.

Lire les informations destinées a
I'utilisateur dans le manuel d’utili-
sation.

Débrancher le connecteur sec-
teur!

Avant d’ouvrir le carter, débrancher
le connecteur secteur.

ou substances inflammables. Une
prudence particuliere est deman-
dée pour les travaux de répara-
tion effectués sur les systéemes
de tuyauteries et réservoirs qui
contiennent ou ont contenu des
liquides ou gaz inflammables.

Ne jamais entrer en contact avec
les pieces conductrices de tension
a l'intérieur ou a I'extérieur du car-
ter. Ne jamais toucher I'électrode
de soudage ou les piéces conduc-
trices de tension de soudage lors-
que I'appareil est activé.

Ne pas exposer l'appareil a la
pluie, ne pas l'arroser et ne pas le
soumettre a un jet de vapeur.

Ne jamais souder sans écran de
soudage. Mettre en garde les per-
sonnes dans I'entourage contre les
rayons provenant de la soudure a
I'arc.

10.13
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Controle UVV

Utiliser un dispositif d’aspiration
adéquat pour les gaz et vapeurs

&

4194 | de coupage. Utiliser un appareil

" de respiration s'il existe un risque
d’'inhaler des vapeurs de soudage
ou de coupage.

(, ) Siau cours du travail, le cable sec-

\f/ teur est endommagé ou sectionnée,

ne pas le toucher mais débrancher
immédiatement le connecteur sec-
teur. Ne jamais utiliser I'appareil
avec un cable endommagé.

Placer un extincteur a portée de
main. A la fin des travaux de sou-
dage, effectuez un contréle d’in-
cendie (voir UVV*).

N’essayez jamais de démonter le
détendeur. Remplacer le déten-
deur défectueux.

3

1 =]

L'appareil ne doit étre transporté
et déposé que sur une surface so-
lide et plane. L'angle d’inclinaison
maximal autorisé pour le transport
et 'installation est de 10°.

O Les travaux d’entretien et de réparation
doivent étre effectués uniquement par un
électricien formé.

Q Veiller au contact correct et direct du ca-
ble de masse a proximité immédiate de
'emplacement de soudage. Ne pas faire
passer le courant de soudage sur les
chaines, roulements a billes, cables en
acier, conducteurs de protection, etc. car
cela pourrait provoquer leur fusion.

U Se protéger et protéger I'appareil lors des
travaux réalisés sur des surfaces de tra-
vail situées en hauteur ou en pente.

U L'appareil doit étre raccordé exclusive-
ment & un réseau de courant mis a la
terre de maniére conforme. (Le systéme a
quatre fils et trois phases avec conducteur
neutre mis a la terre ou systéme a trois
fils et une phase avec conducteur neutre

mis a la terre) la prise et le cable rallonge
doivent disposer d’'un conducteur de pro-
tection fonctionnel.

U Porter des vétements de protection, des
gants et un tablier en cuir.

U Protéger I'espace de travail avec des ri-
deaux ou parois mobiles.

U Ne pas dégeler des tubes ou conduites
gelées a 'aide d’un appareil de soudage.

O Dans les réservoirs fermés, dans des
conditions d’utilisation exigués et en cas
de dangers électriques accrus, seuls les
appareils portant le signe S doivent étre
utilisés.

4 Pendant les pauses, mettre I'appareil hors
service et fermer le robinet de la bouteille.

U Bloquez la bouteille de gaz a I'aide d’une chai-
ne de sécurité pour I'empécher de tomber.

U Retirez le connecteur secteur de la prise
avant de changer le lieu d'implantation ou
de réaliser des travaux sur I'appareil.

Veuillez respecter les consignes de préven-
tion des accidents applicables a votre pays.
Sous réserve de modifications.

4 Controle UVV

L'exploitant d’installations de soudage a
usage professionnel est dans I'obligation, du
fait de I'utilisation, d’exécuter régulierement
un contréle de sécurité des installations
selon EN 60974-4. La société Lorch recom-
mande un délai de contrble de 12 mois.

Un contréle de sécurité doit également étre
réalisé aprés toute modification ou répara-
tion de l'installation.

gﬁ’ Les contréles UVV réalisés de

maniére non conforme peuvent
conduire a la destruction de l'ins-
tallation. Pour plus d’informations
sur les contréles UVV sur les ins-
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Compatibilité électromagnétique (CEM)

LORCH

tallations de soudage, s’adresser
aux S.A.V. Lorch habilités.

5 Utilisation conforme a
'usage prévu

L'appareil est destiné au soudage de I'acier, de
I'aluminium et des alliages, ainsi qu’au brasage
des fils en CuSi, aussi bien dans des condi-
tions d'utilisation artisanales qu’industrielles.

6 Protection de I'appareil

L'appareil est protégé électroniquement
contre les surcharges. Ne pas utiliser de fu-
sibles de valeur supérieure a celle indiquée
sur la plaque signalétique de I'appareil.

Fermer le capot latéral avant le soudage.

7 Emission de bruits

Le niveau de bruit de I'appareil est inférieur
a 70 dB(A), mesuré sous charge nominale,
selon la norme EN 60974-1, au point de
fonctionnement max.

8 Conditions environne-
mentales

Plage de température de I'air am-
biant :

en fonctionnement : -10 °C..+40 °C
(+14 °F...+104 °F)
pour le transport -25°C...+55°C

et le stockage : (-13 °F...+131 °F)

Humidité relative de I’air :
jusqu'a 50 % a 40 °C (104 °F)
jusqu’a 90 % a 20 °C (68 °F)

é:«gn? Fonctionnement, stockage et

indiqguées ! Une utilisation en

dehors de ces plages est considé-
rée comme non conforme. Le fa-
bricant est tenu pour responsable
des dommages qui en découlent.

L’environnement doit étre exempt de pous-
siéres, acides, gaz corrosifs ou autres subs-
tances nocives!

9 Compatibilité électro-
magnétique (CEM)

Ce produit est conforme aux normes CEM
actuellement en vigueur. Respecter les
points suivants :

U L'appareil est destiné au soudage aussi
bien dans des conditions d’utilisation arti-
sanales qu’industrielles (CISPR 11 classe
A). En cas d'utilisation dans d’autres en-
vironnements (p. ex. zones résidentielles)
d’autres appareils électriques peuvent
étre détruits.

O Des problemes de compatibilité électroma-
gnétiques peuvent survenir lors de la mise
en service sur les dispositifs suivants :

— les cables secteur, les cables de com-
mande, les cables de télécommunica-
tion et de signaux situées a proximité du
dispositif de soudage ou de coupage,

— les émetteurs et récepteurs de télévi-
sion/radiodiffusion,

— les ordinateurs et autres dispositifs de
commande,

— les dispositifs de protection dans les
installations professionnelles (p. ex.
installations d’alarmes),

— les stimulateurs cardiaques et appa-
reils de correction auditive,

— les dispositifs de calibrage ou de mesure,

— les appareils disposant d’'une résis-
tance aux perturbations trop faible.

transport autorisé dans les plages
10.13
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Transport et installation

Si d’autres dispositifs situés dans I'environ-
nement sont perturbés, des blindages sup-
plémentaires peuvent étre nécessaires.

U L'environnement a prendre a compte peut
s’étendre au-dela de la limite du terrain.
Cela dépend du type de construction du ba-
timent et des autres activités qui y ont lieu.

10 Transport et installation

Risque de blessure di a la chute
de l'appareil.
En cas de transport a l'aide d’'un

dispositif de levage mécanique (p.
ex. palan, ...) seuls les points de
levage représentés ici doivent étre
utilisés. A cet effet, utiliser un dis-
positif de suspension de la charge
adapté.

Chaque point de levage ne doit
étre utilisé que séparément. Par
exemple, ne mettez pas de sangle
dans les deux poignées en méme
temps, elles seraient contractées
et pourraient craquer!

Ne pas soulever I'appareil a l'aide
d’un chariot élévateur ou dispositif
similaire en contact avec le carter.

Avant le transport, séparer la bou-
teille de gaz de l'appareil de sou-
dage.

L'appareil ne doit étre transporté
et déposé que sur une surface so-
lide et plane. L'angle d’inclinaison
maximal autorisé pour le transport
et I'installation est de 10°.

Exploiter I'appareil d’apres les indications et
consignes du fabricant. L'exploitant de I'ap-
pareil est responsable de l'installation et du
fonctionnement de I'appareil. Si des pertur-
bations électromagnétiques se produisent,
I'exploitant (évtl. avec I'aide technique du fa-
bricant) est responsable de leur élimination.

Au moins

Points de suspension du point de
levage a 4 points pour M-Pro
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Notice d’utilisation simplifiée

LORCH

11 Notice d’utilisation simplifiée

Une description détaillée figure aux
chapitres « Avant la mise en ser-
vice », page 142 et « Mise en ser-
vice », page 146

2 Placer la bouteille de gaz protecteur sur
l'installation et 'immobiliser a I'aide de la
chaine de sécurité 1.

2 Enlever le capuchon vissé de la bouteille de
gaz protecteur et ouvrir briévement le robi-
net de la bouteille 32 (purge).

2 Raccorder le détendeur 13 sur la bouteille
de gaz protecteur.

2 Raccorder le flexible pour gaz protecteur 5
de linstallation sur le détendeur et ouvrir la
bouteille de gaz protecteur.

2 Brancher le connecteur secteur sur la prise.

2 Raccorder le cable de masse a la douille
de connexion 10 et fixer la pince de terre
sur la piéece.

2 Installer les galets d’avance du fil 25 sur
l'unité d’avance en fonction du fil de soudage
sélectionné, pression d’appui sur position 2.

2 Raccorder le torche au embase euro-
péenne 11 et monter le tube contact en
fonction du fil de soudage sélectionné.

2 Poser le fil de soudage.

2 Maintenir enfoncé le bouton torche et ac-
tiver le sectionneur principal 9. L’électro-
vanne est activée!

2> Régler le débit de gaz sur le détendeur
(Regle empirique: Diameétre du fil x 10 =
débit de gaz).

< Maintenir enfoncé le bouton d’introduction
du fil 29 jusqu’a ce que le fil de soudage sur
le col du torche dépasse d’env. 20 mm par
rapport a la buse de gaz.

2 Sélectionner la combinaison matériau-fil-
gaz souhaitée au sélecteur de la courbe
caractéristique 65.

2 A rlaide de la touche 60, sélectionner le
mode de fonctionnement Cycle a 2 temps.

2 Régler sur le commutateur a gradins 57
I'épaisseur du matériau a souder.

2 Maintenir enfoncé le bouton torche = sou-
der.

2 Relacher le bouton torche = processus de
soudage terminé.

10.13
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Avant la mise en service

12 Avant la mise en service

12.1 Raccordement du torche

2 Raccorder le embase européenne 17 du
torche sur le embase européenne 11.

Abb. 2:  Raccordement du torche

12.2 Raccordement du cable de
masse

2 Raccorder le cable de masse 18 a la
douille de connexion 10 et le serrer en ef-
fectuant une rotation a droite.

W-“ —

Abb. 3:  Raccordement du céble de masse

12.3 Sélectionner la tension
secteur

(Seulement pour les appareils disposant
d’un basculement de la tension secteur, voir
caractéristiques techniques)

2 Sélectionner par le basculement de la ten-
sion secteur 4 l'alimentation souhaitée.

U Pour le service a 230 V vous pouvez aussi
utiliser le connecteur CEE16 inclus avec
la prise Schuko.

@ En cas de service a 230V, la puis-

sance est réduite, p. ex. le courant
de soudage maximum est limité a
environ 2/3 de la valeur indiquée
dans les caractéristiques techni-
ques.
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12.4 Fixation de la pince de masse

(R
;
Lsf

[E
i

Abb. 4:

2 Fixer la pince de terre 13 a proximité im-
médiate de I'emplacement de soudage
pour que le courant de soudage ne puisse
pas chercher de lui-méme son chemin
de retour via les pieéces de machine, les
roulements a billes ou les circuits électri-
ques.

2 Fixer la pince de masse a la table de sou-
dage ou a la piéce.

Correct

t NS //A
N -

E@E) N 7

/ N

Abb. 5:

U Ne pas poser la pince de masse sur le
dispositif de soudage ou sur la bouteille
de gaz, sinon le courant de soudage est
conduit sur les fils du conducteur de pro-
tection et détruit ceux-ci.

Incorrect

12.5 Installation de la bobine de fil

de soudage

bralant ou par des piéces bri-
lantes !

A cause d’un fil dépassant de la
bobine de fil de soudage, des
court-circuits peuvent se passer

au panneau latéral ou au fond de
I'appareil.

En insérant la bobine de fil de sou-
dage, veiller a ce qu’elle soit bobi-
née correctement et a ce qu’iln’y a
pas de fils dépassants.

Régler le frein du fil de maniére a
ce que, lors du relachement de la
gachette de la torche, la bobine de
fil de soudage ne continue pas a
tourner.

2 Ouvrir la partie latérale et desserrer I'écrou
de blocage 20 sur le mandrin de dévidage
du fil 22.

2 Placer la bobine de fil de soudage sur le
mandrin de dévidage et veiller a ce que le
mandrin d’entrainement 23 s’enclenche.

2 Pour les petites bobines de fil de soudage,
utiliser un adaptateur (réf. 620.9650.0).

2 Régler le frein du fil 21 de maniere a ce
que, lors du relachement du bouton tor-
che, la bobine de fil de soudage ne conti-
nue plus de tourner.

23

Risque de blessure et danger
d’incendie par un fil de soudage

A

Abb. 6:  Mandrin de dévidage du fil

10.13
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12.6 Enfilage du fil électrode 26 27 1 28 11

b J
< ~“

> Dévisser la buse a courant du torche.
2 Ouvrir la partie latérale.

< Le diametre du fil électrode doit corres-
pondre avec celui qui est gravé et lisible
depuis l'avant sur les galets d’avance du
fil 25.

2 Rabattre le levier basculant 27 latérale- /
.

ment et introduire le fil électrode a travers
la tuyere d’introduction 26 et le raccord
central 11.

Abb. 9:  Fermer 'avance a 2 galets

26 27 28 11

o~/

Abb. 7:  Ouvrir 'avance a 2 galets

Abb. 10: Fermer 'avance a 4 galets

26 ~‘27 28 28 27 11 2 Activer I'appareil de soudage a l'aide du
/ sectionneur principal 9.

\

Lo—Y 29
-/

Abb. 11:  bouton d’introduction du fil

Abb. 8:  Ouvrir 'avance a 4 galets 2 Appuyer sur le bouton d’introduction du fil

2 Ramener les bras de pivotement 28 en 29.
position et bloquer a l'aide des leviers de = Reégler la pression d’appui a l'aide des
basculement 27. vis de réglage 27 de maniére a ce que
les galets d’avance du fil patinent encore
lorsque I'on immobilise la bobine de fil de
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soudage. Le fil ne doit étre ni coincé ni
déformé.

@
® ©® ©

A B C

Pression d’ap- |Galet d’avance

Correct

pui trop élevée |du fil incorrect
Abb. 12:  Galets d’avance du fil

Remarque pour l'unité d’avance munie de 4
roulettes :

2 Régler la pression d’appui des galets
d’avance du fil 25 du cbté de la tuyere
d’introduction 26 sur une valeur plus fai-
ble que du cbété du embase européenne
11 afin de maintenir le fil électrode tendu
a l'intérieur de l'unité d’avance.

2 Maintenir enfonceé le bouton d’introduction
du fil 29 jusqu’a ce que le fil sur le col du
torche dépasse d’env. 20 mm.

2 Visser le tube contact correspondant a
I'épaisseur de fil dans le torche 1 et cou-
per 'extrémité du fil qui dépasse.

12.7 Raccordement de la bouteille
de gaz protecteur

2 Placer la bouteille de gaz protecteur 14
sur le plateau et 'immobiliser a I'aide des
deux chaines de sécurité 1.

2 Ouvrir plusieurs fois brievement le robinet
de la bouteille de gaz protecteur 32 pour
évacuer les impuretés éventuellement
présentes.

2 Raccorder le détendeur 13 a la bouteille
de gaz protecteur 14.

2 Visser le flexible de gaz protecteur 5 sur
le détendeur.

2 Ouvrir le robinet 32 de la bouteille de gaz
protecteur 14.

2 Eteindre I'appareil a I'aide du sectionneur
principal 9.

> Appuyer sur la touche torche et la mainte-
nir enfoncée.

2 Activer I‘appareil a l‘aide du sectionneur
principal 9.

v L'électrovanne de l'appareil est activée
pour 10 secondes.

> Régler le débit de gaz sur la vis de régla-
ge 35 du détendeur 13. La quantité de gaz
est affichée sur le débitmétre 34.

Regle empirique :
Débit de gaz = Diamétre du fil x 10 I/min.

O Le contenu de la bouteille est affiché sur
le manomeétre de contenu 33.

Abb. 13: Raccordement de la bouteille de gaz
protecteur

10.13
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12.8 Remplacer le fil de I’électrode

2 Remplacez le galet d’avance du fil. Choi-
sissez pour cela le galet adapté.

©
i

G [ @]
I

Abb. 14: Galets d’avance du fil
A  Galet d’avance acier
B Galet d’avance aluminium

C Galet d'avance moletage (pour fil de
charge)

2 Retirer le tube de guidage 43 dans le
connecteur central.

2 Raccourcir le bout de 'ame en plastique
qui dépasse de maniere a ce qu’elle at-
teigne presque le galet d’avance du fil et
pousser le tube en laiton raccourci corres-
pondant afin de stabiliser 'adme en plasti-
que qui dépasse.

Tous :

> Serrer le chalumeau et enfiler le fil élec-
trode.

Les références des pieces de re-
change dépendent du type de cha-
lumeau utilisé et du diameétre du fil et
sont visibles dans les listes de pie-
ces de rechanges du chalumeau.

A = aluminium
O 12A O R = moletage .
o Q O\ sans marque = acier
O O

@ filen mm/10

Abb. 15: Marque galets d’avance du fil

S Remplacez le brdleur en acier contre un
brileur adapté ou remplacez le support
de guidage du fil.

Support de guidage du fil : (pour fil
acier et de charge)

2 Retirez le support de guidage du fil pré-
sent ou I'dme en plastique et introduisez
le support de guidage du fil. (Respectez
les instructions d’utilisation du brdleur)

2 Introduisez le tube de guidage 43 dans le
connecteur central.

Ame en plastique :

nium, inox ou CusSi)

2 Retirez le support de guidage du fil pré-
sent ou I'ame en plastique et introduisez
la nouvelle ame en plastique. (Respectez
les instructions d’utilisation du brdleur)

(pour fil alumi-

41 3|9 38

Abb. 16: Guidage du fil

7  Prise centrale

17 Connecteur central (chalumeau)
25 Galet d’avance du fil

38 Manchon de retenue (= piéce de ser-
rage) des ames plastique pour diameé-
tres extérieurs de 4,0 mm et 4,7 mm

39 Joint torique empéchant la sortie du gaz
40 Ecrou-raccord
41 Ame en plastique

42 Tube de support pour ame en plasti-
que avec un diameétre extérieur de 4
mm. Avec le diamétre extérieur 4,7 m,
le tube n’est pas nécessaire.

43 Tube de guidage
44 Support de guidage du fil
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13

Mise en service

13.1 Panneau de commande BasicPlus

53 45 47

9
S

Basic Plus

49 50 5152

61 60 59 58 57 56
Abb. 17: Panneau de commande BasicPlus
45 Symbole Vitesse d’avance du fil 49 Symbole « 4 temps »
S’allume lorsque la vitesse d’avance S’allume lorsque la fonction 4 temps
du fil est affichée dans I'affichage a 7 est activée.
segments 47 en 50 Symbole « 2 temps »
m/min ou comme valeur de correction S'allume lorsque la fonction 2 temps
en %. est activée.
47 Affichage a 7 segments Avance du fil/ 51 Symbole Points
Epaisseur du matériau . ) S’allume lorsque la fonction Points est
Selon le mode, I'avance du fil, I'épais- activée.
seur du 52 Symbole Intervalle

matériau, le niveau de soudage ou al-
ternativement le code et la valeur des

parameétres secondaires sont affichés.

S’allume lorsque la fonction Intervalle
est activée.
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53

56

57

58

59

60

61

Symbole Epaisseur du matériau
S’allume lorsque I'épaisseur du ma-
tériau est affichée en mm dans I'affi-
chage a 7 segments 47.

Sectionneur principal
Sert a allumer et a éteindre I'appareil
de soudage.

Commutateur a gradins Epaisseur du
matériau/Niveau de soudage

Lors du réglage du commutateur a
gradins, I'épaisseur du matériau ou
bien le niveau de soudage sont affi-
chés pour 2 secondes dans I'affichage
a7 segments 47.

Symbole 230 V

S’allume lorsque la tension d’alimenta-
tion 230 V est activée (en cas d’'appareil
réglable).

Symbole 400 V
S’allume lorsque la tension d’alimenta-
tion 400 V est activée.

Touche Mode de fonctionnement
Sert a sélectionner du mode de fonc-
tionnement

2 temps, 4 temps, Points et Intervalle.

Bouton tournant Avance du fil

Sert a régler 'avance du fil.

En activant le bouton tournant, I'avan-
ce du fil est affichée comme valeur de
correction en % dans I'affichage a 7
segments 47, apres de 'avoir adjustée
comme valeur de vitesse en m/min.

10.13
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13.2 Panneau de commande ControlPro

Control Pro

45 46 47

A

_8_

(4]

49 50 5152 53 54

61 60 59 58 57 56
Abb. 18: Panneau de commande ControlPro
45 Symbole Vitesse d’avance du fil 49 Symbole « 4 temps »
S’allume lorsque la vitesse d’avance S’allume lorsque la fonction 4 temps
du fil est affichée en m/min dans I'affi- est activée.
chage a 7 segments 47. 50 Symbole « 2 temps »
46 Symbole Courant de soudage S’allume lorsque la fonction 2 temps
S’allume lorsque le courant de sou- est activée.
dage est affiché en ampéere dans I'affi- 51 Symbole Points
chage a 7 segments 47. S’allume lorsque la fonction Points est
47 Affichage a 7 segments Courant de activée.
soudage/Avance du fil 52 Symbole Intervalle

Selon le mode, I'avance du fil, le cou-
rant de soudage ou la valeur des para-
meétres secondaires sont affichés.

S’allume lorsque la fonction Intervalle
est activée.
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53

54

55

56

57

58

59

60

61

Symbole Epaisseur du matériau
S’allume lorsque I'épaisseur du ma-
tériau est affichée en mm dans I'affi-
chage a 7 segments 55.

Symbole Tension de soudage
S’allume lorsque la tension de souda-
ge est affichée en volt dans I'affichage
a 7 segments 55.

Affichage a 7 segments Epaisseur du
matériau/Tension de soudage

Selon la courbe caractéristique sé-
lectionnée (voir chapitre Sélection de
la courbe caractéristique) ou le mode
sélectionné, I'épaisseur du matériau,
la tension de soudage ou le code des
parameétres secondaires sont affichés.

Sectionneur principal
Sert a allumer et a éteindre I'appareil
de soudage.

Commutateur a gradins Epaisseur du
matériau/Tension de soudage

Sert a régler I'épaisseur du matériau
ou bien la tension de soudage, la
valeur est affichée dans 'affichage a 7
segments 55.

Symbole 230 V

S’allume lorsque la tension d’alimenta-
tion 230 V est activée (en cas d’appareil
réglable).

Symbole 400 V
S’allume lorsque la tension d’alimenta-
tion 400 V est activée.

Touche Mode de fonctionnement
Sert a sélectionner du mode de fonc-
tionnement

2 temps, 4 temps, Points et Intervalle.

Bouton tournant Avance du fil

Sert a régler I'avance du fil.

En activant le bouton tournant, I'avan-
ce du fil est affichée comme valeur de
correction en % dans l'affichage a 7
segments 47, aprés de I'avoir adjustée
comme valeur de vitesse en m/min.

13.3 Affichage du courant/de la
tension

47 Affichage du courant
55 Affichage de la tension

Les valeurs réelles de la tension de sou-
dage et du courant de soudage sont affi-
chées pendant et aprés le soudage. En cas
de modification de réglages de soudage par
I'opérateur (p. ex. commutateur a gradins,
boutant tournant, bouton), les parameétres
principaux I'avance du fil et I'épaisseur du
matériau s’affichent.

10.13
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13.4 Sélection de la courbe caractéristique

z == 8+ | f% Q’
AWS mm | A/CO, | N
SG2/3 |ER70S-6| 06 |82/18 1
SG2/3 |ER70S6| 08 |82/18 2
SG2/3 |ER70S-6| 10 [82/18 3
SG2/3 |ER70S-6| 1,2 [82/18 4
AlMg5 | ER5356 | 1,0 [100/0 5
AlMg5 | ER5356 | 1,2 [100/0 6
AISi5 | ER4043 | 10 [100/0 7
AISi5 | ER4043 | 12 [100/0 8 65
CrNi |ER308/316] 0,8 | 98/2 9 .
CrNi |ER308/316] 1,0 | 98/2 10
CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 1 15 0| 1 ’
SG2/3 |ER70S-6| 06 [0/100 | 12 |4, | 3
SG23 |ER70s-6| 08 |0/100 | 13 |, 4
sG2/3 |ER70S-6| 10 [o0/100 | 14 |, 5
SG2/3 |ER70S6| 1,2 |o0/100 | 15 10 6
9 8 7
L Man. Q“\ 0 Je )

Abb. 19: Tableau des courbes caractéristiques et sélecteur de la courbe caractéristique

U Le sélecteur de la courbe caractéristique
65 et la table correspondante se trouvent

dans le carter d’avance du fil.
sont adaptées individuellement a
chaque type d’appareil.

< Sélectionner dans la table de courbes ca-
ractéristiques la combinaison matériau-fil-
gaz souhaitée.

< Lire le numéro de courbe caractéristique
correspondant dans la colonne a droite.

< Adjuster le numéro lu au sélecteur de la
courbe caractéristique 65.

Le contenu de la table peut différer
de celui de votre appareil de sou-
dage. Les courbes caractéristiques

U Sous le numéro de la courbe caractéristi-
que 0 (mode manuel)

— se trouve la combinaison matériau-fil-
gaz. L'avance du fil et la tension de sou-
dage peuvent étre réglée manuellement.

— le niveau de soudage est affiché au lieu
de I'épaisseur du matériau (BasicPlus).

— la valeur de consigne de la tension de
soudage est affichée au lieu de I'épais-
seur du matériau (ControlPro).

En cas d'une sélection d’'un nu-

méro non attribué sur le sélec-
teur de la courbe caractéristi-
que 65, le message derreur
« noP » est affiché dans I'affichage
a7 segments 47.
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13.5 Parameétres principaux

i h-Eq’dJ
3| g 5E%E
Parameétres € o L2852
> o §N2~g
(77) o=

Avance du fil en %
(correction possitive)

T |,
gL o
T T

Affichage comme valeur de correction en
cas de réglage au bouton tournant 61

Avance du fil en %
(correction négative)

2 Appuyer sur la touche « mode de fontion-
nement » 60 plusieurs fois de suite jusqu’a
ce que le code du parameétre secondaire
souhaité est affiché.

<> Définir la valeur des parameétres secondai-
res souhaitée avec le bouton tournant 61.

< Quitter les paramétres secondaires en ap-

puyant sur la touche « mode de fonctionne-
ment » 60 pendant au moins 2 secondes.

Avance du fil en
m/min

_ | os.
'8‘ 25

Affichage comme valeur de vitesse en m/
min apres le réglage au bouton tournant 61

Epaisseur du ma-
tériau (en cas de
courbe caractéris-
tique sélectionnée)

Valeur de consigne
de la tension de
soudage (en mode
manuel, seulement
Control Pro)

Reglages Mode
en usine
, [
Parameétres | Code 8 85T
|
Piage |SEEE
t‘:l.-n ‘E
Temps pré D —0.1s wlxlx!x
gaz 0,0...10,0 s
Vitesse dé- 2,0 m/min
marrage :n?mlriso PP
Temps de 10s
pointage gp 0,1...10,0 s X
Temps burn-

100 %
back-fil 0..300 % X[ X|X]|X

Niveau de soudage
(en mode manuel)

i | e

Temps postgaz HH 8’?"3.2003 x| x|x|x

—
- No

13.6 Parameétres secondaires

< Appuyer sur la touche « mode de fonctionne-

T interval- 10s
|§emnp§'§rf¥a @‘ﬁ‘o,1...10,03 X

Temps inter- @F‘ 0,2s «

valle en arrét 0,1..1,0s

ment » 60 pendant au moins 2 secondes. Info version | |EL |- XX XX
v Laffichage & 7 segments 47 affiche alter- | Valeur de off

nativement le code et la valeur des para- |consigne de la

& i i tension de sou-

metll’es secondaires. (BaS|cPI.us) Pl gfo U xIx x| x
v Laffichage a 7 segments 47 affiche la valeur e ge p off/on

des parametres secondaires, I'affichage a 7 ep>ta}|§seur u

segments 55 le code des paramétres secon- materiau

daires. (ControlPro) Tab. 6:  Paramétres secondaires
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13.7 Fonctions spéciales

Test de gaz

2 Eteindre 'appareil de soudage a I'aide du
sectionneur principal 9.

< Appuyer sur la touche torche et la mainte-
nir enfoncée.

< Activer 'appareil de soudage a l'aide du
sectionneur principal 9.

v’ L’électrovanne de l'installation est activée
et l'alimentation en gaz peut étre contro-
lée/réglée. La fonction reste activée pen-
dant 30 secondes puis s’arréte automati-
quement. Le test de gaz peut étre arrété
par un nouvel actionnement de la touche
torche

Test de ventilateur

< Activer 'appareil de soudage a l'aide du
sectionneur principal 9.

v Le ventilateur commence brievement
comme contrdle de fonctionnement.

14 Messages

En cas de dérangement, un code d’erreur
s’'affiche sur I'affichage a 7 segments 47.

Test de la plage de réglage

2 Appuyer sur la touche « mode de fonc-
tionnement » 60 pendant au moins 2 se-
condes.

v Tous les afficheurs de la plage de réglage
clignotent pendant environ 20 secondes.

13.8 Restaurer les parameétres usine

Reset maitre
Attention ! Tous les parameétres
@ personnels sont supprimés.
Tous les paramétres principaux et
secondaires sont réinitialisés sur
leur réglage en usine.
2 Eteindre I'appareil de soudage a I'aide du
sectionneur principal 9.
< Appuyer sur la touche « mode de fontion-
nement » 60 et la maintenir enfoncée.
< Activer 'appareil de soudage a I'aide du
sectionneur principal 9.
v’ Tous les symboles et afficheurs s’allument
brievement en vue de la confirmation.

Tant qu’un code d’erreur est affi-
ché, le sou-dage est impossible.

Descriptif de

Code ,
I’erreur

Remarque

Dépannage

EOO |aucun progamme

Pour le numéro de la courbe caracté-
ristique sélectionné, il n’existe aucun
programme valable.

Sélectionner une autre
courbe caractéristique.

Au lieu de I'épaisseur du matériau « --- »
s'affiche et en appuyant le bouton torche «
EO0O0 » s’affiche. En cas de courbe caracté-
ristique activée, il n’est pas possible de sou-
der avec le niveau de soudage sélectioné.

Sélectionner un autre
niveau de soudage.

EO1 | Température
excessive

L'installation a été surchauffée.

Faire refroidir l'installation
en mode Standby, vérifier
la ventilation.
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Code Des:crlptlf e Remarque Dépannage
I'erreur

E02 |Surtension sec- |La tension d'entrée du secteur est Vérifier la tension secteur.

teur

trop élevée.

EO3 |Surintensité de La tension de sortie est trop élevée / | Contacter le technicien
courant court-circuit permanent SAV
EO04-1|Arrét d’'urgence / | Entrée surveillance fil protecteur Controler le raccord du
erreur périphérie (Courant de fuite sur conducteurs de | conducteur de la piéce
(option) protection) / arrét d’'urgence activé et de la pince de masse,
Contréleur de court-circuit
entre le fil de soudure et
la carcasse de dévidage /
contréler la chaine d’arrét
d'urgence
EO04-2| Arrét d’'urgence / | ContrOle de gaz enentrée/ Contrdle de | En fonction des I'equipments,
erreur périphérie pression d'eau activé contrélez le gaz protecteur
(option) ou |"eau du refroidissement
EO06 |Surtension La tension de sortie est trop élevée. Contacter le technicien
SAV
EOQ7 |EEProm Total de |Données de réglage erronées ou Mettre l'installation hors
contréle erroné  |absentes tension puis la remettre
sous tension.
EO8 |Avance du fil Consommation de courant du moteur | Souffler de I'air comprimé
d’avance trop élevée sur le torche et vérifier
I'unité d’avance
du fil/remplacer la spirale
intérieure du torche
EQ9 |Détection de la Systeme de mesure de la tension Contacter le technicien
tension défectueux SAV
E10 |Douille/gaine du |Défaut sur la gaine du bouton Torche | Vérifier le torche.
torche ou sur la douille du bouton Torche.
E13 |Erreur capteur de | Capteur de température non prét Contacter le technicien
temp. SAV
E14 |Tension d'alimen- |La tension d'alimentation est trop Veérifier la tension secteur.
tation faible.
E15 |Détection du Erreur de détection du courant Contacter le technicien
courant SAV
E16 |Tension d’alimen- |La tension d’alimentation interne est | Vérifier la tension secteur.
tation moteur et trop faible. (42V~ / 60V-)
contacteur principal
E17 |Périphérie Court-circuit dans le torche ou la ca- | Vérifier le torche raccordé
surcharge/court- |bles, la vanne de gaz ou la gaine, le | ou le remplacer.
circuit bouton d’introduction du fil ou la gaine
E18 |Erreur de confi- |Sous-ensemble défectueux ou erroné, | Contacter le technicien
guration utilisation d'un logiciel erroné SAV
Tab. 7:  Messages
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15 Elimination des défauts

Défaut

Cause possible

Dépannage

Le torche est trop
chaud.

Le tube contact n'est pas serrée
correctement.

Vérifier

Le bouton Torche
ne fonctionne pas
lorsqu'on I'actionne.

Le contre-écrou du cables du torche
sur le embase européenne n'est pas
correctement serré.

Serrer le contre-écrou.

Interruption du caéble de commande
dans le cébles du torche

Vérifier et remplacer si néces-
saire

La protection thermique s'est dé-
clenchée.

Faire refroidir I'appareil en
circuit ouvert.

Arrét ou adhérence
du fil sur le tube
contact

Le fil électrode s'est bloqué sur la bobine

Vérifier et remplacer si nécessaire

Bavure au début du fil

Recouper I'extrémité du fil.

Avance du fil irrégu-
liere ou compléte-
ment en panne

Pression d'appui erronée sur l'unité
d'avance

Régler d'aprés la notice d'uti-
lisation.

Torche défectueux

Vérifier et remplacer si nécessaire

Le tube de guidage dans le embase
européenne manque ou est en-
crasse.

Insérer le tube de guidage ou
le nettoyer

Bobine de fil de soudage mal enroulée

Vérifier et remplacer si néces-
saire

Le fil électrode est recouvert d'une
fine couche de rouille.

Vérifier et remplacer si néces-
saire

La spirale interne du torche est col-
matée par I'abrasion du fil.

Dévisser le torche de I'appareil,
retirer le tube contact sur le
torche et souffler de I'air com-
primé sur la spirale intérieure.

Spirale intérieure du torche coudée

Vérifier et remplacer si nécessaire

Frein du fil réglé trop serré

Régler d'apres la notice d'uti-
lisation.

L'appareil s'arréte.

Le facteur de marche admissible est
dépassé.

Faire refroidir I'appareil en
circuit ouvert.

Refroidissement insuffisant des
composants

Vérifier I'entrée et la sortie d'air
sur l'appareil.

Arc ou court-circuit
entre le tube contact
et la buse de gaz

Un « pont » d'éclaboussures s'est
formé entre le tube contact et la
buse de gaz.

L'enlever a I'aide d'un outil
spécial.
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Défaut

Cause possible

Dépannage

Arc instable

Le tube contact ne convient pas au
diameétre du fil ou le tube contact est
détériorée.

Vérifier et remplacer si néces-
saire

Le panneau de com-
mande est complé-
tement éteint.

Une phase manque.

Tester I'appareil sur une autre
prise. Vérifier le cable d'alimen-
tation et les fusibles de secteur.

Absence de gaz
protecteur

Bouteille de gaz vide

Remplacer

Torche défectueux

Vérifier et remplacer si nécessaire

Détendeur encrassé ou défectueux

Vérifier et remplacer si nécessaire

Robinet de la bouteille de gaz défectueux

Remplacer la bouteille de gaz

Le gaz protecteur ne
s'arréte pas.

Vanne de gaz colmatée ou bloquée

Déposer le torche et le déten-
deur, souffler de I'air comprimé
sur la vanne de gaz dans le
sens inverse du flux.

Alimentation en gaz
protecteur insuffi-
sante

Réglage incorrect du débit de gaz
protecteur sur le détendeur

Régler la quantité de gaz protec-
teur d'apres la notice d'utilisation.

Détendeur encrassé

Vérifier le venturi.

Torche, flexible de gaz colmaté ou
non étanche

Vérifier et remplacer si néces-
saire

Le gaz protecteur est chassé par un
courant d'air.

Eliminer le courant d'air.

La puissance de
soudage a diminué.

Une phase manque.

Tester I'appareil sur une autre
prise, vérifier le cable d'alimen-
tation et les fusibles secteur.

Contact entre conducteur de terre et
piéce insuffisant

Réaliser une liaison a la terre
dénudée

Le cable de piéce sur 'appareil n'est
pas correctement enfiché.

Bloquer le connecteur de terre sur
I'appareil par une rotation a droite.

Torche défectueux

Réparation ou remplacement

Le connecteur du ca-
ble de piece est chaud.

Le connecteur n'a pas été bloqué
par une rotation a droite.

Vérifier

L'unité d'avance
présente une usure

Les galets d'avance du fil ne
conviennent pas au diamétre du fil.

Installer les galets d'avance du
fil qui conviennent.

accrue du fil. Pression d'appui erronée sur l'unité | Régler d'aprés la notice d'uti-
d'avance lisation.
Tab. 8:  Elimination des défauts
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Caractéristiques techniques

16 Entretien et maintenance

16.1 Controéles réguliers

Avant chaque mise en service de I’appa-
reil de soudage, contréler 'absence de
détérioration des points suivants :

des cables et connecteurs secteur,

des raccords de soudage et du torche

de soudage,

du cable de masse et du raccorde-

ment de la piéce.

Tous les deux mois, nettoyer I'appareil

de soudure a I’'air comprimé.

2 Arréter I'appareil.

< Retirer le connecteur secteur.

2 Dévisser les deux parties latérales de
I'appareil.

2 Soumettre I'appareil de soudure a de I'air
comprimé sec et a faible pression. Eviter
de souffler de l'air directement sur les
composants électroniques afin d’éviter
des dommages.

2 Revisser les deux parties latérales de
I'appareil.

Ne jamais effectuer vous-méme
les réparations et modifications
techniques.

Dans ce cas, la garantie est an-
nulée et le fabricant décline toute
responsabilité pour I'appareil.

En cas de problémes et de répa-
rations, s’adresser a un revendeur
Lorch agréeé.

16.2 Entretien du torche

2 Avec une pince spéciale appropriée, net-
toyer les éclaboussures de soudage de la
paroi interne de la buse de gaz.

< Vaporiser la paroi intérieure de la buse de
gaz avec un lubrifiant ou utiliser a cet effet
une péate protectrice pour buse.

v' Cela empéche l'adhérence des projec-
tions de métal.

17 Caractéristiques techniques

®olnL W | @8 Wl o o 2| e 8
oz |0%| 27 | 0% |22 |25(22 (8% (24|85
Caractéristiques techniques’ gggg o S| gf |3%agS S|NE|ngim s
282t =0 | Rt |=8|=5|=8|=5|=8|=¢
S0so| o |s0| m| o @ of @ ©O
Soudage
Zone de soudage (I, ..l ) A 15..150 [25..170|15..200 25..210 | 30..250 | 30..300
Zone de soudage (U, ..U, ) v 14,8.. [153..]14,8..| 153. 15,5.. 15,5..
21,5 22,5 | 24,0 245 26,5 29,0
Tension en circuit ouvert Y 14,4.. 16,7.. | 14,4.. 14,5.. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
Réglage de la tension Niveau 7 6 12 12 12 12
Nature courbe caractéristique Courbe caractéristique de la tension constante
FM 100 % A 100 70 100 75 150 170
FM 60 % A 120 85 130 90 185 205
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awlo o v~ | @ o DN o o
35\38| o2 | 38 |oofa st oS a0
Caracteéristiques techniques’ 8 % RE E% SE ;g ;g N.% 2 co,% ® 2
hi - ) g | No 8=5/=8/=5/=8/=5
S0so| m|s0| @ o ¥ o @ O
FM avec courant max. % 40 15 20 15 28 25
Fils soudables en acier J mm 0,6..0,8 |0,6..0,8/0,6..1,0 0,6..1,0 | 0,6..1,0 | 0,6..1,2
Fils soudables en aluminium J mm 1,0 1,0 [1,0..1,2 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0..1,2
Fils soudables en CrNi @ mm 0,8 0,8 1[0,8..1,0/ 0,8.1,0 | 0,8..1,0 | 0,8..11,2
Fils soudables en CuSi J mm 0,8..1,0 - 0,8.1,0 - - -
Vitesse d’avance du fil m/min 0,5.25 (0,5..25|0,5..25| 0,5..25 0,5..25 0,5..25
Secteur
Tension secteur 3~ (50/60 Hz) \ 3~400 [1~230(3~400| 1~230 | 3~400 | 3~400
2~ 400 2~ 400
Tolérance tension secteur positive % 15 15 15 15 15 15
Tolérance tension secteur négative % 25 25 25 25 25 25
Puissance absorbée S1 (100 %) kVA 3,0 2,1 2,7 2,3 3,7 4,5
Puissance absorbée S1 (60 %) kVA 3,6 2,8 4,0 2,9 4,5 5,7
Puissance absorbée S1 (courant kVA 4,5 6,7 7,3 9,0 9,8 13,4
max.)
Courant absorbé 11 (100 %) A 4,3 5,3 3,9 5,7 5,3 6,5
Courant absorbé 11 (60 %) A 5,2 6,9 5,8 7,3 6,5 8,2
Courant absorbé |1 (courant max.) |A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3
Courant de secteur effectif le plus I, /A 43 6,5 47 8,7 6,4 8,6
fort
Facteur de puissance (a 12max) cos @ 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
Fusible secteur (retardé) A 16 16 16 16 16 16
Connecteur secteur CEE16 |CEE16|CEE 16| CEE16 | CEE16 | CEE16
Appareil
Type de protection (selon EN IP 23S 23S | 23S 23S 23S 23S
60529)
Classe d'’isolation F F F F F F
Mode de refroidissement F F F F F F
Emission de bruits dB(A) <70 <70 | <70 <70 <70 <70
Dimensions et poids
Cotes source de courant (LxPxH) mm 880 x 400 x 756
Poids source de courant kg 66 65 74 69 71 80
Version standard
Unité d’avance Roulettes 2 | 4 2 4 2 4 2 4 2 4

Tab. 9:  Caractéristiques techniques

) mesuré a une température ambiante de 40° C
2) En cas d’opération de 1 ~ 230 V, la puissance est limitée.
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18 Options et Accessoires

18.1 Kits de torche

Torche recommandés Type d’appareil
Bonll o?dl o 2 o 2 o 2
p 3350 o230 |o2|otk|ol ool on
Kitde | Numéro de commande |Oz|O3|Rz|03(Sa|S5Bx|R5Sx(ST
0fLos|T O oS |NOINS NONS(MOM
torche du torche LB Ve s OEsnsEsnsEsnst
A ) ©|N o [s° ) © o © <)
sSOiso| @s0| @ o @ o @ O
503.1500.3
1573 Torche ML 1500 3m X XX
503.1500.4
1574 I orche ML 1500 4m X XX
503.1502.3
15/3C Torche ML 1500 CuSi 3m XX
503.2400.3
2413 Torche ML 2400 3m X XXX
503.2400.4
24/4 Torche ML 2400 4m XX XX
503.2407.3
2413 C  Iorche ML 2400 CuSi 3m X
503.2500.3
2573 | Jorche ML 2500 3m XXX X X X
503.2500.4
2574 | Jorche ML 2500 4m XX XXy X)X
503.3800.3
3873 | Jorche ML 3800 3m XX
503.3800.4
3874 I1orche ML 3800 4m X | X

Tab. 10: Kits de torche
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Déclaration de conformité

18.2 Support du torche

Abb. 20: Montage du porte-torche a gauche
Référence : 570.8052.0

19 Elimination

Uniquement pour pays de 'UE.

b Ne pas jeter les appareils électri-
mmmm  0UeS dans les ordures ménageres !

20 Service aprés-vente

Lorch Schweiltechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Allemagne
Téléphone :  +49 (0)7191 503-0
Télécopie :  +49 (0)7191 503-199

Abb. 21: Montage du porte-torche droit
Référence : 570.8050.0

Conformément a la directive européenne
2012/19/CE relative aux appareils élec-
triques et électroniques usagés et a la
transposition en droit national, les appareils
électriques usagés doivent étre collectés et
triés, puis recyclés de facon écologique.

21 Déclaration de conformité

Nous attestons sous notre responsabilité,
que ce produit est conforme aux normes
ou documents normalisés suivants : EN
60974-1:2012, EN 60974-2:2013, EN
60974-10:2007 CL.A conformément aux
dispositions des directives 2014/35/EU,
2014/30/EU, 2011/65/EU.

c € 2016

Wolfgang Grib
Directeur

<o

Lorch Schweilstechnik GmbH
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Internet: www.lorch.biz
E-Mail: info@lorch.biz

Cislo dokumentu  909.1429.9-12
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Copyright © 2009, LORCH Schweiftechnik GmbH

Tato dokumentace vcetné vSech jejich soucasti je
chranéna autorskym pravem. Jakékoli zneuziti nebo
zmény neodpovidajici vymezenim autorského prava
jsou bez souhlasu LORCH Schweiftechnik GmbH
nepripustné a trestné.

To plati pfedevSim pro rozmnozovani, pfeklady,
mikrofilmy a uloZeni a zpracovani elektronickymi
systémy.

Technické zmény Na$e pfistroje jsou neustale vyvijeny, vyhrazujeme si
pravo na technické zmény.
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1  Soucasti pristroje

Obr. 1:  Soucasti pfistroje

1  Jistici Fetizek 8  Ovladaci panel
2  Zatézové body 9 Hlavni vypinac
3  Sitovy kabel 10 Konektor zemniciho kabelu
4  PrepinaC sitového napéti (u prepina- 11 Centralni konektor

telnych pfistroju) Vyobrazené nebo popsané dily
5  Hadice ochranného plynu prislusenstvi nejsou vSechny sou-
6  Odkladaci plocha Casti zakladni konfigurace. Zmény
7 Madlo vyhrazeny
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Bezpecnostni pokyny
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2 Vysvétleni symbolu

21

Vyznam piktogramil v navodu

k pouziti

2.2 Vyznam piktogrami na
pristroji

A

T
(D

Nebezpeci ohrozeni zdravi a zi-
vota!

Nedodrzeni bezpecnostnich poky-
nd muze mit za nasledek ohrozeni
zdravi popfipadé Zivota.
Nebezpeci vécnych sSkod!
NedodrzZeni bezpecnostnich poky-
nd muze mit za nasledek Skody na
vyrobcich, nastrojich a zafizenich.
Vseobecny pokyn!

Oznaluje uzite¢né informace k
produktu a vybaveé.

3 Bezpecnostni pokyny

©

A\

Dikladné si prostudujte navod k
pouziti. Bezpecna prace se sva-
fovacimi zdroji je mozna pouze pfi
striktnim dodrzovani bezpecénost-
nich zasad uvedenych v navodu
k pouziti. Postupujte v souladu s
normami a pfedpisy o bezpecénosti
prace a provozu el. zafizeni.

Pfed zapocetim svarovacich praci
odstrarite z pracovisté horlavé lat-
ky, odmastovadla, rozpoustédia,
atp. Nepohyblivé hoflavé pfedmé-
ty v okoli zakryjte.

Svafujte pouze v pfipadé, ze v
okolnim vzduchu neni zvySena
koncentrace prachu, vyparl kyse-
lin, plyn a dalSich hoflavych sub-
stanci. Dbejte zvy8ené pozornosti
pfi svafovani v potrubnich systé-
mech a nadrzich pouzivanych pro
skladovani hoflavych kapalin Ci
plyna.

AT

Nebezpedi!

Prostudujte uzivatelské informace
v navodu k pouziti.

Vypojte sit'ovou zastréku!

Pfed otevienim krytu skfiné vypoj-
te sitovou zastrcku.

) Nikdy se nedotykejte soucésti ve-
| doucich sitové napéti uvnitf nebo

vné skfiné zdroje. Nikdy se nedo-
tykejte svafovaci elektrody a sou-
¢asti vedoucich svafovaci napéti
za béhu pfistroje.

Pfistroj nevystavujte desti, neomy-
vejte ani necistéte proudem tlako-
vé pary nebo vody.

Nikdy nesvafujte bez svafovaci kuk-
ly. Varujte osoby v okoli pfed pusobe-
nim paprsku svarovaciho oblouku.
Pro odsani plynu a feznych par po-
uzijte odpovidajici zafizeni.

Pokud hrozi nebezpeci nadychani
se plynl nebo feznych zplodin, po-
uzijte dychaci pfistroj.

V pfipadé poskozeni pfivodniho
kabelu odpojte sitovy kabel ze sité,
nedotykejte se kabelu. Neprodlené
pferuste svarovaci prace. Nikdy

10.13
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Emise hluku

nepouzivejte pfistroj s poskoze-
nym kabelem.

V dosahu pracovisté umistéte ha-
sici pfistroj. Po ukon&eni svafova-
cich praci provedte protipozarni
kontrolu pracovisté v souladu s
bezpecnostnimi predpisy.

Nikdy neopravujte poskozeny re-
dukeéni ventil. PoSkozeny ventil na-
hradte novym.

Pfistroj umistujte a transportujte
na pevném plochém podkladu.

Uhel naklonu pfi transportu a umis-

téni by nemél presahnout 10°.

O Opravy a servisni prace smi byt provadény
pouze Skolenym odbornym personalem.

U Dbejte na bezpecny a kvalitni kontakt
svorky zemniciho kabelu se svafovanym
materialem nebo svafovacim stolem v
bezprostfedni blizkosti mista svaru tak,
abyste zamezili nezaddoucimu priichodu
svarovaciho proudu pfes loziska, fetézy,
ocelova lana nebo elektroniku.

U P¥i praci na vyvysenych nebo naklonénych
pracovnich plochach pfistroj zajistéte.

U Pristroj smi byt pfipojen pouze na uzem-
nény sitovy rozvod odpovidajici normé,
zasuvka i prodluzovaci kabel musi byt
uzemnény. (Ctyfvodicovy tfifazovy systém
s uzemnénym neutralnim vodi€em nebo
tfivodiGovy jednofazovy systém s uzem-
nénym neutralnim vodi¢em.

O Pouzivejte ochranné obleceni, rukavice,
pfipadné zastéry.

O SvareCské pracovisté zaclorite zaveésy,
pfipadné umistéte pfenosné zastény pro
odstinéni zafeni.

QO Pristroj nepouzivejte k rozmrazovani tru-
bek a potrubnich systéma.

4 V uzavienych nadrzich, v prostorach se stis-
nénymi pomeéry a v prostorach se zvySenym

rizikem drazu elektrickym proudem mohou
byt pouzity pouze pfistroje s oznacenim S.

U Béhem prestavek v praci pfistroj vypinejte
a uzavirejte ventil tlakové lahve.

U Lahev s ochrannym plynem zajistéte po-
jistnym Fetizkem proti padu.

U Pfed pfemisténim nebo udrzbou pfistroje
jej vzdy odpojte ze sité.

Prosime, dodriujtg bezpecénostni predpisy a

normy platné pro Ceskou republiku.

4  Urceni pfristroje
Pristroj je ur€en pro svarfovani oceli, hliniku
a jejich slitin, pro pajeni s CuSi draty, pro
dilenské a primyslové vyuZziti.

5 Ochrana pristroje

Pristroj je elektronicky chranén proti pfeti-
Zeni. Nikdy nepouzivejte silngjsi jisténi, nez
jaké je uvedeno na typovém Stitku pfistroje.

Pfed svafovanim uzavfete bo&ni kryty pfistroje.

6 Emise hluku

Hladina emisi hluku tohoto pfistroje nepre-
sahuje hodnotu 70 dB (A), méFeno pfi nor-
mové zatézi dle EN 60974 v maximalnim
pracovnim bodé.
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7  Okolni podminky

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

v provozu: -10 °C ... +40 °C (+14 °F ... +104
OF)

pfi transportu

a uskladnéni: -25 °C ... +55 °C (-13 °F ...
+131 °F)

Relativni vlhkost vzduchu:

az 50 % pfi 40 °C (104 °F)

az 90 % pfi 20 °C (68 °F)
Provoz, uskladnéni a transport smi
ﬁ byt realizovan pouze za predepsa-
nych teplot! Pouziti mimo udany
rozsah teplot plati za nepfimérené
ur€eni zdroje. Za nasledné Skody
neprebira vyrobce zodpovédnost.
Okolni vzduch musi byt prost prachu, kyse-
lin, korosivnich plynd nebo dalSich $kodli-
vych substanci!

8 Urazova prevence -
kontrola

Provozovatel komeréné vyuzivanych sva-
fovacich zafizeni je povinen pravidelné
provadét bezpecnostni kontrolu pfistroje v
souladu s jeho pouzitim. Lorch doporucuje
kontrolni IhGtu 12 mésicu.

Také po technické zméné zdroje, repasi
nebo opravé musi byt provedena bezpec-
nostni kontrola.

@

Neodborné provedené bezpec-
nostni zkousky mohou vést k poru-

pecnostnim zkouskam svarovacich
zafizeni obdrzite v autorizovanych
servisnich strediscich Lorch.

9 Elektromagneticka sna-
Senlivost (EMV)

Tento pfistroj odpovidda momentalné plat-
nym EMC normam a predpistm.

PFi provozu dbejte na nasleduijici:

U Zdroj je ur€en pro nasazeni v dilenskych
a pramyslovych podminkach. (CISPR 11
class A). Pfi pouzivani zdroje v jiném pro-
stfedi napf.: v domacnosti atd. mize dojit
k ruseni okolnich elektrickych pfistroju.

U Elektromagnetické problémy pfi uvedeni
do provozu mohou nastat zejména v:
— sitovych, Fidicich, signalnich nebo te-
lekomunikacnich rozvodech v blizkos-
ti svarfovaciho nebo fezaciho zdroje

— televiznich nebo rozhlasovych vysila-
Cich a pfijimacich

— pocitacich a dalsi fidici technice

— ochrannych zafizenich ve firmach
nebo obchodech (napf. alarmech)

— kardiostimulatorech nebo naslouchat-
kach

— kalibrovacich nebo meéficich zafize-
nich

— pfistrojich s nizkou elektromagnetic-
kou odolnosti

V pfipadé, ze dochazi k elektromagnetické-
mu ruseni okolnich pfistrojl, je nutné pouzit
pridavné stinici Stity proti elektromagnetic-
kému zareni.

Q Siteni elektromagnetickych vin miZe pro-
stupovat stény budov i hranice pozemku
blizkych pracovisti, tento jev je zavisly na
materialu a povaze budov a dalSich okol-
nostech.

Svarovaci zdroj pouzivejte v souladu s udaji
a pokyny vyrobce. Provozovatel je zodpo-
védny za instalaci a provoz zdroje. V pfipa-
dé vyskytu elektromagnetického ruseni je
provozovatel zodpovédny za jeho odstrané-
ni (pfipadné s technickou pomoci vyrobce).

10.13
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10 Transport a umisténi

A

Nebezpecéi zranéni pii padu a
prevrhnuti pristroje.

PFi transportu pomoci mechanic-
kych zvedacich zafizeni (napf. je-
fab,...) smi byt k uchyceni pouzity
pouze znazornéné zatézove body.
K uchyceni pouzijte odpovidajici
pripravky.

Zatézové body pouzivejte jednot-
livé, nosny Femen neprotahujte
skrze obé pfedni madla, ta by byla
stlatovana a mohla by prasknout!

Zdroj nezvedejte vysokozdviznym
vozikem nebo podobnym zafize-
nim za skfin.

Pfed transportem sejméte z plo-
Siny svafovaciho zdroje tlakovou
lahev.

Pristroj transportujte a umistéte na
pevny a rovny podklad. Maximalni
povoleny uhel naklonéni pfi trans-
portu a umisténi nesmi presahnout
10°.

zatézové body 4-bodového
zavéSeni u M-Pro

Obr. 2:  ZatéZové body
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11 Struény navod k pouziti

2 Tlakovou lahev s ochrannym plynem po-
stavte na ploSinu zdroje a zajistéte ji jisti-
cim fetizkem 1.

2 Sejméte krytku tlakové lahve 14 a kratce
otevrete ventil lahve 32 (procisténi).

Podrobny popis najdete v kapitole
.Pred uvedenim do provozu“ stra-
na 168 a kapitole ,Uvedeni do pro-
vozu® strana 172

2 Redukéni ventil 13 pfipojte na tlakovou la-
hev s plynem.

2 Hadici ochranného plynu 5 pfipojte na re-
dukéni ventil tlakové lahve. Ventil tlakové
lahve otevrete.

< Sitovou zastréku pfipojte do sité.
2 Zemnici kabel pfipojte do konektoru 10,

svorku zemniciho kabelu upevnéte na
svafovany dilec.

2 V jednotce podavace dratu pouzijte klad-
ky 25 odpovidajici svafovanému dratu,
pritlak nastavte na stupen 2.

2 Hofék pfipojte do centralni zdifky zdroje
11, pfipevnéte priivlak odpovidajici svaro-
vanému dratu.

< Zalozte svarovaci drat.

< Zapodrzeni spousté horaku zapnéte hlav-
ni vypinac¢ 9. Otevie se plynovy ventil!

2 Na redukénim ventilu nastavte pozado-
vané mnozstvi plynu (pomdacka: prdmér
dratu x 10 = mnozstvi plynu).

2 Tlacgitko posuvu dratu 29 stisknéte a drzte,
doku svarfovaci drat nepfe€niva z plynové
hubice hofaku o cca. 20mm.

2 Pomoci vybérového voli¢e kfivek/progra-
mU0 65 zvolte kombinaci materialu-dratu-
plynu.

2 Pomoci tlagitka Provozni rezim 60 vyber-
te ,2-takt".

2 Pomoci prepinate odbocek 57 zvolte
tloustku svafovaného materialu.

2 Drzeni spousté hofaku = svafovani.
2 Uvolnéni spousté hofaku = ukonceni sva-
fovaciho procesu.

10.13
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12 Pred uvedenim do provozu

12.1 Pripojeni horaku

2 Centralni konektor hofaku 17 pfipojte do
centralni zdirky 11 zdroje.

V provozu na 230 V jsou vykonové
parametry zdroje omezeny, napf.
maximalni svafovaci proud je
omezen na cca. 2/3 hodnoty uve-
dené v technickych datech.

12.4 Pripevnéni svorky zemniciho
kabelu

Obr. 3:  Pripojeni horaku

12.2 Pripojeni zemniciho kabelu

2 Zemnici kabel 18 pfipojte do zditky 10 a
konektor zajistéte pooto¢enim doprava.

La(R)
Lo(S

Lsf
N(MP)
PE_L

Obr. 4:  Pripojeni zemniciho kabelu

12.3 Volba sitového napéti

(Plati pouze pro zdroje s pfepinanim sitové-

ho napéti, viz technicka data)

2 Pomoci pfepinale sitového napéti 4 vy-
berte poZzadované privodni napéti.

QA Pro provoz na siti s napétim 230 V mize-

te pouzit pfibalenou redukci z CEE16 na
Schuco.

Obr. 5:  Spravné

< Svorku zemniciho kabelu je nutno umistit
v bezprostfedni blizkosti mista svaru tak,
aby se zamezilo samovolnému priichodu
svafovaciho proudu pfes loziska, elektro-
niku, rozvody nebo jiné k poskozeni prou-
dem nachylné soucasti stroju.

2 Zemnici svorku pevné pripevnéte k sva-
fovanému materialu nebo svafovacimu
stolu.

Obr. 6:  Chybné

U Zemnici kabel nikdy nepokladejte na
zdroj nebo tlakovou plynovou lahev, hrozi
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nebezpedi poSkozeni ochranného vodice
zdroje.

12.5 Zalozeni civky svairovaciho
dratu

A
A\

Nebezpeéi Urazu a popaleni o
zhavy drat nebo svafovanou
soucast!
Z civky precnivajici svafovaci drat
muze zpUsobit zkrat s bo¢nici nebo
spodkem pfistroje.
Pf¥i zakladani civky s dratem zkon-
trolujte jeji spravné navinuti, a zda
drat z civky nikde nepfecniva.
Brzdu civky dratu nastavte tak, aby
pfi uvolnéni spousté hofaku civka
s dratem setrvacnosti nedobihala.
2 Otevrete bo¢ni kryt zdroje a odSroubujte
pojistnou matici 20 z osy civky dratu 22.

2 Civku se svafovacim dratem nasurite na
osu, dbejte na zapadnuti unaseciho trnu
23.

2 Pro malé civky dratu pouzivejte adaptér
(objednaci ¢&islo 620.9650.0).

2 Brzdu dratu 21 nastavte tak, aby se civ-
ka s dratem bezprostfedné po uvolnéni
spousté horaku zastavila.

22

21 \

R
H

Obr. 7:

Osa civky dratu

12.6 Zavedeni dratu

2 VySroubujte pravlak hofaku ven.

> Otevrete boéni kryt.

2 Primér dratu musi odpovidat udajum vy-
razenym na podavacich kladkach 25.

< Sklopnou packu 27 odklopte do strany a
zavedte drat do nabéhového bowdenu 26
a centralniho konektoru 11.

26 27 28 11

o~/

Obr. 8:  Otevreni 2-kladkového posuvu

28 28 27 11

26 27
/, oA

Obr. 9:  Otevreni 4-kladkového posuvu

< Sklopna raminka 28 uvedte do plUvodni
polohy a zaaretujte je pomoci kyvnych
pacek 27.

10.13
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- 28 11

@

0 —3
‘

.28 28 27 11

A B C
spravné pritlak pfilis chybna klad-
vysoky ka posuvu

Obr. 11:  Zavreni 4-kladkového posuvu

< Zdroj zapnéte pomoci hlavniho vypinace

Obr. 13:  Kladky posuvu dratu

Upozornéni pro posuvy se 4 kladkami:

2 Pritlak kladek 25 na strané nabéhového
bowdenu 26 nastavte nizSi nez na strané
centralniho konektoru 11, tim se udrzi drat
v podavadi v tahu.

2 Tlagitko zavedeni dratu 29 drzte tak dlou-
ho, dokud konec dratu nevyc¢niva cca. o
20mm z hubice horaku.

2 NaSroubujte svafovanému dratu odpovi-
dajici pravlak do Usti hofaku a odstfihnéte
precnivajici konec dratu.

12.7 Pr¥ipojeni tlakové lahve

Obr. 12:  Tlacitko zavadéni dratu
> Stisknéte tlacitko zavadéni dratu 29.

2 Pomoci regulaéniho Sroubu 27 nastavte
pritlak kladek tak, aby se kladky pfi podr-
Zeni civky s dratem s obtizemi protocily.
Drat nesmi byt sviran ani deformovan.

< Tlakovou lahev s ochrannym plynem 14
postavte na ploSinu zdroje a zajistéte po-
jistnymi fetizky 1.

< Vicekrat kratce oteviete ventil tlakove
lahve 32, dojde k odstranéni pfipadnych
necistot.

2 Redukeni ventil 13 pfipojte tlakovou lahev
s ochrannym plynem 14.

2 Hadici ochranného plynu 5 nasroubuijte
na redukéni ventil 13.

2 Otevrete ventil 32 tlakové lahve 14.
2 Stisknéte a drzte spoust horaku.

< Zapnéte zdroj pomoci hlavniho vypinace
9.
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v Plynovy ventil zdroje se otevie na 10 se-
kund.

2 Pomoci regulaéniho Sroubu 35 redukéni-
ho ventilu 13 nastavte pozadované mnoz-
stvi plynu. To je zobrazeno na priitokomeé-
ru 34.

Pomucka:

Mnozstvi plynu = pramér dratu x 10 I/min.

0 Obsah plynové lahve je zobrazen na ma-
nometru objemu 33.

12.8 Vyména dratové elektrody

2 Vyménte kladky na podavani dratu. Vy-
berte vhodné kladky.

Obr. 15:  Kladky na podavani dratu
A Podavaci kladka - ocel
B Podavaci kladka - hlinik

C Podavaci kladka - ryhovana (na vypl-
fovy drat)

A = hlinik
12A4'Q R = ryhovana
w O\ bez oznag. = ocel

O Pramér dratu v mm /10

Obr. 14:  Pripojeni tlakové lahve s ochrannym
plynem

Obr. 16:  Oznaceni kladek na podavani dratu

2 Vymeénite ocelovy hofak za odpovidajici
hofdk nebo vyménte spiralu pro vedeni
dratu.

Spirala pro vedeni dratu: (pro ocelo-

vy nebo plnici drat)

2 Vyjméte instalovanou spiralu pro vedeni
dratu nebo umélohmotné jadro a zavedte
novou spiralu pro vedeni dratu. (dodrzujte
navod k obsluze hofaku)

2 Vodici trubici 43 vsadte do centralniho pfi-
pojeni.

Umélohmotné jadro: (pro hlinikovy,

nerezovy drat nebo drat CuSi)

2 Vyjméte instalovanou spiralu pro vedeni
dratu nebo umélohmotné jadro a zavedte

nové umélohmotné jadro. (dodrZujte na-
vod k obsluze hofaku)

10.13
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2 Vyjméte vodici trubici 43 z centralniho pfi-
pojeni.

S Zkratte precnivajici umélohmotné jadro
tak, aby dosahovalo tésné ke kladce na
vedeni dratu a posunite pfislusné zkrace-
nou opérnou trubici pro stabilizaci pres
precnivajici umélohmotné jadro.

Pro vSechny soucasti:

< Horak dotahnéte a zavedte drat.

Objednaci ¢isla nahradnich dill
zavisi na typu pouzitého hofaku
a pruméru svafovaného dratu, viz
seznamy nahradnich dili horaku.

41 3|9 38

Obr. 17:  Vedeni dratu

7  centralni zditka
17 centrélni konektor (hofak)
25 kladka posuvu dratu

38 klestina plastového bowdenu pro vnéj-
$i pramér 4.0 mm az 4,7 mm

39 O-krouzek, utésriuje vedeni plynu

40 prevle¢na matice

41 Umélohmotné jadro

42 Opérna trubice umélohmotnych jader
s vné&jSim primérem 4 mm. PFi vnéj-
$im praméru 4,7 mm opérna trubice
odpada.

43 \Vodici trubice

44 Spirala pro vedeni dratu
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13 Uvedeni do provozu

13.1 Ovladaci panel BasicPlus

53 45 47

9
S

Basic Plus

61

49 50 5152

Obr. 18:  Ovladaci panel BasicPlus

45 Symbol Posuv dratu

sviti pfi zobrazeni hodnoty rychlosti
posuvu dratu na 7-segmentovém dis-
pleji v m/min nebo jako korekce v %.

47 7-segmentovy displej Posuv dratu/

tloustka materialu

v zavislosti na rezimu zobrazuje hod-
noty posuvu dratu, tloustky materialu,
vykonovy stuperi nebo stfidavé kod

vedlejSiho parametru a jeho hodnotu.

49 Symbol 4-takt

sviti pfi aktivnim provoznim rezimu

4-takt.

50

51

52

53

Symbol 2-takt

sviti pfi aktivnim provoznim rezimu
2-takt.

Symbol Bodovani

sviti v aktivnim rezimu Bodovani.

Symbol Stehovani / interval

sviti v aktivnim rezimu stehovani /
intervalové svarovani.

Symbol Tloustka materialu

sviti pfi zobrazeni tloustky materialu v
mm na 7-segmentovém displeji 47.
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56

57

58

59

60

61

Hlavni vypinac

slouzi k zapnuti a vypnuti svafovaciho
zdroje.

Pfepinac vykonovych stupn

pfi nastavovani vykonu pfepinacem
je na 7-segmentovém displeji 47 po 2
sekundy zobrazena tloustka materialu
pot. vykonovy stuper.

Symbol 230 V

sviti pfi provozu na pfivodni siti s 230 V
(plati pro pfistroje s moznosti prepinani
napéti).

Symbol 400 V

sviti pfi provozu na pfivodni siti s 400
V.

Tlagitko provozni rezim
slouzi k vybéru provozniho rezimu
2-takt, 4-takt, bodovani a stehovani.

Otocny regulator Posuv dratu

slouzi k nastaveni posuvu dratu.

Pfi oto€eni regulatorem je na 7-seg-
mentovém displeji 47 zobrazena
hodnota korekce posuvu dratu v %, po
nastaveni je zobrazena hodnota rych-
losti posuvu dratu v m/min.

10.13
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13

.2 Ovladaci panel ControlPro

45 46 47

A

_8_

Control Pro

(4]

49 50 5152 53 54

61 60 59 58 57 56
Obr. 19:  Ovladaci panel ControlPro
45 Symbol Posuv dratu 49 Symbol 4-takt
sviti pfi zobrazeni hodnoty rychlosti sviti v aktivnim provoznim rezimu
posuvu dratu v m/min na 7-segmento- 4-takt.
vém displeji 47. 50 Symbol 2-takt
46 Symbol Svarovaci proud sviti v aktivnim provoznim rezimu
sviti pfi zobrazeni hodnoty svafovaci- 2-takt.
ho proudu v ampérech na 7-segmen- 51 Symbol Bodovani
tovém displeji 47. sviti v aktivnim provoznim reZimu
47 T7-segmentovy displej Svaf. proud / Bodovani.
Posuv dratu 52 Symbol Stehovani / Interval

dle rezimu je zobrazena hodnota rych-
losti posuvu dratu, svarovaciho proudu
nebo sekundarniho parametru.

sviti v aktivnim provoznim rezimu
Stehovani.
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53

54

55

56

57

58

59

60

61

Symbol Tloustka materialu
sviti pfi zobrazeni tloustky materialu v
mm na 7-segmentovém displeji 55.

Symbol Svafovaci napéti

sviti pfi zobrazeni hodnoty svarovaci-
ho napéti ve voltech na 7-segmento-
vém displeji 55.

7-segmentovy displej Tloustka materialu /
Svarovaci napéti

dle zvolené kfivky/programu (viz ka-
pitolu Vybér kfivky/programu) nebo
modu je zobrazena hodnota Tloustky
materialu, svafovaciho napéti nebo
kéd sekundarniho parametru.

Hlavni vypina€

slouzi k zapnuti a vypnuti svafovaciho
zdroje.

Prepinac tloustky materialu / svafova-
ciho napéti

slouzi k nastaveni tloustky materialu
pot. svarovaciho napéti, hodnota je
zobrazena na 7-segmentovém displeji
55.

Symbol 230 V

sviti pfi pfepnuti na pfivodni sit 230 V
(u pFistrojli s moznosti pfepinani na-
péti pfivodni sité).

Symbol 400 V

sviti pfi pfepnuti na pfivodni sit 400 V.
Tlagitko Provozni rezim

slouzi k vybéru provozniho rezimu
2-takt, 4-takt, bodovani a stehovani.

Otoc¢ny regulator Posuv dratu

slouzi k nastaveni rychlosti posuvu
dratu.

Pfi manipulaci s regulatorem se na
7-segmentovém displeji 47 zobrazi
hodnota korekce v %, po nastaveni je
zobrazena hodnota rychlosti posuvu
dratu v m/min.

13.3 Displej proudu / napéti

47 Displej proudu
55 Displej napéti
Skute¢né hodnoty svarovaciho napéti a
proudu jsou zobrazeny béhem a po ukon-
¢eni svarovaciho procesu. Pfi zméné para-
metrového nastaveni obsluhou (napf. prepi-
na¢ stupnu, oto¢ny regulator, tlacitko) jsou
zobrazeny hlavni parametry Posuv dratu a
Tloustka materialu.

10.13
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13.4 Vybér kiivky / programu

Y —8—X—

|%

AWS mm | Ar/CO, @

SG2/3 |ER70S-6| 06 |82/18 1
SG2/3 |ER70S6| 08 [82/18 2
SG2/3 |ER70S-6| 10 [82/18 3
SG2/3 |ER70S-6| 1,2 [82/18 4
AlMg5 | ER5356 | 1,0 [100/0 5
AlMg5 | ER5356 | 1,2 |100/0 6
AISi5 | ER4043 | 10 [100/0 7
AISi5 | ER4043 | 12 [100/0 8 65

CrNi |ER308/316] 0,8 | 98/2 9 .

CrNi |ER308/316] 1,0 | 98/2 10

CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 1 1415 0l 1 ’
SG2/3 |ER70S-6| 06 [0/100 | 12 |4, | 3
SG23 |ER70s-6| 08 |0/100 | 13 |, 4
sG2/3 |ER70S-6| 10 [o0/100 | 14 |, 5
SG2/3 |ER70S6| 1,2 |o0/100 | 15 10 6

9 8 7
L Man. Q“\ 0 Je )

Obr. 20: Tabulka a prepinac krivek

U Prepinac kfivek 65 a pfislusna tabulka se
nachazi v prostoru podavace dratu.

Obsah tabulky se mlize na Vasem
pristroji liSit. Kfivky / programy jsou
pfizplisobeny pro kazdy typ zdroje
individualné.
< V tabulce vyberte pozadovanou kombina-
ci Material-Prdmér dratu-Ochranny plyn.
2 V pravém sloupci tabulky odectéte pfi-
slusné Cislo svarovaci kfivky/ programu.
<2 Pomoci prepinace kfivek 65 zvolte Cislo
programu z pravého sloupce tabulky.Pod
Cislem programu 0 (manualni rezim)
— neni uloZzena zadna kombinace Mate-
rial-drat-plyn. Posuv dratu a svarovaci

napéti mohou byt nastaveny libovolné
rucné.

je misto tloustky materialu zobrazen
aktualni vykonovy stuperi (BasicPlus)

je misto tloustky materialu zobrazena
hodnota pozadovaného svafovaciho
napéti (ControlPro)

Pokud je pomoci Prepinace kfivek/
@ programu zvolena nezabrana (vol-

na) pozice, na 7-segmentovém dis-
pleji 47 se zobrazi zprava ,noP*.
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13.5 Hlavni parametry

Parametr

symbol

kod
standardni
hodnota
rozsah na-
staveni

Posuv dratu v %
(kladna korekce)

Posuv dratu v %
(zéporna korekce)

_8_

o

+99

2 Tlacitko Provozni rezim 60 nékolikrat
stisknéte, dokud se nezobrazi kéd poza-
dovaného sekundarniho parametru.

2 Pomoci oto&ného regulatoru 61 nastavte
pro sekundarni parametr pozadovanou
hodnotu.

2 Sekundarni parametry opustite podrze-

nim tlacitka Provozni rezim 60 po dobu
minimalné 2 sekund.

Zobrazeno jako hodnota

vovani pomoci oto€ného regulatoru 61

korekce pfi nasta-

Posuv dratu v
m/min

_8_

0,5..
25

Zobrazeno jako hodnota rychlosti posuvu
dratu v m/min po dokonéeni nastaveni
pomoci otocného regulatoru 61

Tloustka materialu
(pfi zvolené kFivce)

S

Ocekavané
svaf. napéti
(v manualnim
modu, pouze
Control Pro)

Vv

Vykonovy stupen
(v ruénim / ma-
nualnim rezimu)

-l

-
N
N

13.6 Sekundarni parametry

2 Stisknéte tlacitko Provozni rezim 60 a po-

drzte ho po dobu minimalné 2 sekund.

v' 7-segmentovy displej 47 stfidavé zobra-
zuje kod sekundarniho parametru a jeho

aktualni hodnotu. (BasicPlus)

v’ 7-segmentovy displej 47 zobrazuje ak-
tualni hodnotu sekundarniho parametru,
7-segmentovy displej 55 zobrazuje jeho

kod. (ControlPro)

standardni méd
hodnota
ko] \—
Parametr ‘0 =
== rozsah ’ EE g g
nastaveni t"ﬂi"g‘é'
8=
Predfuk plynu D = 8’(1)31003 X|X[X]|X
Rychlost pi- 2,0 m/min
sunu dratu clsiP :n?m|r1150 XX XX
= ., 1,0
Cas bodovani 5‘@‘0 1.?1003 X
Cas odhoteni 100 %
dratu Elblblo_s00% 111"
0,5s
Dofuk plynu HH 01_200sX XX/
Cas stehu ON 10s
(faze svarovani) @ 0,1..10,0 s X
Cas stehu OFF 0,2s
(faze pauzy) ElolF 01.10s X
Verze Soft-
waru .E&’ ) XXX X
Pozadovana off

hodnota svaro-
vaciho napéti
misto tloustky
materialu

wy

Ed

=
x
x
x
x

off/on

Tab. 11:  Sekundarni parametry
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Zpravy / hlaseni

13.7 Specialni funkce

Test plynu

< Stisknéte spoust hofaku a podrzte ji stisk-
nutou.

2 Pomoci
zapnéte.

v Plynovy magneticky ventil zdroje se ote-
vie, do hofaku proudi ochranny plyn, je
mozno provést nastaveni / kontrolu ve-
deni ochranného plynu. Funkce je aktivni
po dobu 30 sekund a pak je automaticky
ukon&ena. Test plynu mlze byt prerusen
opétovnym stiskem spousté horaku.

hlavniho vypinace 9 pfistroj

Test ventilatoru
< Pomoci hlavniho vypinace 9 zdroj zapnéte.

v Pro kontrolu funkce se ventilator po za-
pnuti zdroje automaticky na kratkou dobu
rozebéhne.

14 Zpravy / hlaseni

V pfipadé poruchy je na 7-segmentovém
displeji 47 zobrazen chybovy kod.

Test ovladaciho panelu

2 Na dobu alespori 5 sekund stisknéte tla-
Citko Provozni rezim 60.

v V8echny ukazatele ovladaciho panelu se
na cca. 20 sekund rozsviti.

13.8 Reset nastaveni

Master-Reset
Pozor! Vsechna individualni na-
@ staveni budou ztracena.
V8echny hlavni i sekundarni para-
metry budou navraceny do svych
tovarnich / vyrobnich hodnot.
< Pomoci hlavniho vypinace 9 zdroj vypnéte.
< Stisknéte a drzte tlacitko Provozni rezim
60.
2 Pomoci hlavniho vypinace 9 zdroj opét
zapnéte.
v/ Jako potvrzeni dokonéeného resetu se
kratce rozsviti vSechny symboly a ukaza-
tele.

Dokud je zobrazen chybovy kod, s
pfistrojem neni mozné svarovat.

Kod Popis chyby

Poznamka

Odstranéni

EOO0 |chybi program

ve zvolené pozici kfivky se nena-
chazi zadny platny program

zvolit jinou kfivku

misto tloustky materialu je zobraze-
no ,---“ a pfi stisku spousté horaku
se zobrazi ,E00“.

Na této kfivce neni zvoleny vykono-
vy stupen mozny.

zvolit jiny vykonovy
stupen

EO1 | prehrati

doslo k prehfati zdroje

nechat zdroj ochladit v
zapnutém stavu, zkont-
rolovat ventilaci

-192 -
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|/ chyba periferie
(volitelng)

Kod Popis chyby Poznamka Odstranéni
E02 |prepéti sité privodni sitové napéti je pfilis vy- zkontrolovat napéti sité
sokeé.
EO03 |vysoky proud vystupni proud pfilis vysoky / trvaly | uvédomit servis
zkrat
EO04-1 | Nouzoveé vypnuti Vstup sledovani ochranného vodice | Zkontrolujte pfipojeni

(svodovy proud na ochranny vodic)
/ aktivovano nouzové vypnuti

vedeni obrobku a klesti
kostry, provéfit zkrat
mezi civkou pfidavného
dratu a skfini / zkontro-
lujte Fetézec nouzového
vypnuti

E04-2 | Nouzové vypnuti Vstup monitoringu plynu / spinace | Podle vybavy zkontroluj-
|/ chyba periferie tlaku vody aktivovan te ochranny plyn nebo
(volitelné) chladici kapalinu

EO6 |prepéti vystupni napéti pfili§ vysoké uvédomit servis

EO7 |EEProm chyba ko- |chybna nebo chybéjici data nasta- |zdroj vypnout a znovu
necného souctu veni zapnout

EO8 |posuv dratu vysoky odbér proudu motoru kabelovy svazek hofaku

vycistit tlakovym vzdu-
chem a zkontrolovat
podavag dratu / vyménit
vnitfini bowden hofaku

EQ9 | méfeni napéti defektni systém méreni napéti uvédomit servis

E13 |teplotni Cidlo teplotni €idlo neni pfipraveno k uvédomit servis

provozu

E14 | provozni napéti interni provozni napéti pfilis nizké | zkontrolovat napéti sité

(18V~/24V-) popf. uvédomit servis

E15 | méfeni proudu chyba pfi méfeni proudu uvédomit servis

E16 |provozni napéti interni provozni napéti pfilis nizké | zkontrolovat napéti sité
motoru a hlavniho (42V~/ 60V-)
stykace

E17 | periferie zkrat v hofaku nebo propojovacim | zkontrolovat pfipojeny
pretizeni/zkrat svazku, horak / vyménit

plynové vedeni nebo ventil,
tlaCitko pfisunu dratu (uvnitf) nebo
jeho kabel
E18 |chyba konfigurace |defekini nebo chybna sestava uvédomit servis

nahran chybny softwaret

Tab. 12: Chybové zpravy
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Odstranéni zavady

15 Odstranéni zavady

zavada

mozna pri¢ina

odstranéni

zahfiva se horak

pravlak neni spravné dotazen

zkontrolovat

spoust hofaku nema
pfi stisku zadnou
odezvu

prevle€¢na matice proudového kabe-
lu hofaku centralniho konektoru neni
spravné dotazena

dotahnout prevle¢nou matici

prerudeni fidiciho kabelu v kabelo-
vém svazku hofaku

zkontrolovat popf. vyménit

aktivovala se teplotni ochrana

zapnuty zdroj nechat vy-
chladnout

vaznuti dratu nebo
pfilepeni dratu na
praviak

drat se na civce utahl

zkontrolovat popf. vyménit

hrot na za¢atku dratu

znovu odstfihnout konec
dratu

posuv dratu nepravi-
delny nebo zcela bez
funkce

chybny pfitlak v podavaci dratu

nastavit dle navodu k pouziti

defekt horaku

zkontrolovat popf. vymeénit

v centralnim konektoru vodici trubic-
ka chybi nebo je znecisténa

vloZit nebo vycistit vodici
trubicku

chybné navinuta civka dratu

zkontrolovat popf. vyménit

drat ma nalet rzi

zkontrolovat popf. vyménit

vnitfni bowden hofaku ucpany obru-
sem dratu

hofak odsroubovat od zdroje,
sejmout privlak a profouk-

nout vnitfni bowden tlakovym
vzduchem / bowden vyménit

zlomeny vnitfni bowden hofaku

zkontrolovat popf. vyménit

brzda dratu nastavena pfilis silna

nastavit dle navodu k pouziti

pfistroj se vypina

prekro¢en dovoleny zatéZovatel
zdroje

zapnuty zdroj nechat vy-
chladnout

nedostatec¢né chlazeni soucasti

zkontrolovat vstupy a vystupy
chladiciho vzduchu zdroje

elektricky oblouk mezi
pravlakem a plynovou
hubici

z rozstiiku se mezi privlakem a
plynovou hubici vytvofil mistek

pouzit odpovidajici klesté

neklidny oblouk

privlak neodpovida priméru svaro-
vaného dratu nebo je opotfebovany

zkontrolovat popf. vyménit
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zavada

mozna pricina

odstranéni

ovladaci panel je cely
tmavy

chybi faze

zdroj vyzkouset na jiné si-
tové zastréce, zkontrolovat
pFivodni kabel a jiSténi sité

chybi ochranny plyn

prazdna tlakova lahev

vymeénit

defekt hofaku

zkontrolovat popf. vyménit

znecistény nebo defektni redukéni
ventil

zkontrolovat popf vyménit

defekt ventilu tlakové lahve

vymeénit plynovou lahev

ochranny plyn nevy-
pina

plynovy ventil znecistény nebo za-
blokovany

odmontovat hofak a redukéni
ventil, profouknout plynovy
ventil zdroje tlakovym vzdu-
chem proti sméru proudéni

plynu

nedostatecny pfisun
ochranného plynu

na redukénim ventilu nastaveno
chybné mnozstvi plynu

nastavit mnozstvi plynu dle
navodu k pouziti

znecistény redukéni ventil

zkontrolovat stavéci dyzu

hofak / plynova hadice netésni nebo
jsou ucpané

zkontrolovat popf. vyménit

prGvan ochranny plyn odfoukava

odstranit pravan

snizil se svarovaci
vykon

chybi faze

zdroj vyzkouset na jiné si-
tové zasuvce, zkontrolovat
pfivodni kabel a jisténi sité

nedostatecny kontakt zemnéni k
dilci

vytvorit Cisté zemnici spojeni

zemnici kabel neni spravné pfipojen

konektor zemnici kabelu
zajistit ve zdifce pooto¢enim
doprava

defekt hofaku

oprava nebo vymeéna

zahtiva se konektor
zemniciho kabelu

konektor nebyl zajistén pootocenim
doprava

zkontrolovat

zvySeny obrus dratu v
podavaci

kladky posuvu dratu neodpovidaji
podavanému dratu / praiméru

pouzit spravné podavaci
kladky

chybny pfitlak kladek podavace
dratu

nastavit dle navodu k pouziti

Tab. 13: Odstranéni zavady
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Technicka data

16 Péce a udrzba

16.1 Pravidelné kontroly

Pfed kazdym uvedenim svarovaciho
zdroje do provozu zkontrolujte stav na-
sledujicich bod:

— privodni sitovy kabel a zastr¢ku

svarovaci horak a konektor
zemnici kabel a konektor

Kazdé dva mésice profouknéte svarovaci

zdroj tlakovym vzduchem.

S zdroj vypnéte

< vypojte sitovou zastréku

< odSroubujte boéni kryty zdroje

2 vnitfek zdroje profouknéte suchym vzdu-
chem o nizkém tlaku, vyhnéte se pfimé-
mu ofukovani elektronickych soucasti z
bezprostfedni blizkosti, aby nedoslo k je-
jich poskozeni

< bocni kryty zdroje pfiSroubujte zpét

17 Technicka data

Opravy a technické zmény zdro-
je nikdy neprovadéjte na vlastni
pést.

V takovém pfipadé zanika garance
a vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za produkt.

V pfipadé problému nebo opravy

se obratte na autorizovaného za-
stupce LORCH.

A
@D

16.2 Péce o hofak

< pravidelné specialnimi kleStémi odstrarite
z vnitfku plynové hubice zbytky rozstfiku.

< pravidelné prostfiknéte vnitfek hubice
separacnim prostfedkem nebo pouzijte
ochrannou pastu.

v Pravidelna péce zamezuje pfipaleni roz-
stfiku.

Dolpo A ) B % o) ()
| 35|35 22 | 32 |ed|ek|as et o a0
Technicka data S%SE ;% SE ;% ;% ;% ;‘E ;% ;‘E’
8T o c | No c|< 5| 8|ITo|T8 <o
SOso| o |sS0o| o o @™ o @ o
Svarovani
Rozsah svaf. proudu A 15..150 [25..170|15..200| 25..210 | 30..250 | 30..300
(|2min"|2max)
Rozsah svar. napéti Y 14,8.. 15,3.. | 14,8.. 15,3.. 15,5.. 15,5..
U, .Y, ) 21,5 22,5 | 24,0 24,5 26,5 29,0
Napéti naprazdno 14,4.. 16,7.. | 14,4.. 14,5.. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
Regulace napéti stupné| 6 12 12 12 12
Charakteristika kFivky kfivka s konstantnim napétim
DZ 100 % A 100 70 100 75 150 170
DZ 60 % A 120 85 130 90 185 205
DZ pfi max. proudu % 40 15 20 15 28 25
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F
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323E o2 | 38 |of|ok o dlat o s
Technicka data g8 8“% ;% 8% g% ;g NS ~ S 5.9 ® 9
T“8ITo g | Yo g=5/=8/=5/28|=5
sS0so| m| =0 | @ of @ o @ O
Pouzitelné draty Ocel @ mm | 0,6..0,8 |0,6..0,80,6..1,0] 0,6.1,0 | 0,6..1,0 | 0,6..1,2
Pouzitelné draty Al @ mm 1,0 10 |1,0.1,2] 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0.1,2
Pouzitelné draty CrNi @ mm 0,8 0,8 1(0,8..1,0 0,8.1,0 | 0,8..1,0 | 0,8..1,2
Pouzitelné draty CuSi @ mm| 0,8..1,0 - 10,8..1,0 - - -
Rychlost posuvu dratu m/min | 0,5..25 [0,5..25|0,5..25| 0,5..25 0,5..25 0,5..25
Sit’
Napéti sité (50/60 Hz) v 3~400 |1~230(3~400| 1~230 | 3~400 | 3~400
2~ 400 2~ 400
Kladna tolerance sité % 15 15 15 15 15 15
Zaporna tolerance sité % 25 25 25 25 25 25
Pfikon S1 (100 %) kVA 3,0 2,1 2,7 2,3 3,7 4,5
Pfikon S1 (60 %) kVA 3,6 2,8 4,0 2,9 4,5 5,7
PFikon S1 (max. proud) kVA 45 6,7 7,3 9,0 9,8 13,4
Odbér proudu 11 (100 %) A 4,3 53 3,9 5,7 53 6,5
Odbér proudu 11 (60 %) A 5,2 6,9 58 7,3 6,5 8,2
Odbér proudu 11 (max. proud) A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3
nejvy$si efektivni proud sité | /A 4,3 6,5 4,7 8,7 6,4 8,6
ucinik (pfi 12max) cos ¢ 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
Jisténi sité (pomalé) A 16 16 16 16 16 16
Sitova zastréka CEE16 |CEE16|CEE 16| CEE16 | CEE16 | CEE16
Pristroj
Kryti (dle EN 60529) IP 23S 23S | 23S 23S 23S 23S
TFida izolace F F F F F F
Chlazeni F F F F F F
Emise hluku dB(A) <70 <70 | <70 <70 <70 <70
Rozméry a hmotnost
Rozméry mm 880 x 400 x 756
Hmotnost kg 66 65 74 69 71 80
Standardni vybava
Podavac dratu kladky| 2 | 4 2 4 2|42 4|24

Tab. 14: Technicka data

) méfeno pfi okolni teploté 40° C
2) pfi provozu na siti 1~ 230 V je vykon omezen
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Moznosti a prislusenstvi

18 Moznosti a prislusenstvi

18.1 Horakové sady

doporucéené horaky typ zdroje
nholnhl onl o 2 o o o ©
horakova objednaci ¢islo §§ §% Eé é% E% E% §§ §% §§ §%
sada horak 2% l“_"g E'g g"g E'g E"c;':; E'g E‘g E.Q E‘S’
S0so| M=ol @ O M O @ O
15/3 | ohak ML 1500 3m x| x| x
15/4 | orak ML 1500 4m x| x|x
15/3C || CHik ML 1500 Cusi 3m x| X
2413 | crak ML 2400 3m x| x| x| x
2414 |1 OFik ML 2400 4m x| x| x| x
24/3C | P ot ML 2400 Cusi am X
25/3 | crak ML 2500 3m x| x| x| x| x| x
25/4 | orak ML 2500 4m x| x| x| x| x| x
38/3 | poran ML 3600 3m XX
01 B < x
Tab. 15: horakové sady
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18.2 Drzéak hoiraku

Obr. 21:
Objednaci ¢islo: 570.8052.0

19 Zneskodnéni odpadu

Montaz drzaku horaku vievo

Plati pouze pro zemé EU.

) Elektrotechnické pfistroje nevyha-
— zujte do domaciho odpadu!

20 Servis

Lorch Schweiltechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Germany
Tel.  +49(0)7191 503-0
Fax  +49 (0)7191 503-199

Obr. 22:  Montaz drzaku horaku vpravo
Objednaci ¢&islo: 570.8050.0

Dle evropské smérnice 2012/19/ES o elek-
trotechnickych a elektronickych zafizenich
a jejiho zavedeni do narodniho prava (G.
7/2005 Sb.) musi byt umoznén sbér pou-
Zitych elektrotechnickych zafizeni a jejich
ekologicka likvidace nebo recyklace.

21 Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme a potvrzujeme na svou vy-
luénou odpovédnost, Ze se tento produkt
shoduje s nasledujicimi normami a norma-
tivnimi dokumenty: EN 60974-1:2012, EN
60974-2:2013, EN 60974-10:2007 CL.A dle
ustanoveni smérnic 2014/35/EU, 2014/30/
EU, 2011/65/EU.

c € 2016

Wolfgang Grib
jednatel spole¢nosti

<o

Lorch Schweilstechnik GmbH

10.13
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1 Configurazione dell’impianto

Abb. 23: Composizione dell'impianto

1 Catena di sicurezza 8 Pannello comandi
2  Attacchi per trasporto 9 Interruttore generale
3  Cavo di alimentazione 10 Connettore cavo di massa
4  Commutatore della tensione di alimen- 11 Attacco torcia Euro

tazione Alcuni accessori rappresentati o
5 Tubo gas descritti non sono oggetto della
6  Piano di appoggio fornitura. Soggetti a cambiamento.
7  Maniglia
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2 Significato dei simboli

2.1 Significato dei simboli sul
manuale di istruzioni

2.2 Significato dei simboli
sull’impianto

A
0
(D

Pericolo per la vita e per gli arti!

Il mancato rispetto delle precau-
zioni di sicurezza potra causare
incidenti o severe conseguenze e

anche la morte.
Pericolo di danneggiamento!

Il mancato rispetto delle precauzio-
ni di sicurezza potra causare danni
a pezzi in lavorazione ad utensili e
allimpianto stesso.

Note generali!

Utili informazioni ed indicazioni cir-
ca il prodotto e I'impianto

3 Precauzioni di sicurezza

5

2 >

E’ possibile lavorare senza rischi
solo dopo aver letto le istruzioni
operative e di sicurezza comple-
tamente e rispettandole rigorosa-
mente.

Si prega di partecipare ad un bre-
ve corso prima di usare I'impianto
per la prima volta .

Prima di cominciare qualsiasi
operazione di saldatura, togliere
dall’area di lavoro qualsias solven-
te, agente sgrassante e qualunque
materiale. Coprire e proteggere
qualunque materiale infiammabile
che non & possibile rimuovere. E’
possibile saldare se l'aria di am-
biente non contiene alte concen-
trazioni di polvere, vapori acidi,
gas o sostanze infiammabili. At-
tenzione speciale deve essere po-
sta durante operazioni di saldatura
allinterno di tubazioni o serbatoi

Am Pericolo!

Leggere le istruzioni contenute nel
manuale di istruzioni.

Scollegare la spina di alimenta-
zione!

Scollegare la spina di alimenta-
zione prima di operare all'interno
dellimpianto.

che contengano o abbiano conte-
nuto liquidi o gas infiammabili.

Non toccare mai parti scoperte
all'interno o all’esterno dell’impian-
to. Non toccare mai elettrodi per
saldatura o parti attraversate dalla
corrente di saldatura mentre I'im-
pianto € acceso.

Non esporre 'impianto alla piog-
gia, non spruzzare acqua ne vapo-
re sull'impianto.

Usare sempre apposite maschere
di protezione. Prestare attenzione
alle persone presenti nell’area di
lavoro per proteggerle dai raggi
dell’arco elettrico.

10.13

-203 -



LORCH

Emissioni sonore(rumore)

Utilizzare un efficiente sistema di
estrazione dei gas e dei fumi di

&

4191 | saldatura e taglio. Utilizzare sem-
" pre sistemi di protezione respirato-
ria ogni qualvolta ci sia il rischio di
inalare vapori di saldatura o taglio.
—, ) Se il cavo di alimentazione & dan-
\f/ neggiato o severamente solleci-

tato, non toccare il cavo ma scol-
legare la spina di alimentazione.
Non utilizzare mai I'impianto se |l
cavo di alimentazione & danneg-
giato.

Mantenere un estintore nei pressi
dell’area di saldatura.

3

=)

Non tentare mai di smontare il ri-
duttore di pressione gas.Sostituire
quello non funzionante con uno
nuovo.

L'impianto deve essere trasportato
o installato su una stabile e piana
superficie. Il massimo angolo di in-
clinazione ammesso per il traspor-
to o l'installazione & di 10°.

Q 1l servizio di assistenza tecnica deve es-
sere effettuato esclusivamente da un tec-
nico qualificato.

4 Il servizio di assistenza tecnica deve es-
sere effettuato esclusivamente da un tec-
nico qualificato.

U Assicurarsi ed assicurare saldamente
impianto quando si lavora in quota o su
superfici inclinate.

QA Limpianto deve essere collegato unica-
mente in apposta presa con cavo di mes-
sa a terra. (Trifase con 4 cavi di cui uno di
terra o monofase con tre cavi di cui uno
di terra) la presa ed il cavo di prolunga
devono avere un funzionale conduttore di
protezione.

4 Abbigliarsi in modo corretto con apposito
abbigliamento protettivo, guanti e grem-
biule in pelle.

U Proteggere l'area di saldatura con tende
inattiniche o schermature mobili.

U Non usare questo impianto per sgelare
tubi o cavi.

U Allinterno di container in condizioni gra-
vose e in aree ad elevato rischio elettrico
utilizzare solo impianti di saldatura con il
marchio S.

O Spegnere gli impianti e chiudere il rubinet-
to della bombola di gas durante le pause.

Q4 Assicurare la bombola di gas con una ca-
tena per evitare cadute accidentali.

U Scollegare la spina di alimentazione dalla
linea prima di cambiare luogo di installa-
zione o procedere a riparazioni dell'im-
pianto.

Seguire tutte le disposizioni di sicurezza

previste in ciascun paese dove venga instal-
lato 'impianto.

4 Regole di uso generali

Questo impianto & stato progettato per sal-
dare acciaio, alluminio e leghe, oltre che per
la brasatura di filo CuSi, in ambiente com-
merciale ed industriale.

5 Protezioni dell’impianto
Questo impianto & protetto elettronicamente
contro i sovraccarichi.

Non usare fusibili di amperaggio superiore a
quanto riportato sulla targa dei dati tecnici.

Chiudere sempre il coperchio laterale prima
di iniziare le operazioni di saldatura.

6 Emissioni sonore
(rumore)

Illivello di emissioni sonore di questo impian-
to € inferiore a 70 dB(A), misurato secondo il
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carico standard in accordo con la norma EN
60974-1 al punto di lavoro massimo.

7 Condizioni ambientali

Intervallo di temperatura ambiente:
Durante le operazioni: -10 °C ... +40 °C
(+14 °F ... +104 °F)
Trasporto e
immagazzinaggio: -25°C...+55°C
(-13 °F ... +131 °F)

Umidita relativa :
fino al 50 % a 40 °C (104 °F)
fino al 90 % a 20 °C (68 °F)
Utilizzo, immagazzinaggio e tra-
ﬁ sporto devono avvenire unica-
mente all'interno degli intervalli
indicati !
L'utilizzo al di fuori di questi inter-
valli & considerato al di fuori in-
tenzionale. Il produttore non sara
responsabile per danneggiamenti
dovuti a cio.
L’aria di ambiente deve essere priva di pol-

vere, acidi, gas corrosivi o altre sostanze
che possano danneggiare I'impianto!

8 Ispezioni

Solo in caso di installazione di
ﬁ questo impianto in Germania se-
guire le prescrizioni della norma

EN 60974-4.

9 Compatibilita
elettromagnetica (EMC)
Questo impianto & costruito secondo le nor-

me EMC in vigore. Prestare attenzione ai
punti seguenti:

O Limpianto & stato studiato per applicazio-
ni sia in ambiente commerciale che indu-
striale (CISPR 11 classe A). Utilizzarlo in

altre condizioni ambientali (per esempio

in aree residenziali) pud disturbare altri

dispositivi elettronici.

U Durante linstallazione possono presen-

tarsi disturbi elettromagnetici:

— Cavi di linea, cavi di controllo, segnali e
linee di telecomunicazione vicini all'area
di saldatura o taglio.

— TVeradio

— Computers e altri apparecchi di
controllo

— Sistemi di protezione come allarmi an-
tifurto

— Pacemaker e apparecchi acustici

— Apparecchiature di misurazione o cali-
brazione

— Apparecchiature con sistemi di protezio-
ne contro | disturbi sottodimensionate

Se altre apparecchiature sono disturbate &
necessario prevedere ulteriori filtri.

U L'area interessata pud essere piu grande
dell’area nella quale & installato I'impian-
to. Questo dipende dalle dimensioni della
costruzione, etc.

Si prega di usare l'impianto secondo le

istruzioni del costruttore. L'utilizzatore & re-

sponsabile per I'installazione e 'uso dell'im-
pianto.

Inoltre, il proprietario & responsabile dell’eli-
minazione dei disturbi causati dai campi
elettromagnetici.

10.13
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Lo RC H Installazione e movimentazione

10 Installazione e movimentazione

Pericolo di lesioni a causa di ca-
duta e rottura dell’impianto.
Quando per la movimentazione

dell'impianto si utilizzano sistemi di
sollevamento meccanici (paranchi,
gru, etc.) devono essere usati solo
i punti di ancoraggio indicati.
Utilizzare solo mezzi di solleva-
mento appropriati.

Ciascun punto di sollevamento do-
vra essere utilizzato separatamen-
te. Per esempio non utilizzare delle
cinghie che attraversino entrambe
le maniglie contemporaneamente,
altrimenti si rischierebbe la rottura
delle stesse.

Almeno

Non usare muletti o apparecchi si-
milari per sollevare I'impianto diret-
tamente dalla scocca telaio.

Rimuovere la bombola di gas
dallimpianto prima del solleva-
mento.

L'impianto deve essere trasportato
o installato su una stabile e piana
superficie.

Il massimo angolo di inclinazione
ammesso per il trasporto o l'instal-
lazione & di 10°.

Punti di sospensione o di
sollevamento a 4 punti per M-Pro
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11 Brevi istruzioni operative

Dettagliata descrizione puo essere
trovata al capitolo ,Prima di comin-
ciare“ Pagina 194 e al capitolo ,Uti-

lizzo dell'impianto” Pagina 198.

2 Posizionare la bombola di gas inerte
sullimpianto e assicurarlo con la catena
1.

2 Togliere il cappellotto di protezione dalla
bombola ed aprire il rubinetto 32 breve-
mente.

2 Awvitare il riduttore di pressione 13 sulla
bombola.

2 Collegare il tubo gas 5 dell'impianto al ri-
duttore di pressione ed aprire il rubinetto
della bombola.

2 Inserire la spina del cavo di alimentazione
nell’apposita presa.

2 Collegare il cavo di massa nel connettore
di massa 10 e agganciare il morsetto di
massa 13 al pezzo da saldare.

2 Inserire i rulli traina filo 25 nel gruppo di
alimentazione filo in base al tipo ed al dia-
metro del filo di saldatura; aggiustare la
pressione dei rulli nella posizione 2.

2 Collegare la torcia all’attacco centralizzato
Euro 11. Montare punta guidafilo in base
al tipo ed al diametro del filo di saldatura.

2 Inserire la bobina di filo per saldatura
nell’apposito vano.

2 Mantenere premuto il pulsante della tor-
cia e accendere l'interruttore principale 9.
L’elettrovalvola ¢ attivata!

2 Regolare sul riduttore di pressione la por-
tata del gas (regola generale : diametro
del filo di saldatura x 10 = portata del
gas).

2 Premere il pulsante richiamo filo 29 fino a
che il filo di saldatura esca dal corpo torcia
per circa 20 mm oltre l'ugello gas.

2 Selezionare la combinazione materiale da
saldare, filo da saldare, tipo di gas erte da
usare, utilizzando il selettore della curva
caratteristica 65.

2 Selezionare la modalita 2 tempi, utilizzan-
do il pulsante 60.

2 Selezionare con il commutatore 57 lo
spessore del materiale da saldare.

2 Premere e tenere premuto il pulsante sul-
la torcia per saldare.

2 Rilasciare il pulsante sulla torcia per ter-
minare la saldatura.

10.13
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Prima di cominciare

12 Prima di cominciare

12.1 Connessione della torcia

2 Collegare l'attacco centralizzato Euro 17
della torcia all’attacco sull'impianto 11.

12.3 Scelta della tensione di
alimentazione

Abb. 24: Connessione della torcia

12.2 Connessione del cavo di
massa

< Collegare il cavo di massa 18 all’apposito
connettore 10, ruotando il connettore di
90° verso destra.

(Solamente per gli impianti dotati di un di-
spositivo a commutatore di selezione della
tensione di alimentazione, di seguito moda-
lita operativa)

2 Selezionare tramite il commutatore di
scelta della tensione 4, l'alimentazione
desiderata.

U Per l'alimentazione a 230 V & possibile
utilizzare I'adattatore CEE16 / Schuko.

12.4 Aggancio del morsetto di
massa

In caso di alimentazione a 230 V,
la potenza ¢ ridotta, per esempio &
limitata a circa 2/3 del valore indi-
cato nei dati tecnici.

La(R)
Lo(S

iy
N(WP)

PE_L

Abb. 25: Connessione del cavo di massa

Abb. 26: Corretto

2 Agganciare il morsetto di massa 13 il piu
possibile vicino al punto di saldatura, in
modo che la corrente di saldatura non
abbia ritorni attraverso parti di macchine,
cuscinetti o circuiti elettrici.

S Agganciare fermamente il morsetto di
massa al banco di saldatura o al pezzo
da saldare.

- 208 -
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12.6 Inserimento del filo nel

sistema di traino

Abb. 27: Non corretto

U Non agganciare o appoggiare il morsetto
di massa alla bombola di gas inerte, al-
trimenti la corrente di saldatura potrebbe
attraversare i conduttori di messa a terra
e distruggerli.

12.5 Inserimento della bobina di

filo per saldatura

2 Aprire lo sportello del vano traina filo e svi-
tare la ghiera 20 del supporto bobina 22.

2 Posizionare la bobina di filo sull’apposi-
to supporto ed assicurarsi che I'apposito
perno di trazione 23 sia nella giusta po-
sizione.

2 Per bobine di filo di piccolo formato, uti-
lizzare uno specifico adattatore (codice
d’ordine 620.9650.0).

2 Agire sulla vite di freno 21, fino a quando,
rilasciando il pulsante della torcia, la bobi-
na si fermi immediatamente.

2 Togliere la punta guidafilo dalla torcia

2 Aprire il vano porta bobina di filo dove &
contenuto il sistema di traina filo.

2 Il diametro del filo di saldatura utilizzato
dovra essere il medesimo riportato sul
lato visibile del rullo traina filo 25.

2 Aprire i perni di pressione 27 lateralmente
ed inserire il filo attraverso il tubetto di gui-
da 26 e I'attacco centralizzato Euro 11.

26 27 28 11

o~/

Abb. 28: Supporto bobina

27 28 28 27 11

Abb. 30: Apertura de| sistema di traina filo a
4 rulli

2 Chiudere i bracci di pressione 28 e chiu-
dere il sistema riportando in posizione i
perni di pressione 27.

10.13
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11

Abb. 31: Chiusura del sistema di traina filo a
2 rulli

Abb. 32: Chiusura del sistema di traina filo a
4 rulli

2 Accendere 'impianto agendo sull’interrut-

tore generale 9.
/) Y
\ / 29

=
&)
\]

/

Abb. 33: Pulsante richiamo filo

2 Premere il pulsante richiamo filo 29.

2 Regolare la pressione di contatto utilizzan-
do il pomolo di regolazione 27 fino a che
il filo non scivoli piu sui rulli 25. 1l filo non
deve essere schiacciato o deformato.

Rulli traina filo
non corretti

Pressione
sul filo troppo
elevata

Corretto

Abb. 34: Rulli traina filo
Note sui sistemi di traina filo a 4 rulli:

2 Regolare la pressione di contatto sui rulli
traina filo 25 in modo che la pressione sul
rullo lato tubetto di guida 26 sia inferiore a
quella sul lato attacco centralizzato Euro,
in modo da mantenere il filo sotto tensione
all'interno del sistema di traina filo.

2 Premere il pulsante richiamo filo 29 fino a
che il filo di saldatura esca dal corpo torcia
per circa 20 mm oltre I'ugello gas.

2 Riposizionare la punta guidafilo sulla tor-
cia e tagliare la parte di filo per saldatura
eccedente.
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12.7 Connessione della bombola
di gas inerte

2 Posizionare la bombola di gas inerte 14
sull’apposito vano, sul posteriore dell'im-
pianto ed assicurarlo con la catena 1.

2 Aprire brevemente il rubinetto della bom-
bola 32 per alcune volte per eliminare
eventuali particelle sporche presenti nel
gas.

< Awvitare il riduttore di pressione 13 sulla
bombola 14.

< Avvitare il tubo gas 5 al riduttore di pres-
sione.

2 Aprire il rubinetto 32 della bombola di gas
inerte 14.

2 Spegnere l'impianto agendo sull’interrut-
tore principale 9.

2 Mantenere premuto il pulsante della tor-
cia.

2 Accendere l'apparecchio agendo sull’in-
terruttore principale 9.

v’ Lelettrovalvola dellimpianto si apre per
10 secondi.

2 Regolare la portata del gas agendo sulla
vite di regolazione 35 del riduttore di pres-
sione 13. La portata del gas & indicata sul
mano flussimetro 34.

Regola generale:

Diametro del filo di saldatura x 10 = portata

del gas.

U Il contenuto della bombola & indicato dal
manometro di alta pressione 33.

Abb. 35: Connessione della bombola di gas
Inerte

10.13
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Prima di cominciare

12.8 Conversione dell‘elettrodo a
filo

< Sostituire i rulli trainafilo. Allo scopo sce-
gliere i rulli adatti (vedere anche il capitolo

,Opzioni*).
N

o)
A0 (I

Abb. 36: Rulli traina filo
A  Rullo trainafilo acciaio
B  Rullo trainafilo alluminio

C Rullo trainafilo con zigrinatura (per filo
animato)

2 Rimuovere il tubo guida 43 nell‘attacco
centrale.

2 Accorciare I'anima in plastica sporgente in
modo che sia perfettamente a filo del rullo trai-
nafilo e spingere il tubo di sostegno opportuna-
mente accorciato e con funzione di stabilizza-
zione sopra I‘anima in plastica sporgente.

Tutti:
2> Serrare la torcia ed inserire filo.

Il codice d’ordine delle parti ne-
cessarie per questa operazione
dipende dal tipo di torcia utilizzata
e dal diametro del filo e pud essere
rintracciato sul listino ricambi

A = Alluminio
O 12A O R = Zigrinatura
o Q O\ senza contrass. = Acciaio

0O O J filoinmm/10

41 3|9 38

Abb. 37: Contrassegno rulli trainafilo

2 Sostituire il cannello di acciaio con uno cor-
rispondente o sostituire la spirale guidafilo.

Spirale guidafilo: (per filo di acciaio

o animato)

< Rimuovere la spirale guidafilo presente o
I'anima in plastica e inserire la nuova spi-
rale. (Attenersi alle istruzioni per l'uso del
cannello)

< Inserire il tubo guida 43 nell‘attacco centrale.

Anima in plastica: (per filo di allumi-

nio, acciaio inox o CuSi)

2 Rimuovere la spirale guidafilo presente o
I‘anima in plastica e inserire la nuova ani-
ma. (Attenersi alle istruzioni per I‘uso del
cannello)

Abb. 38: Sistema di traina filo

7  Attacco centralizzato Euro
17 Attacco Euro torcia

25 Rulli traina filo

38 Pinza ferma guaina per guaina in carbo-
nio diametro esterno 4,0 mm o0 4,7 mm

39 Guarnizione O-ring 3.5x1.5 mm per
riduzione delle perdite di gas

40 Ghiera di serraggio
41 Anima in plastica

42 Tubo di sostegno per anime in plastica
con diametro esterno di 4 mm. Con
un diametro esterno di 4,7 mm non &
presente il tubo di sostegno.

43 Tubo guida

44 Spirale guidafilo
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Utilizzo dell’impianto

13

Utilizzo dell’impianto

13.1 Pannello di controllo BasicPlus

Basic Plus

53 45 47

9
S

49 50 5152

61 60 59 58 57 56
Abb. 39: Pannello di controllo BasicPlus
45 Simbolo “Velocita del filo” 49 Simbolo “4 tempi”.
Si accende quando sul display a 7 Si accende quando la funzione 4
segmenti 47 ¢ visualizzata la velocita tempi & attivata.
di avanzamento filo in m/min o come 50 Simbolo “2 tempi”
valore di correzione in percentuale Si accende quando la funzione 2
(%) tempi & attivata.
47 Display a 7 segmenti “Velocita del 51 Simbolo “Puntatura”
filo’/"Spessore del materiale” Si accende quando la funzione Punta-
A seconda della modalita sono visua- tura & attivata.
lizzati la velocita del filo, lo spessore . . N
52 Simbolo “Pausa

del materiale, il livello di saldatura o
alternativamente il codice e il valore
dei parametri secondari

Si accende quando la funzione Punta-
tura/Pausa é attivata
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53

56

57

58

59

60

61

Simbolo “Spessore

Si accende quando sul display a 7
segmenti 47 & visualizzato lo spessore
del materiale.

Interruttore principale
Per accendere e spegnere I'impianto.

Commutatore a camme “Spessore del
materiale”/’Livello di saldatura” .
Durante la regolazione del commu-
tatore a camme, lo spessore del
materiale o il livello di saldatura sono
visualizzati per 2 secondi sul display a
7 segmenti 47.

Simbolo “230 V”.

Si accende quando I'impianto ¢ ali-
mentato a 230 V (solo in caso di im-
pianti con doppia alimentazione).

Simbolo “400 V”.
Si accende quando I'impianto & alimen-
tato a 400 V.

Pulsante ,Modalita di funzionamento”
Per la selezione della modalita di fun-
zionamento 2 tempi, 4 tempi, puntatu-
ra e puntatura/pausa.

Manopola rotativa “Velocita del filo”
Per regolare la velocita del filo.
Attivando la manopola rotativa, la ve-
locita del filo e visualizzata sul display
a 7 segmenti come valore di correzio-
ne in percentuale dopo averla modi-
ficata come valore di velocita in m/min.

10.13
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Utilizzo dell’impianto

13.2 Pannello di controllo ControlPro

Control Pro

45 46 47

A

_8_

61

49 50 5152 53 54

60 59 58 57

56

Abb. 40: Pannello di controllo ControlPro

45

46

47

Simbolo “Velocita del filo”

Si accende quando sul display a 7
segmenti 47 ¢ visualizzata la velocita
di avanzamento filo in m/min.

Simbolo “Corrente di saldatura”

Si accende quando sul display a 7
segmenti 47 & visualizzata la corrente
di saldatura in Ampere.

Display a 7 segmenti “Corrente di
saldatura”/”Velocita del filo”

A seconda della modalita sono visua-
lizzati la velocita del filo, la corrente di
saldatura o alternativamente il codice
e il valore dei parametri secondari.

49

50

51

52

Simbolo “4 tempi”.
Si accende quando la funzione 4 tem-
pi € attivata.

Simbolo “2 tempi”
Si accende quando la funzione 2 tem-
pi € attivata.

Simbolo “Puntatura”
Si accende quando la funzione Punta-
tura e attivata.

Simbolo “Pausa”
Si accende quando la funzione Punta-
tura/Pausa é attivata.
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53 Simbolo “Spessore”
Si accende quando sul display a 7
segmenti 55 & visualizzato lo spesso-
re del materiale.

54 Simbolo “Tensione di saldatura”
Si accende quando sul display a 7
segmenti 55 & visualizzata la tensione
di saldatura in Volt.

55 Display a 7 segmenti “Spessore del
materiale”/”Tensione di saldatura”
A seconda della curva caratteristica
selezionata (vedi capitolo “Selezione
della curva caratteristica”) o la mo-
dalita selezionata, lo spessore del
materiale, la tensione di saldatura o il
codice dei parametri secondari, ven-
gono visualizzati i relativi valori.

56 Interruttore principale
Per accendere e spegnere I'impianto.

57 Commutatore a camme “Spessore del
materiale”/"Tensione di saldatura”
Durante la regolazione del commuta-
tore a camme, lo spessore del mate-
riale o la tensione di saldatura sono
visualizzati sul display a 7 segmenti
55.

58 Simbolo “230 V.
Si accende quando I'impianto ¢ ali-
mentato a 230 V (solo in caso di im-
pianti con doppia alimentazione).

59 Simbolo “400 V".
Si accende quando I'impianto & alimen-
tato a 400 V.

60 Pulsante ,Modalita di funzionamento”
Per la selezione della modalita di
funzionamento 2 tempi, 4 tempi, pun-
tatura e puntatura/pausa.

61 Manopola rotativa “Velocita del filo”
Per regolare la velocita del filo.
Attivando la manopola rotativa, la
velocita del filo e visualizzata sul
display a 7 segmenti come valore di
correzione in percentuale dopo averla

modificata come valore di velocita in
m/min. dargestellt, nach dem Einstel-
len als Geschwindigkeitswert in m/
min.

13.3 Display corrente/tensione

47 Indicazione del valore di corrente

55 Indicazione del valore di tensione

| valori reali di tensione e corrente sono
visualizzati prima e durante la saldatura.
Quando l'operatore modifica determinate
regolazioni (ad es. commutatore a cam-
me, manopola rotante, pulsanti) i parametri
principali la velocita di avanzamento filo e
lo spessore del materiale vengono visualiz-
zati.

10.13
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13.4 Selezione della curva caratteristica

Y —8—X—

|%

AWS mm | Ar/CO, @

SG2/3 |ER70S-6| 06 |82/18 1
SG2/3 |ER70S6| 08 [82/18 2
SG2/3 |ER70S-6| 10 [82/18 3
SG2/3 |ER70S-6| 1,2 [82/18 4
AlMg5 | ER5356 | 1,0 [100/0 5
AlMg5 | ER5356 | 1,2 |100/0 6
AISi5 | ER4043 | 10 [100/0 7
AISi5 | ER4043 | 12 [100/0 8 65

CrNi |ER308/316] 0,8 | 98/2 9 .

CrNi |ER308/316] 1,0 | 98/2 10

CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 1 1415 0l 1 ’
SG2/3 |ER70S-6| 06 [0/100 | 12 |4, | 3
SG23 |ER70s-6| 08 |0/100 | 13 |, 4
sG2/3 |ER70S-6| 10 [o0/100 | 14 |, 5
SG2/3 |ER70S6| 1,2 |o0/100 | 15 10 6

9 8 7
L Man. Q“\ 0 Je )

Abb. 41: Tabella / Selettore della curva caratteristica

O 1l selettore della curva caratteristica 65 e
la tabella corrispondente si trovano nel
vano traina filo.

Il contenuto della tabella pud esse-
re differente da quello dell'impianto
fornitovi. Le curve caratteristiche

sono adattate individualmente a
ciascun modello di impianto.

2 Individuare nella tabella della curva ca-
ratteristica la combinazione “materiale-
diametro del filo-gas” desiderata.

2 Leggere il numero della curva caratteri-
stica corrispondente nella colonna di de-
stra.

2 Impostare il numero letto sul selettore del-
la curva caratteristica 65.

4 Nella posizione 0 (modalita manuale)

La velocita del filo e la tensione di sal-
datura possono essere regolate ma-
nualmente

Il livello di saldatura & visualizzato al
posto dello spessore del materiale
(BasicPlus)

| valori impostati della tensione di sal-
datura e visualizzato al posto dello
spessore del materiale (ControlPro)

Nel caso di impostazione sul se-
lettore della curva caratteristica
65 di un numero non attribuito, sul

display a 7 segmenti 47 appare il
messaggio d’errore « noP ».
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13.5 Parametri principali

2 Premere il pulsante “Modalita di funzio-
namento” 60 fino a quando viene visua-
lizzato il codice del parametro secondario

= [|=2 i
o g TS desiderato.
© 8 (%ol od .
Parametri .g 5 o 5 g- © 2 Impostare il valore del parametro secon-
= 8 S®° &8 dario desiderato utilizzando la manopola
@ S |Opg rotante 61.
. . 2 Premere il pulsante “Modalita di funzio-
Velocita del filo N .
in % (correzione .. namento” 60 per alme'np 2 secondl_ per
positiva) -80 abbandonare la modalita “Parametri se-
% 0 y condari’
Velocita del filo +99 :
in % (correzione ..
negativa) Valore Moda-
Visualizzazione come valore di correzione dopo standard lita
la regolazione della manopola rotante 61 p i |codi | =B
arametri odice illeals|3
Velocita del filo in Campo di /&8 23) 5
: 05.. regolazio- ol
m/min - - o5 g g 8% =
ne N S| 5
Qg
Visualizzazione come valore di velocita in m/min 0.1
dopo la regolazione della manopola rotante 61 Tempo di pre _T_0.1s
gas [ 00.100s |||
Spessore del ma- -
teriale (nel caso di ) ) ) Velocita di ac g p 2,0 m/min
curva caratteristica ! 1,0..15,0 |[X|X|X]|X
selezionata) costamento filo i
Valore impostato Tempo di pun- 1.0s
della tensione di taturz P S P 01.100s X
saldatura (in mo- V = 3 ol 100 %
dalita manuale B B B empo di taglio °
' . X|X|[X|X
solamente Con- filo 0...300 %
trolPro) Tempo di 0,5
po di post 0 S
: = X|X|[X|X
Livello di saldatura 1..6, gas @ 0,1..20,0 s
gzarlr;c;dallta ma- J B B 1?2 Tempo di pun- 10s
- tatura (punt./ M X
pausa) 0,1..100s
13.6 Parametri secondari Tempo di pausa F‘ 0,2s .
: « a . (punt./pausa) o 01.10s
2 Premere il pulsante “Modalita di funziona- oL
mento” 60 per almeno 2 secondi. Versione sof- g 8: i Ixlxlx
v 1l display a 7 segmenti 47 visualizza al- |Ware
ternativamente il codice ed il valore dei |Valore di impo- off
arametri secondari (BasicPlus stazione
v P . (, . ), . Off = tensione offlon XXX %
I dlsplgy a7 segmentl 47 v!sgal!zza ilva-  |on = spessore
lore dei parametrl s.,ecor?darl,'ll dlspl.ay a7 Tab. 16- Parametri secondari
segmenti 55 visualizza il codice dei para-
metri secondari (ControlPro)
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Messaggi di errore

13.7 Funzioni speciali

Test del gas

2 Spegnere l'impianto agendo sull’interrut-
tore principale 9.

< Mantenere premuto il pulsante della tor-
cia.

< Accendere l'apparecchio agendo sullin-
terruttore principale 9.

v’ Lelettrovalvola dellimpianto si apre e la
portata del gas pud essere verificata e
controllata. La funzione rimane attiva per
30 secondi, dopodiché si arresta automa-
ticamente. E’ possibile terminarla antici-
patamente premendo nuovamente il pul-
sante della torcia.

Test del ventilatore

2 Accendere l'apparecchio agendo sullin-
terruttore principale 9.

v Il ventilatore si accende brevemente come
controllo di funzionamento.

14 Messaggi di errore

In caso di anomalia il display a 7 segmenti
47 mostra un codice di errore.

Test del pannello di controllo

2 Premere il pulsante “Modalita di funziona-
mento” 60 per almeno 5 secondi.

v/ Tutti i display del pannello frontale lam-
peggiano per circa 20 secondi.

13.8 Reset dei settaggi

Master reset

2 Spegnere 'impianto agendo sull’interrutto-
re principale 9.

2 Premere e tenere premuto il pulsante
“Modalita di funzionamento” su 60.

2 Accendere l'apparecchio agendo sullin-
terruttore principale 9.

v’ Tutti i simboli ed i display si accendono
brevemente per conferma.

Attenzione! Tutti i saranno can-
cellati.

Tutti i parametri principali e secon-
dari sono reimpostati ai valori di
fabbrica.

Al perdurare di un messaggio di
errore la saldatura non sara pos-
sibile.

Co- Descrizione
dice errore

Motivazione

Soluzione

EOO Nessun programma

Nessun parametro di saldatura per la
curva caratteristica materiale-filo-gas

Selezionare una diversa
combinazione materiale-

selezionata . filo-gas
Al posto dello spessore del materiale Impostare un diverso livello
viene visualizzato « --- » e premendo il | di saldatura

pulsante della torci si visualizza « E00 »-
Nel caso di una curva caratteristica atti-

va, significa che non & possibile saldare

con il livello di saldatura impostato
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/ errore periferica
(opzionale)

Co- Descrizione N .
. Motivazione Soluzione
dice errore
EO1 Sovraccarico termico | L'impianto & stato surriscaldato Consentire all'impianto di
raffreddarsi non usandolo.
Controllare la ventilazione
E02 Sovratensione rete Tensione di rete troppo alta Verificare la tensione di
rete
EO3 Sovracorrente Corrente di uscita troppo alta / corto Contattare I'assistenza
circuito permanente tecnica
E04-1 | Arresto emergenza |Ingresso controllo conduttore di ter- | Verificare il collegamento

ra (Corrente errata su cavo di terra)
/ arresto di emergenza attivato

del cavo massa e della
pinza di massa, control-
lare eventuali corto cir-
cuiti tra il filo di saldatura
e la carcassa / verificare
il circuito di sicurezza

E04-2

Arresto emergenza
| errore periferica
(opzionale)

Monitoraggio dell'entrata del gas
[ interruttore di pressione acqua
attivato

In funzione del tipo di im-
pianti, controllare il gas
di protezione o il liquido
di raffreddamento

zione

EO6 Sovratensione Tensione di uscita troppo elevata Contattare I'assistenza
tecnica
EQ7 Errore di somma di Dati di regolazione errati o non dispo- Spegnere I'impianto e
controllo EEProm nibili quindi riaccenderlo
EO8 Alimentazione filo Assorbimento di corrente del motore Pulire la guaina guidafilo
troppo alto della torcia con aria com-
pressa e verificare I'ali-
mentatore filo
E09 Misurazione tensione | Sistemi di misurazione tensione difettosi | Contattare I'assistenza
tecnica
E13 Errore sensore tempe- | Sensore termico non funzionante Contattare I'assistenza
ratura tecnica
E14 Tensione di alimenta- | Tensione di alimentazione troppo bassa | Verificare le tensioni di rete
zione (18V~/24V-)
E15 Misurazione corrente | Sistemi di misurazione corrente difettosi | Contattare I'assistenza
tecnica
E16 Tensione d’alimenta- | L'alimentazione ausiliaria € troppo bassa | Verificare la tensione di
zione motore e tele- (42V~ / 60V-) rete
ruttore
E17 Periferiche sovraccari- | Corto circuito nella torcia o nel cavo, Verificare la torcia e le altre
che / corto circuito nell’elettrovalvola del gas o nel cablag- | periferiche
gio, nel pulsante richiamo filo o nel
cablaggio
E18 Errore di configura- Sottoinsieme difettoso o errato, utilizzo | Contattare I'assistenza

di un microprocessore errato

tecnica

Tab. 17: Messaggqi di errore
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Ricerca guasti

15 Ricerca guasti

quando viene premuto
il pulsante torcia

rata

Sintomo Causa Rimedio
Torcia surriscaldata Punta guidafilo non serrata corretta- Verificare
mente
Nessun funzionamento |La ghiera della torcia non & ben ser- Serrare

Nessun collegamento del cavetto del
pulsante della torcia

Verificare e modificare, se
necessario

Sovraccarico dell’'unita e protezione
termica in funzione

Consentire all'impianto di
raffreddarsi senza carico

Alimentazione filo irre-
golare o il filo si incolla
alla punta guidafilo

La frizione del porta bobina & ecces-
siva

Verificare e modificare, se
necessario

Bava sull’inizio del filo

Tagliare nuovamente l'inizio
del filo

Alimentazione filo
irregolare o nessuna
alimentazione filo

Errata regolazione della pressione sui
rulli dell’alimentatore filo

Regolare la pressione dei rulli

Torcia difettosa

Verificare e sostituire, se ne-
cessario

Il tubetto di guida nell’attacco Euro
mancante o sporco

Pulire il tubetto di guida e se
necessario sostituirlo

Cattiva qualita del filo di saldatura

Verificare e modificare, se
necessario

Formazione di ruggine sul filo di sal-
datura

Verificare e modificare, se
necessario

La guaina guida filo della torcia & inta-
sata dalla polvere provocata dall’abra-
sione del filo.

Scollegare la torcia dalla mac-

china, svitare la punta guidafilo
e pulire con aria compressa la

guaina guidafilo.

Punta guidafilo torcia sporca

Pulire la punta guida filo e se
necessario sostituirla

La frizione del porta bobina & ecces-
siva

Verificare e modificare, se
necessario

L'impianto si spegne

Ciclo di lavoro troppo gravoso

Consentire all'impianto di
raffreddarsi

Raffreddamento delle parti dell’impian-
to troppo scarso

Verificare I'entrata e I'uscita
dell’aria

Arco o cortocircuito tra
punta guidafilo e ugello
gas

Formazione di spruzzi all'interno
dell'ugello gas

Rimuovere
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Sintomo

Causa

Rimedio

Arco instabile

Errato diametro della punta guidafilo o
punta guidafilo usurata

Cambiare la punta di contatto

Il pannello di funziona-
mento & completamen-
te scuro

Mancanza di una fase di alimentazione

Collegare I'impianto ad un’al-
tra presa. Verificare il cavo di
alimentazione, i fusibili di rete /
gli interruttori automatici

Mancanza del gas di
protezione

Bombola gas vuota

Sostituire

Difetto della torcia

Verificare e sostituire

Riduttore di pressione sporco o difet-
toso

Verificare e sostituire

Valvola della bombola gas difettosa

Sostituire la bombola

Il gas protettivo non si
arresta

Valvola della bombola del gas sporca
o che non si chiude

Togliere la torcia ed il riduttore
di pressione e pulirli con aria
compressa

Gas protettivo non
sufficiente

Errata regolazione quantita di gas
protettivo

Regolare correttamente

Riduttore di pressione sporco

Verificare la valvola

Tubo gas ostruito o non a tenuta sta-
gna

Verificare e modificare se
necessario

Il gas protettivo viene soffiato via da
un flusso di aria esterno

Evitare il flusso di aria esterno

Prestazioni di saldatura
inferiori

Mancanza di una fase di alimentazione

Collegare I'impianto ad un’al-
tra presa. Verificare il cavo di
alimentazione, i fusibili di rete /
gli interruttori automatici

Scarso collegamento di massa

Garantire il miglior contatto
possibile tra il morsetto di mas-
sa ed il pezzo in lavorazione

Cavo di massa non correttamente
inserito

Fissare il cavo di massa
ruotando il connettore verso
destra

Torcia difettosa

Riparare o sostituire

Connettore di massa
surriscaldato

Il connettore non é stato fissato corret-
tamente

Verificare

Usura del filo nel siste-
ma di traina filo

| rulli traina filo non sono adatti al
diametro del filo

Installare corretti rulli traina filo

Errata pressione di contatto nel siste-
ma di traina filo

Regolare come descritto nel
manuale

Tab. 18: Ricerca guasti

10.13

- 223 -



LORCH

Dati tecnici

16 Riparazione e manutenzione

Si prega di prestare attenzione alle
attuali norme di prevenzione inci-
denti durante le operazioni di ma-
nutenzione e riparazione.

16.1 Controlli periodici

Controllare i seguenti punti prima di in-
stallare I'impianto di saldatura:

— Cavo e spina di alimentazione
— Torcia di saldatura e relative connessioni
— Cavo di massa e relative connessioni

Soffiare I'impianto di saldatura ogni due
mesi. (Impianti di saldatura senza il filtro
anti-polvere).

< Spegnere I'impianto
< Scollegare la spina di alimentazione
2 Rimuovere i pannelli laterali dell'impianto

2 Soffiare 'impianto con aria compressa secca
e a bassa pressione. Evitare di soffiare diret-
tamente sui componenti elettronici da breve
distanza per prevenire danneggiamenti

17 Dati tecnici

2 Rimontare i pannelli laterali dell'impianto

Non eseguire riparazioni o cam-
biamenti tecnici autonomamen-
te.

In questo caso la garanzia del co-
struttore decade.

In caso di problematiche riscontra-
te o riparazioni necessarie, contat-
tare un distributore autorizzato da
Lorch.

16.2 Cura della torcia

2 Rimuovere gli spruzzi di saldatura dall’in-
terno dell’'ugello utilizzando un appropria-
ta pinza.

2 Spruzzare all’interno dell’'ugello uno spray
anti-spruzzo o utilizzare una pasta protet-
tiva per 'ugello.

v' Ciod previene il verificarsi di spruzzi di sal-
datura.

B wlo o ~ i) o % o o
35\38| o2 | 3E |e3|ek(2f ot oS ot
Tipo di impianto’ S%Sg =% 8_8_ ~% NPlaglagms|a g
2RCE =8 | Qg =p=gi=gi=gi=q=¢
S0so| o |s0o| ml o @ oOf @ o
Saldatura
Campo di regolazione A 15..150 |25..170[15..200| 25..210 | 30..250 | 30..300
(U -
Campo di regolazione v 14,8.. |153..114,8..| 153. 15,5.. 15,5..
(Ui Yo 21,5 225 | 24,0 24,5 26,5 29,0
[Tensione a vuoto v 14,4.. |16,7.. | 14,4. 14,5.. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
Regolazione tensione Livello 6 12 12 12 12
Caratteristica della curva Curva caratteristica a tensione costante
Corrente al 100% a 40° C A 70 100 75 150 170
Corrente al 60% a 40° C A 85 130 90 185 205
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F
2
@]
-

D wnlo o D) ) D) % o o
35138 o2 | 3 |2fofa et o a0
Tipo di impianto’ B35 =2 | §E [S5|SE|SH|SE(28(5E
T o< o c | No o< 5|8 <o|T8 <o
S0s0| m| =0 | m| o @ o @ O
Corrente massima a 40° C % 40 15 20 15 28 25
Fili saldabili acciaio @mm | 0,6..0,8 (0,6..0,8/0,6..1,0/ 0,6.1,0 | 0,6.1,0 | 0,6..1,2
Fili saldabili alluminio @ mm 1,0 1,0 [1,0..1,2 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0.1,2
Fili saldabili CrNi J mm 0,8 0,8 (0,8..1,0/ 0,8.1,0 | 0,8..1,0 | 0,8..1,2
Fili saldabili CuSi @mm| 0,8..1,0 - 10,8..1,0 - - -
elocita filo m/min | 0,5..25 |0,5..25|0,5..25| 0,5.25 | 0,5.25 | 0,5.25
Alimentazione
[Tensione di alimentazione (50/60 Hz) \ 3~400 [1~230|3~400{ 1~230 | 3~400 | 3~400
2~ 400 2~ 400
[Tolleranza tensione di alimentazione % 15 15 15 15 15 15
positiva
[Tolleranza tensione di alimentazione % 25 25 25 25 25 25
positiva
Potenza di ingresso S1 (100%) kVA 3,0 2,1 2,7 2,3 3,7 4,5
Potenza di ingresso S1 (60%) kVA 3,6 2,8 4,0 2,9 4,5 5,7
Potenza di ingresso S1 (corrente mas-  kVA 45 6,7 7,3 9,0 9,8 13,4
Isima)
Corrente di ingresso 11 (100%) A 4,3 5,3 3,9 5,7 5,3 6,5
Corrente di ingresso 11 (60%) A 5,2 6,9 5,8 7,3 6,5 8,2
Corrente di ingresso |1 (corrente massi-  |A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3
ma)
Corrente effettiva di alimentazione (I1eff) |, /A 4,3 6,5 4,7 8,7 6,4 8,6
Fattore di potenza (a 12max) cos @ 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
Fusibile di alimentazione (ritardato) A/tra- 16 16 16 16 16 16
ge
Presa di alimentazione i CEE16 |CEE16|CEE 16| CEE16 | CEE16 | CEE16
Impianto
Classe di protezione (secondo EN 60529)(IP 23S 23S | 23S 23S 23S 23S
Classe di isolamento F F F F F F
Metodo di raffreddamento F F F F F F
Emissioni rumorose dB(A) <70 <70 | <70 <70 <70 <70
Dimensioni e pesi
Dimensioni generatore mm 880 x 400 x 756
Peso generatore kg 66 65 74 69 71 80
Equipaggiamento standard
Numero rulli traina filo NR 2| 4 2 4 2 | 4 2| 4 2 4
Tab. 19: Dati tecnici
') misurata a una temperatura ambiente di 40°C
2) In caso di alimentazione monofase a 230 V la potenza ¢ limitata
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18 Opzioni e accessori

18.1 Kit torcia

Torcia raccomandata Tipo di impianto
no vl wln| o o ow| © ow| ©
ST Codice PO g§ g% §§ g% §§ E% §§ 5?—3 §§ §%
S8 58|7E8|25|7E 78|78 78|78 |3
1513 | 3oL 1500 3m X XX
1574 | Torcia ML 1500 4m x| x| x
1573C ?giz'i?l?/lﬁsoo cusiam | X | X
2413 | Torcia ML 2400 3m X | x| x| X
2474 | Torca ML 2400 4m X | x| x| x
2413C |3 el 2400 Gus 3m X
2513 |Torcia ML 2500 3m X | x| x| x| x| x
2574 | Torcia ML 2500 4m X | x| x| x| x| x
38/3 | Jorin ML 3800 3m XX
38/4 | Jorin ML 3800 4m XX

Tab. 20: Kit torcia
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18.2 Supporto torcia

Abb. 42: Montaggio supporto torcia sinistra
Codice: 570.8052.0

19 Smaltimento

Solo per i paesi della Comunita
Europea.

Non smaltire gli utensili elettrici in-
sieme a materiali di diversa natura!

In accordo con la direttiva europea 2012/19/
EC riguardante i rifiuti di apparecchiature

20 Servizio assistenza

Lorch Schweildtechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Germany
Tel.  +49(0)7191 503-0
Fax  +49 (0)7191 503-199

Abb. 43: Montaggio supporto torcia diritto
Codice: 570.8050.0

elettriche ed elettroniche in accordo con le
leggi nazionali, gli utensili elettrici che han-
no raggiunto il loro fine vita, devono essere
raccolti e smaltiti separatamente; devono
inoltre essere inviati a centri di recupero per
garantirne la compatibilita ambientale

21 Dichiarazione di

conformita

Noi sottoscritti dichiariamo che questo
prodotto € stato costruito in conformita ai
seguenti standard o documenti ufficiali
EN 60974-1:2012, EN 60974-2:2013, EN
60974-10:2007 CL.Ain conformita alle linee
guida 2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/

EU
c € 2016

Wolfgang Grib
Director

7

Lorch Schweif3technik GmbH

10.13
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1 Elementy urzadzenia

Abb. 1:  Elementy urzgdzenia

1 tancuch na butle 8 Panel obstugi

2  Punkty zaczepienia 9  Wyigcznik gtéwny

3  Kabel sieciowy 10 Gniazdo masowe

4  Przefgcznik zasilania (tylko w urzgdze- 11 Eurogniazdo uchwytu spawalniczego
niach z opcjg zmiany zasilania) Pokazane lub opisane elementy

5  Przewod gazowy wyposazenia czesciowo nie wcho-

6 Polka a6rna dzg w zakres dostawy. Zastrzega

9 sie mozliwos¢ zmian.
7  Uchwyt
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2 Wyjasnienie znakéw

21 Znaczenie znakéw obrazowych 2.2 Znaczenie znakéw graficz-
w podreczniku uzytkownika nych na urzadzeniu

Zagrozenie dla ciata lub zycia! A Niebezpieczenstwo!

Przy nieprzestrzeganiu wskazo-
wek dot. zagrozen mozliwe sg lek-
kie lub ciezkie uszkodzenia ciata,
moggce prowadzi¢ az do $mierci.

Niebezpieczenstwo wystapienia
szkod rzeczowych!

Przy nieprzestrzeganiu wskazé6-
wek dot. niebezpieczenstwa istnie-
je mozliwos¢ wystgpienia szkod w
przedmiotach obrabianych, narze-
dziach i instalacjach.

Wskazéwka ogélna!l

Okresla uzyteczne informacje dot.
produktu i wyposazenia.

Dla wlasnego bezpieczenstwa

Praca z urzgdzeniem bez zagro-
zen mozliwa jest jedynie w przy-
padku, kiedy przeczytana zostata
w catodci instrukcja obstugi oraz
wskazowki bezpieczenstwa i sa
one scisle przestrzegane.

Przed pierwszym uzyciem zaleca
sie, aby przedstawiciel sprzedaw-
cy dokonat wprowadzenia prak-
tycznego. Stosowac sie do przepi-
séw BHP (UVV1).

Przed przystgpieniem do spawa-
nia nalezy usung¢ z pola robocze-
go resztki rozpuszczalnika, $rod-
kow odttuszczajgcych oraz innych
tatwopalnych substancji. Wszelkie
statyczne materiaty tatwopalne na-
lezy zakry¢. Spawa¢ mozna tylko
wtedy, kiedy w atmosferze naj-
blizszego otoczenia nie wystepuje

Nalezy przeczyta¢ informacje dla
uzytkownika, znajdujgcg sie w
podreczniku obstugi

Wyciagna¢ wtyczke sieciowa!
Przed otwarciem obudowy nalezy
wyciggng¢ wtyczke z gniazda za-
silania sieciowego.

wysokie stezenia kurzu, kwasnych
oparéw, gazow lub substancji ta-
twopalnych. Szczegdlng ostroz-
nos¢ nalezy zachowac¢ w trakcie
wykonywania prac spawalniczych
przy naprawach rurociggéw i w
zbiornikéw, ktére zawierajg lub za-
wieraty tatwopalne substancje w
stanie ciektym lub gazowym.

) Nigdy nie dotyka¢ czesci pod na-
| pieciem wewnatrz lub na zewnatrz

obudowy. Nigdy nie dotykac elek-
trody spawalniczej lub czesci
znajdujgcych sie pod napieciem
spawalniczym przy wigczonym
urzgdzeniu.

Nie wolno wystawia¢ urzadzenia
na dziatanie deszczu, nie nalezy
my¢ natryskowo, ani w strumienicy
parowe;j.

1 Tylko dla Niemiec. Mozliwos¢ zakupu Nie nlar:gazy_slf)la\lrve_lé b(tarz os’frc:ny

w Carl Heymanns-Verlag, Luxemburger ‘3\ spawalnicze). Nalezy ostrzec znaj-
Str. 449, 50939 Kaln. Z
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Uzycie zgodne z przeznaczeniem

dujgce sie w poblizu osoby przed
promieniami fuku $wietlnego.
Nalezy stosowa¢ odpowiednie
urzgdzenie wyciggowe do odpro-
wadzania gazow i oparéw z ciecia
gazowego. W przypadku zagrozen
przedostania sie do uktadu odde-
chowego gazow spawalniczych
lub oparéw z ciecia gazowego, na-
lezy zaklada¢ maske tlenowa.
Jesli podczas pracy zostanie
uszkodzony lub przerwany kabel
sieciowy, nie nalezy go dotykac,
lecz wyciggna¢ wtyczke z gniazd-
ka. Nigdy nie uzywa¢ urzgdzenia z
uszkodzonym kablem.

W trakcie spawania nalezy posiadac
najblizszym zasiegu gasnice reczna.
Po zakonczeniu prac spawalniczych
nalezy przeprowadza¢ kontrole ppoz
(patrz: przepisy BHP*).

Nie nalezy nigdy probowac samo-
dzielnej naprawy reduktora cisnie-
nia. Wadliwy reduktor ci$nienia na-
lezy wymieniac.

Urzadzenie nalezy transportowac i
ustawi¢ na twardym réwnym pod-
tozu. Maksymalny dopuszczalny
kat nachylenia dla transportu i
ustawienia wynosi 10°.

U Prace serwisowe i naprawcze wykonywaé
moze jedynie osoba posiadajgca upraw-
nienia w zakresie prac elektrycznych.

U Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby prze-
wod masowy byt bezposrednio podtaczo-
ny do spawanego elementu w bezposred-
niej bliskosci pola spawania. Nie nalezy
doprowadzac¢ prgdu spawania za posred-
nictwem tancuchoéw, tozysk kulkowych, lin
stalowych, przewoddéw uziomowych, itp.
ze wzgledu na niebezpieczenstwo ich sto-
pienia sie.

O Zabezpieczy¢ siebie i urzadzenie podczas
prac na wysoko potozonych lub pochytych
ptaszczyznach roboczych

O Spawarka moze by¢ podtgczona wy-
tacznie do prawidtowo uziemionej sieci

»
»
»

|

zasilania elektrycznego. (Tréjfazowy sys-
tem czteroprzewodowy z uziemionym
przewodem neutralnym lub system jed-
nofazowy tréjprzewodowy z uziemionym
przewodem neutralnym). Gniazdo wty-
kowe oraz przediuzacz kablowy muszg
by¢ wyposazone w funkcjonalny przewdd
ochronny (uziemiajacy).

U Nalezy zaktada¢ odziez ochronng, sko-
rzane rekawice i skorzany fartuch.

O Miejsce pracy nalezy odgrodzi¢ kurtynami
lub ruchomymi $ciankami.

O Spawarki nie wolno stosowa¢ do rozmra-
zania zamarznietych rur lub przewodow.

O W zamknietych zbiornikach oraz w cha-
rakteryzujgcym sie wysokimi ogranicze-
niami srodowisku pracy, a takze przy pod-
wyzszonych zagrozeniach elektrycznych,
nalezy stosowa¢ wytgcznie urzgdzenia
spawalnicze, oznaczone znakiem S.

Q W przerwach miedzy spawaniem nalezy
wytgczac spawarke z sieci i zakrecac za-
wor butli z gazem.

U Natozyc¢ na butle gazowa tancuch, zabez-
pieczajacy jg przed przewréceniem.

O Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka, zanim
nastgpi zmiana miejsca ustawienia lub
podjete zostang prace z urzgdzeniem.

4 Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych dla
wiasnego kraju przepisow BHP. Zastrze-
ga sie mozliwo$¢ zmian.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych dla

wiasnego kraju przepiséw BHP. Zastrzega

sie mozliwos¢ zmian.

4 Uzycie zgodne z prze-
znaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do spawania
stali, aluminium i jego stopéw oraz lutospa-
wania przy uzyciu drutéw CuSi w rzemiosle
i przemysle.

-232 -
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5 Warunki otoczenia

Zakres temperatur otoczenia
podczas eksploatacji: -10 °C ... +40 °C
(+14 °F ... +104 °F)
-25°C ... +55°C
(-13 °F ... +131 °F)

podczas transportu
i sktadowania:
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza:
do 50 % przy 40 °C (104 °F)

do 90 % przy 20 °C (68 °F)

g«gu\? Eksploatacji, sktadowanie i trans-

port mogg sie odbywac tylko w
ramach podanych temperatur i
wilgotnosci! Zastosowanie poza
tymi granicami jest uznawane jako
niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikle z tego szkody producent
nie odpowiada.

Powietrze otoczenia musi by¢ wolne od ku-
rzu. kwasow, gazéw korozyjnych lub innych
groznych substanciji!

6 Zabezpieczenie urzg-
dzenia

Urzgdzenie jest elektronicznie zabezpie-
czone przed przecigzeniem. Nie nalezy sto-
sowac bezpiecznikdw o poziomie zabezpie-
czenia prgdowego wyzszym od podanego
na tabliczce identyfikacyjnej.

Przed przystgpieniem do spawania za-
mkna¢ ostony boczne.

7 Emisja halasu

Poziom generowanego przez urzgdzenie
hatasu jest ponizej 70 dB (A), mierzony przy
normalnym obcigzeniu, zgodnie z normg EN
60974-1 w maksymalnym punkcie pracy.

8 Kontrola spetniania wy-
mogéw BHP

Uzytkownik stosowanych w warunkach
prze-mystowych urzadzen spawalniczych
jest zo-bowigzany do poddawania ich re-
gularnym kontrolom utrzymania przez nie
zgodnosci z wymogami BHP. Lorch zaleca
przeprowadzanie tego typu kontroli w prze-
dziatach 12-miesiecznych.

Kontrole tego rodzaju musza by¢ réwniez
przeprowadzane po kazdej dokonanej
zmianie i wykonanej naprawie spawarki.

é? Nieprawidtowo przeprowadzone

kontrole BHP mogg prowadzic¢
do uszkodzen urzadzenia. Bliz-
sze informacje dotyczace kontroli
urzgdzen spawalniczych uzyskac
mozna w autoryzowanych punk-
tach serwisowych.

9 Zgodnos¢ elektroma-
gnetyczna (EMV)

Wyréb niniejszy odpowiada aktualnie obo-
wigzujgcym normom, okreslajgcym wy-
magania zgodnosci magnetycznej. Nalezy
przestrzegac¢ nastepujgcych zalecen:

U Urzadzenie jest przeznaczone zarow-
no do zastosowan rzemieslniczych jak
i w skali przemystowej (CISPR 11 klasa
A). Stosowanie spawarki w innych $ro-
dowiskach (np. w warunkach zabudowy
mieszkalnej) moze staC si¢ przyczynag
uszkodzen innych urzadzen elektrycz-
nych.

U Emitowane przez pracujgcg spawarke za-
ktécenia elektromagnetyczne mogg byc¢
odbierane w nastepujgcych punktach:

— W przewodach sieciowych, ukfadéw
sterowania, przekazujgcych sygnaty
radiowe i telekomunikacyjne, jezeli
przebiegajg w poblizu pracujgcych
urzadzen spawalniczych lub do cigcia
plazmowego,

10.13
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— urzgdzeniach RTV, zaréwno odbior-
czych jak i nadawczych,

— komputerach i uktadach elektronicz-
nego sterowania,

— urzadzeniach ochrony przemystowej
(np. instalacjach alarmowych)

— rozrusznikach serca i aparatach stu-
chowych,

— W urzadzeniach wzorcowanych lub
mierzonych,

— W urzadzeniach o zbyt niskim pozio-
mie zabezpieczeh przeciwzaktécenio-
wych.

W przypadku niebezpieczenstwa uszkodzen
innych, znajdujgcych sie w poblizu spawar-
ki urzadzen, nalezy zastosowac dodatkowe
systemy ekranujgce.

O Obszar zagrozony zaktéceniami moze sie
rozciggac az do granic dziatki budowlane;j.
Jest to uzaleznione od konstrukgji budyn-
ku oraz innych, miejscowych uwarunko-
wan.

Urzadzenie nalezy stosowaé zgodnie ze
wska-zéwkami i zaleceniami producenta.
Uzytkownik urzadzenia jest odpowiedzialny
za jego instalacje i wtasciwe stosowanie. W
przypadku wystgpien zaktocen elektroma-
gnetycznych, uzytkownik (ew. ze wsparciem
technicznym producenta) jest odpowiedzial-
ny za ich wyeliminowanie

-234 -
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10 Transport i ustawienie

Niebezpieczenstwo skaleczenia
wskutek obsuniecia si¢ urza-
dzenia

Przy transporcie spawarki za po-
mocg podnosnika mechaniczne-
go (np. dzwigu) mozna stosowac
wyfgcznie przedstawione tu punk-
ty zaczepienia. Nalezy stosowac
wiasciwe s$rodki ustalajgce obcig-
zenie.

Kazdy punkt zaczepienia powinien
mie¢ oddzielng line. Nie podcze-
pia¢ jednej liny pod kilka zacze-
pow, co moze spowodowac uszko-
dzenie spawarki!

Nie nalezy podnosi¢ spawarki za
obudowe woézkiem widtowym.

Przed transportem ze spawarki
nalezy zdjg¢ butle z gazem.
Urzadzenie nalezy transportowac i
ustawi¢ na twardym réwnym pod-
tozu. Maksymalny dopuszczalny
kat nachylenia dla transportu i
ustawienia wynosi 10°.

przynajmniej
1,22 m

Punkt podnoszenia przy 4-punk-
towym zaczepieniu M-Pro

10.13
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11 Skrécona instrukcja obstugi

Petny opis znajduje sie w rozdziale
,Przed uruchomieniem" strona 220 i
rozdziale ,Uruchomienie" strona 224

S Zatozy¢ butle z gazem ochronnym na
urzadzenie i zabezpieczy¢ tancuchem 1.

S Zdjac¢ przykrecany kotpak butli z gazem
ochronnym i na krotko odkreci¢ zawor bu-
tli 32 z gazem (wydmuchanie).

< Podtgczy¢ reduktor cisnienia 13 do butli z
gazem ochronnym.

< Podtgczy¢ waz doprowadzania gazu
ochronnego 5 z urzadzenia do reduktora
ci$nienia i odkreci¢ butle z gazem ochron-
nym.

> Wiozy¢ wtyczke do gniazda sieciowego.

2 Podtgczy¢ przewdd masowy do gniazda
10 i potgczy¢ z materiatem spawanym.

2 Rolki posuwu drutu 25 zatozy¢ na zespot
podajacy zgodnie z wybranym drutem
spawalniczym, nacisk w potozenie 2.

< Podtaczy¢ uchwyt spawalniczy do gniaz-
da 11 i zatozy¢ koncéwke prgdowg zgod-
ng ze srednicg drutu.

< Zatozy¢ drut spawalniczy.

2 Wecisngc przycisk uchwytu i wtgczy¢ urza-
dzenie wtgcznikiem 9. Zawor magnetycz-
ny otworzy sie!

2 Nastawi¢ przeptyw gazu na reduktorze
(wskazéwka: srednica drutu x 10 = prze-
ptyw gazu w I/min).

< Nacisng¢ i przytrzymac przycisk wejscia
drutu 29 do momentu, az drut bedzie
wystawat okoto 20 mm poza koncowke
pradowa.

S Ustawi¢ odpowiednig charakterystyke
materiat-drut-gaz uzywajac przycisku 65.

S Za pomocg przycisku 60 wybraé rodzaj
pracy 2-takt.

2 Wybra¢ grubos¢ spawanego materiatu
przetagcznikiem 57.

< Nacisniecie i przytrzymanie przycisku pal-
nika = spawanie.

< Zwolnienie przycisku palnika = proces
spawania zakonczony.

- 236 -
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12 Przed uruchomieniem

12.1 Podtaczanie uchwytu
spawalniczego

2 Przytaczy¢ wtyk euro 17 uchwytu spawal-
niczego do gniazda 11.

U Dla pradu 230 V powinien by¢ uzyty spe-
cjalny adaptor CEE 16 dotgczony do urza-
dzenia.

12.4 Umocowanie zacisku masy

Parametry spawania sg ograniczo-
ne przy zasilaniu 230V np. maksy-
malny prad to 2/3 pragdu maksy-
malnego przy zasilaniu 400V.

////}r‘ B

Abb. 2:  Podtgczanie uchwytu spawalniczego

12.2 Podtaczenie przewodu
masowego do przedmiotu
spawanego

2 Wiozy¢ wtyk przewodu masowego 18 do
gniazda 10i przekreci¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

L

b

Abb. 3

Podtgczenie przewodéw spawalni-
czych

12.3 Wybor zasilania

(Tylko do urzgdzen z takg opcjg, zobacz

dane techniczne).

> Wybierz wiasciwe napiecie zasilania prze-
tacznikiem 4.

Abb. 4:

Witasciwe podigczenie przewodu ma-
sowego

9 Zacisk masy nalezy umocowaé w bezpo-
Sredniej bliskosci miejsca spawania, aby
prad spawania nie ptyngt przez czesci
maszyny, tozyska kulkowe lub potgczenie
elektryczne.

> Nalezy pewnie umocowaé zacisk masy
na stole spawalniczym lub na spawanym
przedmiocie.

N

Abb. 5:  Nieprawidtowepodtgczenie przewodu
masowego

10.13
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Q Nie wolno mocowaé¢ zacisku masy na
obudowie spawarki lub na butli gazowej
poniewaz, w takim przypadku prad spa-
wania poptynie przewodami uziemiajgcy-
mi powodujgc ich stopienie.

12.5 Zakladanie szpuli drutu
spawalniczego

Niebezpieczenstwo skaleczenia,
oparzenia i pozaru rozzarzonym
drutem spawalniczym i rozza-
rzonym przedmiotem obrabia-
nym!
Rozluzniony drut szpuli drutu spa-
walniczego moze spowodowac
krotkie zwarcie ze $ciang lub do-
tem maszyny.
Prosze witozy¢ tylko prawidtowo
nawijane szpule drutu spawalni-
czego bez wystawajacej koncowki
drutu.
Hamulec drutu ustawi¢ w taki spo-
séb, by przy zwolnieniu przycisku
palnika szpula drutu spawalnicze-
go juz nie poruszata sie bezwiad-
nie.
< Otworzy¢ pokrywe podajnika drutu i okre-
ci¢ srube 20 z tulei 22.

< Zatozy¢ szpule drutu spawalniczego na
tuleje 22 i uwazac, by trzpien 23 zaryglo-
wat sie.

2 Przy mniejszych szpulach drutu spawalni-
czego uzy¢ adapter (numer zamdwienio-
wy 620.9650.0).

2 Hamulec drutu 21 ustawi¢ w taki sposob,
by przy zwolnieniu przycisku palnika szpu-
la drutu spawalniczego juz nie poruszata
sie bezwitadnie.

22\
-

&)

21

Abb. 6: Tgleja mocowania drutu spawalnicze

12.6 Zakladanie drutu

2 Wykreci¢ koncowke prgdowg w uchwy-
cie.

O Srednica elektrody drutu musi byé zgodna
z widocznym od przodu wyttoczeniem na
rolkach posuwu drutu 25.

2 Odchyli¢ dzwignie 27 do boku i zatozyé
drut przez dysze wlotowg 26 i przytgcze
centralne 11.

26 27 28 11

ne - e

Abb. 7:  zespdt podajgcy 2-rolkowy otwarty
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Abb. 8:  zespdt podajgcy 4-rolkowy otwarty

< Ztozy¢ ramiona obrotowe 28 i zaryglowacé
je dzwigniami 27.

Abb. 11:  Przycisk podawania drutu

2 Wecisnij przycisk podawania drutu 29.

2 Srubami regulacyjnymi 27 ustawié site do-
cisku w taki sposob, by rolki posuwu drutu
25 przy przytrzymaniu drutu spawalnicze-
go jeszcze sie obracaty. Drut nie moze
by¢ zacisniety ani zdeformowany.

11

26 27 .28 28 27 11

A B (o3
Abb. 9: - Zamknigcie zespoly 2-rolkowego Dobrze |Sita docisku |Nieprawidtowa rol-
za duza ka posuwu drutu

Abb. 10: zamknigecie zespotu 4-rolkowego

2 Wigczyé urzadzenie wigcznikiem 9.

Abb. 12: Rolki osuwu drutu
Wskazoéwka dotyczgca zespotu podajgcego
4-rolkowego:

< Site docisku rolek posuwu drutu 25 po
stronie dyszy wlotowej 26 ustawi¢ mniej-
$zg niz po stronie gniazda centralnego 11,
by drut w obrebie zespotu podajgcego po-
zostawat naciggniety.

< Przycisk podawania drutu 29 przytrzymac do
momentu, dopdki drut nie wysunie sie z kon-
cowki prgdowej na dtugos¢ okoto 20 mm.

2 Do palnika przykreci¢ koncéwke pragdowa
pasujgcg do srednicy drutu, a nastepnie
odcig¢ naddatek drutu.

10.13
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12.7 Podtaczanie butli z gazem
ochronnym

< Potozy¢ butle z gazem ostonowym 14 na
potce gazowej urzgdzenia i zabezpieczyé
tancuchem 1.

S Zawdr na butli gazowej 32 otwiera¢ na
krétko kilka razy celem wydmuchania ew.
zanieczyszczen.

S Zatozy¢ na butle z gazem ochronnym re-
duktor ci$nienia 13.

< Do reduktora cisnienia 13 przykreci¢ waz
doprowadzenia gazu ochronnego 5.

< Otworzy¢ zawor 32 na butli 14.

2 Wiaczy¢ urzadzenie wigcznikiem 9.

<> Wcisnij przycisk uchwytu i przytrzyma,.

2 Wiacz urzgdzenie wigcznikiem gtéwnym 9.

v/ Zawor gazowy uruchomi sie na okoto 10
sekund.

2 Ustaw wiasciwy przeptyw pokrettem 35
reduktora 13. lllo$¢ gazu pokazuje prze-
ptywomierz 34.

Wz6r empiryczny (przyblizony):
llo$¢ gazu I/min = $rednica drutu x 10 I/min.

Q llos¢ gazu w butli jest podawana wskaza-
niami manometru 33.

12.8 Wymiana elektrody

2 Wymieni¢ rolki przesuwu drutu. Dobrac
odpowiednie rolki.

Abb. 14: Rolki przesuwu drutu
A  Rolka przesuwu stalowa
B Rolka przesuwu aluminiowa

C Rolka przesuwu radetkowana (do
drutu rurowego)

A = aluminium
R = radetkowanie
bez oznaczenia = stal

@ drutu wmm /10

Abb. 13: Podfgczanie butli z gazem ochronnym

Abb. 15: Oznaczenie rolek przesuwu drutu

2 Wymieni¢ palnik do stali na odpowiedni
palnik, albo wymieni¢ spirale prowadze-
nia drutu.

Spirala prowadzenia drutu: (do drutu

stalowego lub rurowego)

2 Zdja¢ istniejgcy spirale prowadzenia drutu
lub rdzen z tworzywa sztucznego i wiozy¢
nowg spirale prowadzenia drutu. (prze-
strzega¢ instrukcji obstugi palnika)

< Zatozy¢ prowadnice rurowg 43 na przytg-
czu centralnym.

Rdzen z tworzywa sztucznego: (do

drutéw aluminiowych, ze stali szla-

chetnej lub CusSi)

2 Zdjac istniejaca spirale prowadzenia dru-
tu lub rdzen z tworzywa sztucznego i wio-
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zy¢ nowy rdzen z tworzywa sztucznego. 43 Prowadnica rurowa

(przestrzegac instrukcji obstugi palnika) 44 Spirala prowadzenia drutu
< Zdjg¢ prowadnice rurowg 43 z przytgcza

centralnego.
2 Wystajacy rdzen z tworzywa sztucznego

skréci¢ tak, aby siegat on doktadnie do

rolki przesuwu drutu, a odpowiednio skro-

cong rurke podporowg przesung¢ w celu

stabilizacji wzdtuz wystajgcego rdzenia z

tworzywa sztucznego.

Wszystkie:

< Dokreci¢ uchwyt i zaparkowac drut spa-
walniczy.

Numery zamowieniowe czeSci
zamiennych zalezg od uzywane-
go typu uchwytu i srednicy drutu
i znajdujg sie w wykazach cze$ci
zamiennych

41 3|9 38

Abb. 16: Prowadzenie drutu

7  Tuleja centralna (eurogniazdo)

17 Wityk centralny (uchwyt spawalniczy)

25 Rolka posuwu drutu

38 tacznik ustalajgcy (=element zacisko-
wy) prowadnic plastikowych o $rednicy
zewnetrznej 4,0 mm i 4,7 mm

39 O-ring zapobiegajgcy wylotowi gazu

40 Nakretka kotpakowa

41 Rdzen z tworzywa sztucznego

42 Rurka podporowa do rdzeni z tworzy-
wa sztucznego o srednicy zewnetrznej
4 mm. Przy srednicy zewnetrznej 4,7
mm rurka podporowa nie wystepuije.
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13

13.

Uruchomienie

1 Pole obstugi BasicPlus

53 45 47

9
S

Basic Plus

61

49 50 5152

Abb. 17: Pole obstugi BasicPlus

45

47

49

Symbol podawania drutu 50
Swieci sie, jesli 7-cyfrowy wyswie-
tlacz 47 pokazuje predkos$¢ podawa-
nia w m/min lub korekte w %.
7-cyfrowy wyswietlacz predkosci po-
dawania drutu / grubos$¢ materiatu

W zaleznosci od trybu pracy pokazuje
predkos¢ podawania drutu, grubosc
materiatu, nastawe pradu lub kod pa-
rametru dodatkowego i jego wartos¢
Symbol 4-takt

Swieci sie przy wigczonym trybie
4-takt.

51

Symbol 2-takt

Swieci sie przy wigczonym trybie
2-takt.

Symbol spawania punktowego..
Swieci sie przy aktywnym spawaniu
punktowym.

$ymbo| spawania przerywanego
Swieci sie przy aktywnym spawaniu
przerywanym.

Symbol grubosci materiatu

Swieci sie, jesli wyswietlacz 47 poka-
zuje grubos¢é materiatu w mm.
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56

57

58

59

60

61

Wigcznik gtowny
Do wigczania ON | wytgczania OFF
urzgdzenia.

Przetacznik skokowy grubo$¢ materia-
tu / prad spawania

W trakcie przetgczania przez okoto 2
sekundy wyswietlacz 47 bedzie poka-
zywat zamiennie grubos¢ materiatu lub
nastawe pradu.

Symbol 230 V

Swieci sie, jesli wybrano zasilanie
230 V (dla urzgdzen z przetgcznikiem
napiecia zasilania)

Symbol 400 V

Swieci sig, jesli wybrano zasilanie 400 V
(dla urzadzen z przetacznikiem napiecia
zasilania)

Tryb pracy uchwytu spawalniczego
Do wyboru 2-takt, 4-takt, spawanie
punktowe lub przerywane.

Pokretto podawania drutu

Do nastawianie predkosci podawania
drutu. Po aktywacji pokretta wartos¢
bedzie pokazywana na wyswietlaczu
jako korekta procentowa na przemian
z predkoscig podawania w m/min.

10.13

-243 -



LORCH

Uruchomienie

13.2 Pole obstugi ControlPro

i
5 CIER u

(4]

45 46 47 49 50 5152 53 54 55

Control Pro I

61 60 59

58 57 56

Abb. 18: Pole obstugi ControlPro

45 Symbol podawania drutu 49
Swieci sie, jesli 7-cyfrowy wyséwietlacz
47 pokazuje predko$¢ podawania w
m/min. 50
46 Symbol pragdu spawania
Swieci sie, jesli wyswietlacz 47 poka-
zuje prad spawania w amperach. 51
47 7-cyfrowy wyswietlacz
Pokazuje prad spawania / predkos¢
podawania zadang z wywotanego 52
programu oraz predkos$¢ podawania
drutu, prad spawania oraz parametry
dodatkowe.

Symbol 4-takt

Swieci sie przy wigczonym trybie
4-takt.

Symbol 2-takt

Swieci sie przy wigczonym trybie
2-takt.

Symbol spawania punktowego.
Swieci sie przy aktywnym spawaniu
punktowym.

$ymbol spawania przerywanego
Swieci sig przy aktywnym spawaniu
przerywanym.
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53

54

55

56

57

58

59

60

61

Symbol grubosci materiatu

Swieci sig, jesli wyswietlacz 55 poka-
zuje grubos¢é materiatu w mm.
Symbol napiecia spawania

Swieci sie, jesli wyswietlacz 55 poka-
zuje napiecie spawania w V.
Wyswietlacz 7-cyfrowy pokazuje grubosé
materiatu/ napigcie spawania

zadang z wywotanego programu (patrz
rozdziat Wybor programéw 45) lub tryb
pracy i grubos¢ materiatu, napiecie spa-
wania | kody parametréw dodatkowych.
Wiacznik gtéwny

Do wigczania ON | wytgczania OFF
Przetacznik skokowy grubo$¢ materia-
tu / napiecie spawania

Do ustawiania grubos$ci materiatu lub
napiecia spawania, wartosci sg poka-
zywane na wyswietlaczu 55

Symbol 230 V

Swieci sie, je$li wybrano zasilanie
230V (dla urzadzen z przetgcznikiem
napiecia zasilania)

Symbol 400 V

Swieci sig, jesli wybrano zasilanie 400 V
(dla urzadzen z przetgcznikiem napiecia
zasilania)

Tryb pracy uchwytu spawalniczego
Do wyboru 2-takt, 4-takt, spawanie
punktowe lub przerywane.

Pokretto podawania drutu

Do nastawianie predkosci podawania
drutu. Po aktywacji pokretta wartosc
bedzie pokazywana na wyswietlaczu
jako korekta procentowa na przemian
z predkoscig podawania w m/min.

13.3 Wskazanie pradu/napiecia

47 Wskaznik pragdu
55 Wskaznik statusu

Aktualne wartosci pragdu spawania sg poka-
zywane na wyswietlaczu podczas i po za-
konczeniu spawania. Jesli operator doko-
nuje zmian parametréw np. przetgcznikiem
krokowym, przyciskiem lub pokrettem to
pokazg sie wartosci predkosci podawania
drutu i grubo$¢ materiatu.

10.13
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13.4 Wybor programoéw

( St | f% Q)
AWS mm | A/CO, | N
SG2/3 |ER70S-6| 06 |82/18 1
SG2/3 |ER70S6| 08 [82/18 2
SG2/3 |ER70S-6| 1,0 [82/18 3
SG23 |ER70S-6| 12 [82/18 4
AlMg5 | ER5356 | 1,0 [100/0 5
AlMg5 | ER5356 | 1,2 [100/0 6
AISi5 | ER4043 | 10 [100/0 7
AISi5 | ER4043 | 12 [100/0 8 65
CrNi |[ER308/316] 0,8 | 98/2 9
CrNi |ER308/316] 1,0 | 98/2 10
CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 1 1415 0l 1
SG2/3 |ER70S-6| 06 [0/100 | 12 |45 |
SG23 |ER70S-6| 08 |0/100 | 13 |,y
sG2/3 |ER70S-6| 10 [o0/100 | 14 |,
SG2/3 |ER70S-6| 1,2 |o0/100 | 15 10
9 g 7
L Man. Q‘\ 0 L

Abb. 19: Tabela programéw spawalniczych i przetgcznik

O Przetacznik wyboru programow 65 i tabe-
la znajdujg sie wewnatrz podajnika.

Zawartos$¢ tabeli moze by¢ rézna
od podanej przyktadowo. Lista
programow zalezy od konkretnego
typu urzadzenia.
2 Wybierz wymagang kombinacje materiat-
drut-gaz z tabeli.
< Odczytaj odpowiadajgcy kombinaciji
mer programu z prawej kolumny.
< Ustaw odpowiedni numer z tabeli prze-
tacznikiem 65.
U Ustawienia odpowiadajgce pozycji O (tryb
manualny)

nu-

Nie ma zadanej kombinacji materiat —
drut-gaz. Predkos$¢ podawania drutu
i napiecie spawania muszg by¢ usta-
wiane niezaleznie.

Nastawiony skok na przetgczniku (Ba-
sic Plus) zamiast grubosci materiatu
zostanie wyswietlony.

Niezbedna warto$¢ napiecia spawania
(Control Pro) zamiast grubosci mate-
riatu zostanie wyswietlona

-Jesli pokrettem 65 zostanie usta-
wiony numer bez przypisanego
programu, to wyswietlacz 47 poka-
ze komunikat btedu ,,noP”.
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13.5 Parametr giéwny

2 Wecisnij przycisk 60 az pokaze sie zadany
kod parametru dodatkowego.

Qg - < Ustaw wartos¢ parametru dodatkowego
g - SSl pokrettem 61.
Parametr £ g s % 8 2 Opus¢ menu parametréw dodatkowych
‘,>,‘ ‘g-ﬂ N wciskajgc przycisk 60 co najmniej przez
S8 & 2 sekundy
Predkos¢ poda- U
. sta-
wania w % (ko- wienie Trvb
rekta dodatnia) 0 -80.. ry
Predko$¢ poda- 8 +99 fabryczne .
wania w % (ko- Parametr | Kod RREE
rekta ujemna) Prze- f‘g f‘g § g
Wyswietlane jako korekta warto$ci ustawio- dziat |d|<(S|g
nej pokrettlem 61. B nu.
Predkos¢ poda- 0,5.. | |Czas przediu- 01s
wania w m/min 7 |25 kowego prze- D “loo 100 sXX]X|*
tywu gazu e
Wyswietlana w m/min po ustawieniu pokre- Pywu g 20 m/min
tlem 61. Predkosc¢ star- .
. 1,0...15,0 [X|X|X|X
Grubo$é mate- towa S P mirmin
riatu (wg wybra- $ - - - C 10
nego programu) ni;asuirl)(?gv-a_ 5 g 0s y
Wartosé nie- Weg‘; 01..10,0's
zbednego na- V Czas upalanie ‘ ‘ 100 %
piecia (w trybie - - - Ebb 2 x| x| x
manualnym, drutu 0...300 %
tylko Control Pro) Pow -G 05s
yptyw gazu X|X[X|X
Nastawa pradu 1..6, 0,1..20,0 s
- skok (w trybie J - - 1.7 Interwat w 10s
manualnym) 1.12 spawaniu @ M X
0,1..10,0 s
przerywanym
13.6 Parametry dodatkowe Czas spa- 02s
wania prze- @@‘ﬁ X
2 Wecisnij przycisk 60 na co najmniej 2 se- |ryywanego 0,1..10s
kundy. Wytgczony
2 Wyswietlacz 47 pokaze na przemian kod Oprc_)gramo-_ E 8: . x|x1x|x
parametru dodatkowego i jego wartos¢ |wanie Wersja
(BasicPlus). Napigcie off
v Wyswietlacz 47 pokazuje warto$é para- |Niezbedne
metru dodatkowego, wyswietlacz 55 po- |Zamiast gru- SihiU X| XXX
. bosci stead off/on
kazuje jego kod (ControlPro). eriaf
materiatu
Tab. 1:  Parametry dodatkowe
10.13 - 247 -
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13.7 Funkcje specjalne

Test gazu

> Wylgcz urzadzenie OFF przyciskiem 9.

S Weisnij i przytrzymaj przycisk na uchwy-
cie spawalniczym.

S Wigcz urzgdzenie ON wigcznikiem 9.

v Otworzy sie zawor gazowy umozliwiajgc
ustawienia przeptywu gazu. Funkcja jest
aktywna przez 30 sekund i zostanie au-
tomatycznie zakonczona. Ponowne wci-
Sniecie przycisku spowoduje wczesniej-
sze zamkniecie zaworu gazowego.

Test wentylatora

S Wigcz urzadzenie ON wtgcznikiem gtow-
nym 9.

2 Wentylator uruchomi sie automatycznie.

Test panelu sterujagcego

< Weisnij przycisk 60 co najmiej przez 5 se-
kund.

v' Wszystkie diody zaswiecg sie przez okoto
20 sekund.

13.8 Resetowanie ustawien

Resetowanie zasadnicze
Wszystkie ustawienia indywidu-
alne zostang skasowane.
Wszystkie parametry spawania i

wtoérne powrdcg do ustawien fa-
brycznych.

<2 Wylgcz urzadzenie OFF przyciskiem 9.
> Wecisnij | przytrzymaj przycisk 60.
> Wigcz urzadzenie ON wigcznikiem 9.

v' Wszystkie diody i zaswieca sie celem po-
twierdzenia resetu.
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14 Nadzér i konserwacja

14.1 Regularne sprawdzanie

Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢
nastepujace punkty spawarki pod katem
uszkodzen:

— wtyczke sieciowg i kabel

— palnik spawalniczy i przytagcza

— przewod masowy i jego potgczenie

Co dwa miesigce nalezy wyczysci¢ spa-

warke przez przedmuchanie.

2 Wytagczyé urzgdzenie

2 Wyciggnaé¢ wtyczke z gniazdka sieciowe-
go

2 Odkreci¢ obie czesci boczne urzadzenia

2 Przedmuchaé spawarke suchym sprezo-
nym powietrzem o niskim cisnieniu. Nale-
zy unika¢ bezposredniego odmuchiwania
czesci z niewielkiej odlegtosci, aby nie
uszkodzi¢ urzadzenia

2 Ponownie skreci¢ obie boczne czesci
urzgdzenia

Nie nalezy nigdy wykonywac¢ na-
praw ani dokonywa¢ zmian tech-

nicznych we wiasnym zakresie.

W takim przypadku, wygasa gwa-
rancja i wszelka odpowiedzialnosé
producenta za urzgdzenie.

W przypadku probleméw i ko-
niecznodci napraw, nalezy sie
zwréci¢ do punktu z autoryzacjg
firmy Lorch

14.2 Dbatos¢ o uchwyt
spawalniczy

2 Usung¢ odpryski spawalnicze z wnetrza
dyszy gazowej przy pomocy odpowied-
nich kleszczy.

2 Sciane wewnetrzng dyszy gazowej spry-
ska¢ srodkiem przeciwdziatajgcym przy-
leganiu lub skorzysta¢ z pasty ochronnej
do dysz.

v’ Zapobiegnie to przywieraniu odpryskow
spawalniczych.

10.13
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15 Komunikaty

W przypadku wystgpienia awarii wyswie-
tlacz 47 pokazuje kod btedu.

mozliwy.

Tak ditugo, jak wyswietla sie kod
btedu, tryb spawania nie bedzie

Kod

Opis usterek

Uwaga

Usuwanie

EOO

Brak programu

Wybrany program nie istnieje.

Zmieni¢ program.

Zamiast grubosci materiatu pokazu-
je sie ,— , i po wcisnieciu przycisku
uchwytu pokazuje sie btgd "E0Q”.
Spawanie nie jest mozliwe dla tak
wybranego programu i nastawione-
go skoku przetacznika 57.

Zmieni¢ program.

EO1 Za wysoka tempe- | Nastgpito przegrzanie instalacji Instalacje ostudzi¢ w
ratura trybie gotowosci, spraw-
dzi¢ uktad przewietrza-
nia
EO2 |Przepiecie sieciowe |Za wysokie napiecie wejsciowe z Sprawdzi¢ napiecie w
sieci sieci
E03 |Zwarcie Prad wejsciowy za wysoki — wyste- | Nalezy wezwac serwis
puke ciggte zwarcie.
E04-1 | Wyt. awaryjne / btad | Wejscie nadzoru przewodu ochron- | Sprawdzié¢ podtgczenie
peryferyjny (opcja) |nego (Prad uszkodzeniowy w prze- |przewodu obrabianego
wodzie ochronnym) / wtgczony wyt. | elementu, sprawdz czy
awaryjny jest zwarcie pomiedzy
drutem, a obudowg
podajnika / sprawdzi¢
tancuch wyt. awaryjnego
E04-2 | Wyt. awaryjne / btad | Monitoring gazu wejsciowego / czuj- | Sprawdzi¢ rodzaj gazu
peryferyjny (opcja) |nik ci$nienia cieczy aktywny lub chtodzenie w zalez-
nosci od typu urzadzenia
EO6 |Przepiecie Za wysokie napiecie wyjsciowe Nalezy wezwa¢ serwis
EO7 |Btad sumaryczny Dane ustawien btedne lub ich brak | Wytgczy¢ i ponownie
EEProm (progra- wigczy¢ instalacje
mowalnej pamieci
statej)
E08 |Podajnik drutu Za duzy pobor prgdu przez podajnik | Przedmucha¢ prowad-

drutuor (przecigzenie silnika)

nik drutu | sprawdzi¢
docisk ramion na rol-
kach podajnika.
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Kod Opis usterek Uwaga Usuwanie

EQ9 |Odczyt napigcia. Uszkodzenie miernika napigcia. Nalezy wezwac serwis

E13 |Biad czujnika tem- | Czujnik temperatury nie jest gotowy | Nalezy wezwa¢ serwis

peratury do pracy

E14 |Napiecia zasilajgce |Za stabe zasilanie wewnetrzne Sprawdzi¢ napiecia

sieciowe

E15 |Pomiar prgdu Btad pomiaru pradu Nalezy wezwaé serwis

E16 |Napigcie zasilajgce |Wewnetrzne napigcie za niskie Sprawdzi¢ napiecie

silnika i stycznikaa | (42V~/60V-) wewnetrzne, wezwac
serwis.

E17 | Zwarcie w opsrzecie | Zwarcie w uchwycie spawalniczym, | Sprawdzi¢ | wymieni¢
zespole przewodow lub elektroza- | uszkodzony osprzet.
worze

E18 |Bfad konfiguracji Btedna lub niewfasciwa grupa pod- |Nalezy wezwac serwis
zespotow, btedne oprogramowanie

Tab. 2:  Komunikaty o usterkach
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Usuwanie usterek

16 Usuwanie usterek
Usterka Mozliwa przyczyna Usuwanie
Palnik za gorgcy Koncowka prgdowa nie jest prawi- | Sprawdzi¢
diowo dokrecona
Przycisk palnika nie | Nieprawidtowo dokrecona nakret- | Dokreci¢ nakretke

dziata

ka zespotu wezy palnika w tulei
centralnej

Przerwanie przewodu sterujgcego
w zestawie wezy palnika

Sprawdzi¢, ewent. wymienic

Zadziatato zabezpieczenie przed
przegrzaniem

Odczekac¢ do ostygniecia urza-
dzenia

Zablokowanie wzgl.

Drut zablokowat sig na szpuli

Sprawdzi¢, ewent. wymienic

przypalenie drutu do
koncowki prgdowe;j

Zapieczenie na poczgtku drutu

Ponownie przycig¢ poczatek dru-
tu lub wymieni¢ koncoéwke

Nieregularny prze-
suw drutu lub brak

Nieprawidtowa sita docisku do
zespotu przesuwu

Ustawi¢ wg instrukcji obstugi

przesuwu

Uszkodzony palnik

Sprawdzi¢, ewent. wymienic

Brak lub zabrudzenie prowadnicy
w tulei centralnej

Zatozy¢ wzgl. wyczysci¢ prowad-
nice

Zle nawinieta szpula drutu spawal-
niczego

Sprawdzi¢, ewent. wymienic

Rdza nalotowa na elektrodzie

Sprawdzi¢, ewent. wymienic

Spirala wewnetrzna palnika zatka-
na przez naped drutu

Odkreci¢ palnik od urzgdzenia,
zdja¢ dysze strumieniowg z
palnika i wyczyscic¢ spirale we-
wnetrzng sprezonym powietrzem

Spirala wewnetrzna skrzywiona

Sprawdzi¢, ewent. wymieni¢

Zbyt mocne ustawienie hamulca
drutu

Ustawi¢ wg instrukcji obstugi

Urzadzenie wytgcza
sie

Przekroczony dopuszczalny Cykl
pracy

Odczekac¢ do ostygniecia urza-
dzenia

Niedostateczne chtodzenie ele-
mentéw

Sprawdzi¢ wloty i wyloty powie-
trza w urzadzeniu

tuk spawalniczy
(zwarcie) miedzy
koncowka pradowg
i dyszg

Utworzyt sie mostek z odpryskéw
miedzy koncowka pradowg a dy-
sz gazu

Usung¢ odpowiednimi szczyp-
cami
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Niestabilny tuk spa-
walniczy

Koncowka pradowa nie pasuje do
srednicy drutu lub dysza strumie-
niowej zuzyta

Sprawdzi¢, ewent. wymienic

Pole obstugi nie
dziata

Brak fazy

Sprawdzi¢ urzgdzenie w innym
gniazdku. Sprawdzi¢ kabel zasi-
lania i bezpieczniki

Brak gazu ochron-
nego

Pusta butla gazowa

Wymieni¢

Uszkodzony palnik

Sprawdzi¢, ewent. wymienic

Zabrudzony lub uszkodzony re-
duktor cisnienia

Sprawdzi¢, ewent. wymienic

Uszkodzony zawor butli gazowej

Wymieni¢ butle gazowg

Gaz ochronny nie
odigcza sie

Zawor gazu zabrudzony lub za-
kleszczony

Zdemontowac palnik i reduktor
cisnienia, zawor gazu wyczysci¢
sprezonym powietrzem w Kieru-
n—ku przeciwnym do przeptywu

Niedostateczny do-
ptyw gazu ochron-
nego

Nieprawidtowa ilo$¢ gazu ochron-
nego w reduktorze ci$nienia

llo$¢ gazu ochronnego ustawi¢
wg instrukcji obstugi

Zabrudzony reduktor cisnienia

Sprawdzi¢ dysze spietrzajgca

Zatkany lub nieszczelny palnik,
waz gazu

Sprawdzi¢, ewent. wymienic

Powietrze ciggngce wypycha gaz
ochronny

Usung¢ powietrze ciggnace

Zmniejszyta sie moc
spawania

Brak fazy

Urzadzenie sprawdzi¢ w innym
gniazdku, sprawdzi¢ kabel zasi-
lania i bezpieczniki

Niewystarczajgcy styk masy do
przedmiotu obrabianego

Utworzy¢ nowe potgczenie masy

Nieprawidtowe podtgczenie prze-
wodu masowego do urzadzenia

Wtyk masy w urzgdzeniu zabez-
pieczy¢ poprzez obrét w prawo

Uszkodzony palnik

Naprawa lub wymiana

Gorgcy wtyk prze-
wodu masowego

Wtyk nie zostat zabezpieczony
poprzez obrot w prawo

Sprawdzi¢

Zbyt silne tarcie
drutu w zespotu

przesuwu Nieprawidtowa sita docisku do Ustawié¢ wg instrukcji obstugi
zespotu przesuwu
Tab. 3:  Usuwanie usterek

Rolki nie pasujg do srednicy drutu

Zatozy prawidtowe rolki
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17 Dane techniczne

Dold2 Ww|®L| W ° o 2 o 2
. oz|o%| 27 | 3% |25 |25 (g |85 (8|85
Dana technicze' g‘a’g.‘é ;% SE ;% ;% ;% ;‘E g% 2'2
=d=8 & |=8| & 8| 3 § & 3
Spawanie
Zakres spawania (I, ., ) A 15..150 |25..170(15..200| 25..210 | 30..250 | 30..300
Zakres spawania (U, .U, ) v 14.8.. | 153..[148..| 153. 15,5.. 15,5..
21,5 225 | 24,0 24,5 26,5 29,0
Napiecie pracy jatowej v 14,4.. (16,7..|14,4..| 145. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
Ustawienie napiecia kroki 7 6 12 12 12 12
Ksztatt charakterystyki Stafo napigciowa
Prad spawania przy ED 100 % A 100 70 | 100 75 150 170
Prad spawania przy ED 60 % A 120 85 | 130 90 185 205
ED przy maks. pradzie % 40 15 20 15 28 25
Zalecane druty stalowe @ mm | 0,6..0,8 |0,6..0,8/0,6..1,0] 0,6..1,0 | 0,6..1,0 | 0,6..1,2
Zalecane druty aluminium @ mm 1,0 1,0 [1,0.1,2] 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0.1,2
Zalecane druty stal nierdz. @ mm 0,8 0,8 [0,8..1,0 0,8.1,0 | 0,8.1,0 | 0,8..1,2
Zalecane druty CuSi @ mm | 08..1,0 - [08.1,0 - - -

Predkos¢ transportowania drutu ~ jm/min | 0,5..25 (0,5..25|0,5..25| 0,5.25 | 0,5.25 | 0,5..25
Sie¢

Napiecie sieciowe (50/60 Hz) 3~400 [1~230(3~400| 1~230 | 3~400 | 3~400
2~ 400 2~ 400

Dodatnia tolerancja napiecia sie- |% 15 15 15 15 15 15

ciowego

Ujemna tolerancja na-piecia sie- % 25 25 25 25 25 25

ciowego

Poboér mocy S1 (100 %) kVA 3,0 2,1 2,7 2,3 37 45

Pobdér mocy S1 (60 %) kVA 3,6 28 | 40 2,9 4,5 57

Pobdr mocy S1 KVA 4,5 6,7 7.3 9,0 9,8 13,4

(maks. prad)

Pobdr mocy 11 (100 %) A 4,3 53 | 39 57 53 6,5

Pobdr mocy 11 (60 %) A 52 69 | 58 7,3 6,5 8,2

Pobdr mocy 11 A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3

(maks. prad)

Najwiekszy efektywny prad zasi- |I,./A 43 65 | 47 8,7 6,4 8,6

lania

Wspotczynnik mocy (przy 12max) cos¢ | 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
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F
2
@]
-

3238 02| 8L |o2lofjad od o o d
=a=8| & | =8| & 8| 38 8 & 8
Zabezpieczenie sieciowe A 16 16 16 16 16 16
Wtyczka sieciowa CEE16 |CEE16|CEE 16| CEE16 | CEE16 | CEE16
Urzgdzenie
Rodzaj ochrony (zgodny z normg |IP 238 23S | 23S 238 238 23S
EN 60529)
Klasa materiatéw izolacyjnych F F F F F F
Sposob chtodzenia F F F F F F
Emisja szumu dB(A) <70 <70 | <70 <70 <70 <70
Wymiary i masa
Wymiary (DixSzxWys) mm 880 x 400 x 756
Masa kg 66 65 74 69 71 80
Wyposazenie podstawowe
Zespot napedowy Rolki| 2 | 4 2 4 2 (412 ]4]2]4
Tab. 4:  Dane techniczne
') zmierzone przy 40° C temperatury otoczenia
2) warto$¢ zmniejszona przy zasilaniu 230V.
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18 Opcje i akcesoria

18.1 Rodzaje uchwytow spawalniczych

Urzadzenie

Uchwyty GEa ettt et ctletiodo
sp?wal- Nazwa 8'% S‘E ;:_: 8'2 g% ;"E ;% ;"E g% ;"E

zazS a8 & § & § & 8§
1573 323&3;0&51500 3m X X | X
1574 323\}3;01\%1 500 4m X XX
1573C 322\;;0!351500 CuSi 3m XX
2413 322\}3;01352400 3m XX X)X
2414 ﬁgg\}fﬁol\%moo 4m X XXX
2413C ﬁgﬁﬁo&f’moo CuSi 3m X
2513 32295;01352500 3m XXX X X)X
2514 ﬁggﬁtol\cﬂ)fzsoo 4m XXX X X)X
3873 ﬁggﬁoﬁf%oo 3m XX
3874 ﬁgsﬁﬁoﬁf%oo 4m XX

Tab. 5:  Uchwyty spawalnicze

- 256 - 10.13



Deklaracja zgodnosci

18.2 Podstawka uchwytu

Abb. 20: Podstawka uchwytu spawalniczego lewo
Produkt : 570.8052.0

19 Ztomowanie

Tylko dla krajow cztonkowskich
UE.

Urzadzen elektrycznych nie wolno
wyrzucac razem z odpadkami do-
mowymi!

20 Serwis

Lorch Schweiltechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
D-71549 Auenwald

Niemcy
Tel.:  +49(0)7191 503-0
Faks +49 (0)7191 503-199

Abb. 21:  Podstawka uchwytu spawalniczego prawo
Produkt : 570.8050.0

Zgodnie z wytyczng europejskg 2012/19/
WE w sprawie zuzytego sprzetu elektry-
cznego i elektronicznego i realizacjg prawa
krajowego sprzet taki musi by¢ utylizowany
oddzielnie.

21 Deklaracja zgodnosci

Niniejszym oswiadczamy na naszg wytgcz-
ng odpowiedzialno$¢, ze wyrdb niniejszy
jest zgodny z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normatywnymi: EN 60974-
1:2012, EN 60974-2:2013, EN 60974-
10:2007 CL.A zgodnie z postanowienia-
mi  dyrektyw 2014/35/EU, 2014/30/EU,
2011/65/EU.

c € 2016

Wolfgang Grib
Dyrektor Naczelny

<o

Lorch Schweilstechnik GmbH
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Elementos do aparelho

1 Elementos do aparelho
Abb. 1:  Elementos do aparelho
1 Correia de seguranga 8 Painel de comandol
2 Pontos de transporte 9 Interruptor principal
3 Cabo derede 10 Ligacao para o cabo da peca a soldar
4  Comutador de rede (em maq.comuta- 11 Ligacao central
veis) E possivel que alguns dos acessé-
5  Tubo de gas protector rios descritos e ilustrados n&o cor-
6  Superficie auxiliar respondam ao material de serie.
Reserva-se o direito de efectuar
7 Manga P
modificagdes.
- 260 - 10.13



Para sua segurancga
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2 Definigdo dos simbolos

21

Significado dos simbolos no

manual de instrugdes

2.2 Significado dos simbolos na
maquina

A
o
&

Perigo de morte!

Se ndo seguir as indicagdes de
perigo, pode sofrer lesdes graves,
inclusivamente a morte.

Perigo de sofrer danos materiais!
Se ndo seguir as indicacdes de
perigo podera provocar danos na
maquina.

Indicagoes gerais.

Descrigao de informacdes uteis re-
ferentes ao produto e equipamento.

3 Parasua seguranga

i)

>

Um trabalho seguro sé é possivel
apos ter lido atentamente o manual
de instrugdes e as indicacdes de se-
guranga respeitando rigorosamente
as informagbes neles contidas. O
operador devera receber uma forma-
¢ao pratica antes de utilizar o apare-
Iho a primeira vez . Respeite o regu-
lamento de prevencgéo de acidentes.

Antes de realizar os trabalhos de
soldadura retire os agentes de-
sengordurantes, dissolventes e
todos os materiais inflamaveis que
se encontrem na area de trabalho.
Os materiais inflamaveis que nao
possam ser removidos devem ser
cobertos Apenas soldar se o meio
ambiente ndo apresentar concen-
tragdes elevadas de po, vapores de
acidos, gases ou substancias com-
bustiveis. Tenha especial cuidado
ao efectuar trabalhos em sistemas
de tubos e recipientes que conte-
nham, ou tenham contido, combus-
tiveis liquidos ou gases inflamaveis.

LR

Perigo!

Leia a informagao para o operador
do manual de instrugdes.

Desligue o cabo da rede!

Antes de abrir a carcaga, desligue
0 cabo da rede.

N&o toque nunca em pecgas que se
encontrem em baixa tensao, den-
tro ou fora da carcaga. Nao toque
nunca nos eléctrodos de soldadu-
ra ou pegas que se encontrem em
baixa tensdo de soldadura com o
aparelho ligado.

N&o exponha o aparelho a chuva.
N&o o pulverize com agua nem
aplique jactos de vapor. O apare-
Iho ndo deve ser trabalhar, ou ser
colocado, em ambientes humidos.

Jamais devera soldar sem uma
mascara de protecgao. Advirta as
pessoas que se encontrem ao seu
redor sobre os perigos de exposi-
¢ao a radiagdo por arco voltaico.

Use um sistema de aspiracao
adequado para aspirar os gases e
vapores produzidos durante o tra-
balho. Utilizar um aparelho respi-
ratério se houver risco de respirar
vapores de solda ou corte.

10.13
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Emissao de ruidos

ISe um cabo de rede for danificado
ou cortado durante o trabalho, ndo
devera tocar-lhe mas sim desliga-
-lo imediatamente. O aparelho ndo
devera jamais ser utilizado com o
cabo danificado.

\y
| |

Colocar um extintor de incéndio na
area de trabalho. Fazer sempre uma
verificacdo de incéndio apds a fina-
lizagdo dos trabalhos de soldadura.
N&o tente jamais desmontar o re-
dutor de pressdo. Se este apre-
sentar algum dano, devera ser
substituido.

Coloque o aparelho em piso plano
e seguro. O angulo maximo de in-
clinagdo permitida para transporte
e instalagéo é de 10°.

QA Os trabalhos e reparagdo s6 devem ser
executados por pessoas com formagdo
para o efeito.

Q Certifigue-se de que o cabo da peca a
soldar tem bom contacto com a pega pro-
xima do ponto de soldadura. Evite que a
corrente de soldar circule por correntes,
rolamentos de esferas, cabos de aco,
condutores de protecgao, etc. pois estes
componentes podem fundir-se.

0 Mantenha o aparelho devidamente seguro,
bem como o operador, ao efectuar traba-
Ihos em locais com piso inclinadoss.

U Ligue sempre o aparelho a uma rede de
corrente eléctrica devidamente a terra. A
tomada e o cabo de extensdo deverdo
ter um condutor de protecgao funcional
e um agregado de corrente eléctrica com
poténcia suficienteconductor) socket and
extension cable must have a functional
protective conductor.

U Usar sempre roupa de protecgao adequa-
da como luvas e avental de couro.

QO Proteger o local de trabalho com cortinas
ou paredes moveis.

U Néo descongelar tubos ou cabos congela-
dos com a ajuda de um aparelho de soldar.

U Em locais fechados e a trabalhar em es-
paco limitados em que exista um elevado
risco de acidentes eléctricos s6 devem
ser utilizados aparelhos com simbolo S

U Desligar o aparelho antes de puxar a ficha
da tomada e ao fazer pausas de trabalho

U Desligue o aparelho e feche a valvula da
garrafa durante as pausas de trabalho.

QA Certifique-se de a garrafa de gas esta
bem presa com a corrente de seguranga

QO Puxar a ficha da tomada antes de mudar o
aparelho de lugar ou antes de efectuar qual-
quer trabalho de manutengao e limpeza.

Tenha em conta o regulamento de pre-
vengdo de acidentes vigente no seu Pais
relevando-se ao direito de efectuar modifi-
cagbes nas regras atras mencionadas.

4 Regras gerais de uso

O aparelho foi desenhado para soldar ago,
aluminio e ligas e para soldadura branda com
fios CuSi, ao nivel industrial e profissional.

5 Protecgao do equipa-
mento

O aparelho é electronicamente protegido
contra sobrecarga. No entanto ndo devera
accionar o interruptor principal sob carga.

Nao utilizar nunca fusiveis mais potentes do
que os recomendados, conforme recomen-
dado na placa de caracteristicas do aparelho.

6 Emissao de ruidos

O nivel de ruido do aparelho, determinado
em carga nominal no ponto de trabalho ma-
ximo segundo a norma EN 60 974, é inferior
a 70dB (A).

- 262 -
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7 Condigoes ambientais

Temperatura do ar:

Em Funcionamento: -10°C ... +40 °C

(+14 °F ... +104 °F)
Em transporte e armazenagem
-25°C ... +55 °C (-13 °F ... +131 °F)
Humidade relativa do ar:
Até 50 % a 40 °C (104 °F)
Até 90 % at 20 °C (68 °F)

ﬁ O funcionamento, transporte e

armazenagem s6 devem ser le-
vados a efeito de acordo com as
temperaturas indicadas. O né&o
cumprimento destas indicagbes
sera considerado como ndo ade-
quado ao uso previsto ndo se res-
ponsabilizando o fabricante por
danos que dai derivem.

O ar no ambiente de trabalho ndo devera
conter po, acidos, gases corrosivos ou ou-
tras substancias perigosas

8 Comprovagao segundo a
prescrigcao contra acidentes

Os operadores que usem equipamentos de
soldar a um nivel profissional, deverao fa-
zer revisoes periodicas num intervalo ade-
quado a sua utilizagdo, correcto funciona-
mento e segurancga de acordo com a norma
EN 60974. A LORCH recomenda realizar
anualmente este controle. Sempre que o
aparelho for reparado ou modificado esta
verificagdo devera ser feita de imediato.

As revisoes efectuadas aos equipa-

mentos poderao provocar-lhe danos
irreparaveis se nao forem feitas cor-
rectamente. Para informagdes mais
detalhadas sobre o controlo de se-
guranga dos equipamentos, devera
contactar um servigo oficial LORCH.

9 Compatibilidade elec-
tromagnética

Este produto corresponde as normas CEM
actualmente vigentes. Tenha em conta o
seguinte:

0 O aparelho é destinado para soldar sob
condicbes de aplicagéo industrial e co-
mercial. No caso de utilizagdo em outros
ambientes (ex. areas domesticas) € pos-
sivel que haja interferéncias noutros apa-
relhos eléctricos.

0 Ao coloca-lo em funcionamento podem
ocorrer problemas electromagnéticos em:

— Cabos de alimentagao de rede, cabos
de comando, cabos de solda ou corte.

— Emissores e receptores de TV e radio.

— Computadores e outros dispositivos
de comando.

— Dispositivos de protecgdo em equipa-
mentos comerciais (ex. equip. Eléctricos)

— Conta passos e aparelhos de ajuda
auditiva.

— Equipamentos e calibragéo e medicéo.

— Aparelhos com uma resisténcia con-
tra interferéncias demasiado baixas.

Se houver interferéncia noutros equipa-
mentos nas proximidades, é possivel que
sejam necessarias blindagens adicionais.

U A area a ser considerada pode ultrapas-
sar os limites do terreno ou da proprieda-
de. Isto depende do tipo de construgao
do prédio e das outras tarefas que este-
jam a ser realizadas.

Operar o aparelho de acordo com as indica-
¢Oes e instrugdes do fabricante. O operador
é responsavel pala instalagdo e pelo fun-
cionamento do aparelho. Se ocorrerem in-
terferéncias electromagnéticas o operador
(eventualmente com o auxilio técnico do fa-
bricante) sera responsavel pela respectiva
eliminagéao.

10.13
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10 Transporte e instalagao

Perigo de lesdao devido ao facto
de o dispositivo poder cair
Quando transportar usando equi-

pamento de elevagdo mecanica
(por exemplo, guindaste, etc),
apenas igar os pontos de eleva-
¢ao aqui assinalados. Usar equi-
pamento de carga de transporta
adequado.

Cada ponto de elevagao deve ser
carregado separadamente. NAO
colocar uma tira de carga através
de ambas as alcas pois ao serem
puxadas em conjunto pode causar
a ruptura.

minimo

Nao utilizar um empilhador ou
dispositivo similar para levantar a
maquina.

Retire a garrafa de gas da maqui-
na de soldadura antes do trans-
porte.

Coloque o aparelho em piso plano
e seguro. O angulo maximo de in-
clinagdo permitida para transporte
e instalagéo é de 10°

Pontos de amarragéo para o trans-
porte da M-Pro
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11 Instrugoes breves
Encontrara informagao detalhada
no capitulo “Antes de colocar a ma-
quina em funcionamento” E “Colo-
cagao em funcionamento”.

2 Coloque a garrafa de gas protector no lo-
cal e fixe-a bem com a corrente de segu-
ranca 1.

2 Retire a tampa da rosca da garrafa de gas
protector e abra ligeiramente a valvula da
garrafa de gas 32.

< Ligue o manorreductor 13 a garrafa de
gas protector.

2 Ligue a mangueira de gas protector 5 da
instalacdo ao manorreductor e abra a gar-
rafa de gas protector.

2 Ligue a ficha de rede.

2 Ligue o cabo de massa a ficha 10 e a pin-
¢a de massa a pega a soldar.

2 Coloque o rodilhos de avango de fio 25 na
unidade de avango conforme o fio de sol-
dadura seleccionado, pressédo de aperto
na posicéo 2.

2 Ligue a tocha a ligagéo central 11 e intro-
duza a ponta de contacto do fio de soldar
selecionado.

2 Introduza o fio de soldadura.

2 Pressionando o botédo da tocha, e ligue o
interruptor principal. A valvula activa-se

< Ajustar ao manorreductor a quantidade
de gas (Regra: @ do fio x10).

2 Mantenha o pulsador de entrada de fio 29
pressionado até que este saia aproxima-
damente 20mm através do magarico até a
tubagem de gas.

2 Seleccionar no selector de linhas caracte-
risticas 65 a combinacdo do material-fio-
-gas.

2 Com a tecla 2 seleccionar o modo opera-
tivo de 2 tempos.

2 Seleccionar com o comutador 57 a espes-
sura do material de soldar.

2 Manter a tecla do magarico pressionada
= soldarg.

< Soltar a tecla do magarico = processo de
soldadura finalizado.

10.13
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12 Antes de colocar em funcionamento

12.1 Ligagao da tocha

< Ligue o conector central 17 da tocha a to-
mada central 11.

Em 230 V os dados de forga limi-
tada séo, por exemplo, a corrente
maxima 2/3 dos dados técnicos.

12.4 Ligagao do cabo de massa

Abb. 2:  Ligagao da tocha

12.2 Ligagao do cabo terra

2 Ligue o cabo de massa a ficha 18 e fixe-o
com rodando para a direita.

Ligac&o do cabo terra

Abb. 3:

12.3 Selecgédo da voltagem de
rede

(apenas em maquinas com voltagem de
rede comutavel. Ver dados técnicos)

2 Seleccionar no comutador de rede 4 a
voltagem pretendida.

U Em 230 V pode usar também o adaptador
Schuko CEE16.

Abb. 4:

2 O alicate de massa deve ser aplicado
num ponto nu e de boa condutibilidade
da mesa de soldar ou da pecga a ser tra-
balhada devendo estar nas proximidades
imediatas do local de soldar para que a
corrente de solda possa encontrar o seu
caminho de volta através das partes da
maquina, do rolamento de esferas ou co-
nexodes eléctricas.

Correcto

%,Z,rr

Abb. 5:  Incorrecto

O N&o coloque a pinga de massa nem a
garrafa de gas sobre a instalagdo de
soldadura pois a corrente de soldar sera
conduzida através das conexdes dos con-
dutores protectores.
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12.5 Colocagao da bobine de fio
de soldadura

Perigo de sofrer les6es e de in-
‘ céndio através do fio e do mate-

rial de soldar !

As pontas soltas de fio de soldar
@ podem causar curto circuitos com

a carcagca lateral, o solo e a carca-

¢a da maquina

Certifique-se de que, ao encaixar
a bobine de fio, esta ndo tem ne-
nhuma ponta solta.

Regule o dispositivo de retencao
do fio de forma a que ao soltar a
tecla de tocha a bobine continue
girando apenas por inércia.

2 Abra a parte lateral do suporte de fio 22
com a roda 20.

2 Introduza a bobine de fio de soldadura no
mandril desenrolador certificando-se de que
0 mandril 23 encaixa.

2 Para bobines de fio de soldadura pe-
quenas, utilize um adaptador ( peca
620.9650.0).

2 Ajuste o freio de fio 21 de forma a que ao
soltar a tecla do magarico, a bobine do fio
de soldadura se detenha.

12.6 Inserir o fio de eléctrodo

> Desenrosque a tubagem de corrente da
tocha.

2 Abra a parte lateral.

2 O didmetro do eléctrodo do fio deve coin-
cidir com a inscricdo que pode encontrar
nos roletes de avango do fio 25.

2 Empurre as alavancas basculantes 27
para um lado e introduza o eléctrodo de
fio através da tubagem de entrada 26 e da
ficha central 11.

26 27 28 11

o~/

Abb. 7:  abertura dos 2 rolos da alimentagéo de fio

11

Abb. 6:  Mandril

Abb. 8:  abertura dos 4 rolos da alimentagéo de fio

2 Volte a colocar os bragos basculantes 28
na posicao inicial e trave-os com as ala-
vancas basculantes 27

10.13
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- 28 11

@

0 —3
‘

Abb. 9:  fecho dos 2 rolos de alimentagcéo

.28 28 27 11

A B C
Correcto Pressdo de- |Rolete de
masiado alta |avanco de fio
incorrecto

Abb. 10: fecho dos 4 rolos de alimentagéo

< Ligue a maquina através do comutador 9

T\
\

Abb. 12: Rolos de alimentagao do fio

Indicagéo para a unidade de avango com 4
roletes:

< Ajuste a pressado e aperte os roletes de
avancgo de fio 25 do lado da boca de en-
trada 26 com um valor menor do que do
lado da ficha central 11, com a finalidade
de manter o eléctrodo de fio dentro da
unidade de avango em movimento.

2 Mantenha pressionado o botdo de entra-
da de fio 29 até que o fio saia aproxima-
damente 20mm pela garganta da tocha..

2 Aperte a tubagem de corrente correspon-
dente a espessura do fio para a tocha e
corte a extremidade que sobra.

12.7 Ligacao da garrafa de gas
protector

g— L 29
N/

Abb. 11:
2 Pressione o botdo de inserir fio 29.

Wire feed button

2 Ajuste a presséo de aperto com os tor-
nilhos de regulagéo 27 de forma a que
os tornilhos de avango do fio 25 patinem
quando a bobine de fio de soldadura se
detiver. O fio ndo devera dobrar-se nem
deformar-se.

< Coloque a botija de gas de proteccéo 14
em local apropriado e fixe-a com a corren-
te de seguranca 1.

2 Abrir repetidamente por breves instantes
a valvula da botija de gas 32 para que
eventuais particulas de sujidade possam
ser expelidas.

2 Ligue o redutor de pressao 13 a botija de
gas de proteccao 14.
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2 Ajuste a mangueira 5 ao redutor de pres-
séo 13.

2 Abra a valvula de gas 32 da garrafa de
gas.

< Desligue a maquina com o botéo 9.

2 Mantenha o botédo da tocha pressionado.

2 Ligue a maquina com o botao principal 9.

v" Avalvula activar-se-a em 10 segundos.

2 Ajuste a quantidade de gas com a torneira
35 ao redutor de presséo 13. A quantida-
de sera assinalada no manometro 34.

Formula Prética:
Quantidade de gas = & do fio x 10 L/min.

d O mandémetro 33 mostra o contetdo da
botija.

Abb. 13: Ligagao da garrafa de gas protectorr
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12.8 Reconstrucao do eléctrodo
de arame

2 Mude os roletes de tracgédo de arame. Se-
leccione para isso os roletes adequados
(ver também capitulo “Opg¢des”).

@) @]
I

[

Abb. 14: Roletes de trac¢do de arame
A  Rolete de traccdo em aco
B Rolete de tracgdo em aluminio

C Rolete de tracgdo em estriagem (para
arame de enchimento)

nova alma de plastico. (Observe as ins-
trugcdes de servigo do queimador)

2 Elimine o tubo guia 43 na conexdo cen-
tral.

9 Para garantir a estabilidade, encurte a
alma de plastico transbordada de modo a
que chega mesmo perto ao rolete de trac-
¢ao de arame e empurre o tubo de apoio
correspondentemente encurtado por cima
da alma de plastico transbordada.

Todos:

< Aperte a tocha com firmeza e passe o fio
de eléctrodo

@ Os numeros das pecas de substi-

tuicdo dependem do tipo de maca-
rico utilizado e do didmetro do fio;
podem encontrar-se na lista de pe-
¢as de substituicdo do magarico.

A = aluminio
R = estiragem
sem marcagao = ago

@ doarameem mm/ 10

Abb. 15:  Marcagédo dos roletes de tracg¢do de arame

< Substitua o queimador de ago contra um
queimador adequado ou mude a espiral
do guia do arame.

Espiral do guia do arame: (para fio

de aco ou arame de enchimento)

< Elimine a espiral do guia do arame ou a
alma de plastico existente e coloque a
nova espiral do guia do arame. (Observe
as instrugdes de servico do queimador)

2 Coloque o tubo guia 43 na conexao cen-
tral.

Alma de plastico: (para arame de alu-
minio, de ago inoxidavel ou de CuSi)

< Elimine a espiral do guia do arame ou a
alma de plastico existente e coloque a

41 3|9 38

Abb. 16: Alimentagédo do fio

7  Ficha central

17 Ficha macho central (tocha)

25 Rolete de avancgo do fio

38 Boquilha de sujeigao (=peca de ajus-
te) para almas de plastico de 4,0mm e
4,7mm de O exterior

39 Junta térica
40 Porca de aperto
41 Alma de plastico
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42 Tubo de apoio para almas de plastico
com um diametro exterior de 4 mm.
Em caso de um diametro exterior de
4,7 mm, o tubo de apoio nao sera
necessario.

43 Tubo guia

44 Espiral do guia do arame

10.13 -271 -



LORCH

Colocacgao em funcionamento

13 Colocagao em funcionamento

13.1 Painel de comando BasicPlus

53 45 47

Basic Plus

61

49 50 5152

¢ GER B

Abb. 17: Control console BasicPlus

45 Simbolo de alimentacao do fio
Acende-se no display de 7 segmen-
tos-47 se a alimentagao do fio é
exibida em m / min, ou como valor de
correcgdo em%.

47 Display 7 segmentos indica o avango
e espessura do material
Dependendo do modo a espessura
do material, etapa de soldagem ou
(alternada) do cédigo do parametro
secundario e valor sdo exibidos.

49 Simbolo 4 tempos
As luzes acendem-se quando o modo
4 tempos é definido..

50 Simbolo 2 tempos
As luzes acendem-se quando o modo
2 tempos é definido..

51 Simbolo soldadura por pontos
As luzes acemdem-se quando esta
definido este modo de soldadura

52 Simbolo intervalo

As luzes acemdem-se quando esta
definido este modo.
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53

56

57

58

59

60

61

Simbolo da espessura do material
acende-se o display de 7 segmen-
tos-47 exibe a espessura do material
em mm.

Interruptor principal
Para ligar e desligar a maquina.

Interruptor de escaldes ao ajustar a
espessura / modo soldadura
Interruptor aponta medidas para ajus-
tar para 2 segundos, o display LED
47.

Simbolo 230 V

As luzes acendem-se se selelcionar
a 230 V (aplicavel para as unidades
com interruptor de passagem de ten-
sdo)

Simbolol 400 V

As luzes acendem-se se selelcionar a
400 V.

Botdo de modo de operagéo

Para seleccionar o modo de operagao
manual, automatico, soldadura por
pontos ou intervalo.

Boté&o giratério para avango do fio.
Pela ativagao do botéo de giro, a ali-
mentagao do fio sera exibida como va-
lor de corregao em % sobre o display
de 7 segmentos 47, depois de definir
a velocidade sera apresentada em m

/ min.

10.13
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13.2 Painel de comando ControlPro

Control Pro

45 46 47

A

_8_

61 60 59 58 57 56

49 50 5152 53 54 55

(4]

Abb. 18: Control console ControlPro

45

46

47

Simbolo de alimentagéo do fio
Acende-se no display de 7 segmen-
tos-47 se a alimentagao do fio é
exibida em m / min, ou como valor de
correcgdo em%..

Simbolo de corrente de soldadura
IAs luzes acendem-se e no display 47
€ mostrada a amperagem.

Display 7 segmentos indica o avango e
espessura do material

Dependendo do modo a espessura do
material, etapa de soldagem ou (alter-
nada) do codigo do parametro secun-
dario e valor sao exibidos.

49

50

51

52

53

Simbolo 4 tempos
As luzes acendem-se quando o modo
4 tempos é definido.

Simbolo 2 tempos
As luzes acendem-se quando o modo
2 tempos é definido

Simbolo soldadura por pontos

As luzes acemdem-se quando esta
definido este modo de soldadura.
Simbolo intervalo

As luzes acemdem-se quando esta
definido este mod.

Simbolo da espessura do material
acende-se o display de 7
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segmentos-47 exibe a espessura do 13.3 Current/voltage display
material em mm.

54 Simbolo de tensdo de soldadura

acende-se o segmento 7-display-55
apresenta a tensdo de soldagem na Durante o processo de soldadura mostra o

V. valor real da tens&o e corrente de soldadu-
ra. Se alterar os valores definidos mostra
0s parametros principais a alimentagéo do
fio e a espessura do material.

47 Indicagao da corrente
55 Indicagdo da tensao

55 7-Interruptor de escalbes ao ajustar a
espessura / modo soldadura
de acordo com o conjunto da linha
caracteristica (ver definicdo capitulo
caracteristica), o modo ou a espessura
do material, a tenséo de soldadura ou
codigos dos pardmetro secundario seréo
exibidos.

56 Interruptor principal
Para ligar e desligar a maquina.

57 Interruptor de escalbes ao ajustar a
espessura / modo soldadura
Interruptor aponta medidas para ajus-
tar para 2 segundos, o display LED
475.

58 Simbolo 230 V
As luzes acendem-se se selelcionar
a 230 V (aplicavel para as unidades
com interruptor de passagem de ten-
s&o).

59 Simbolol 400 V
As luzes acendem-se se selelcionar
a400V.

60 Botao de modo de operagéo
Para seleccionar o modo de operacao
manual, automatico, soldadura por
pontos ou intervalo.

61 Botao giratério para avancgo do fio.
Pela ativagao do botéo de giro, a
alimentacao do fio sera exibida como
valor de corregdo em % sobre o dis-
play de 7 segmentos 47, depois de
definir a velocidade sera apresentada
em m / min.
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13.4 Caracteristicas da ligagao

z == 8+ | f% Q’
AWS mm | A/CO, | N
SG2/3 |ER70S-6| 06 |82/18 1
SG2/3 |ER70S6| 08 |82/18 2
SG2/3 |ER70S-6| 10 [82/18 3
SG2/3 |ER70S-6| 1,2 [82/18 4
AlMg5 | ER5356 | 1,0 [100/0 5
AlMg5 | ER5356 | 1,2 [100/0 6
AISi5 | ER4043 | 10 [100/0 7
AISi5 | ER4043 | 12 [100/0 8 65
CrNi |ER308/316] 0,8 | 98/2 9
CrNi |ER308/316] 1,0 | 98/2 10
CrNi |ER308/316] 1,2 | 98/2 1 14 15 0| 1
SG2/3 |ER70S-6| 06 [0/100 | 12 |4, |
SG2;3 |ER70s-6| 08 |0/100 | 13 |,
sG2/3 |ER70S-6| 10 [o0/100 | 14 |,
SG2/3 |ER70S6| 1,2 |o0/100 | 15 10 6
9 8 7
L Man. Q“\ 0 Je )

Abb. 19: Tabela de linhas sinérgicas e selector

A O botdo de selegdo de caracteristicas de
65 anos e se a tabela correspondente na
caixa de alimentagao do arame.
O conteldo da tabela pode ser di-
ferente da sua maquina de soldar.
As linhas caracteristicas sdo defi-
nidas individualmente para cada
tipo de maquina.
< Seleccione na tabela a linha de caracte-
risticas desejada.
< Veja a linha de caracteristicas na culana
da direita.
< Ajuste o numero correspondente da tabe-
la através do botéo 65.

QO Abaixo a caracteristica n°0 (modo manual)

— Combinagdo de matérias-fio gas anu-

lada. Cabo de alimentagao e tenséo

de solda pode ser ajustado manual-
mente

— A escala de soldadura (Basic Plus),
em vez de espessura do material sera
exibida.

— O valor para a tensdo de soldadura
(Control Pro) em vez de espessura do
material sera exibido.

Se um numero variavel é definido

com o botédo de selecgéo caracte-

ristica 65, o 7-segmento exibir-47
ird exibir a mensagem de erro
“noP”.
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13.5 Parametros principais

o o ©| S
) o o |28 S
Parametros | 2 T |c£5 O
£ o |of| &
n 0 o o >
Cabo de alimen-
tagédo em% (cor-
recao positiva) 0 -80..
Cabo de alimen- 8 +99
tagédo em% (cor-
recao negativa)
Exibido como valor de corregdo para as

configuragdes de transformar o botao 61

Cabo de alimen-
tagcdo em % - -
m/min

0,5..
25

Exibido como valor da velocidade em

min apds o ajuste girando o botdo com 61.

m/

Espessura do

material (na $
linha caracteris-

tica selecionada)

v' O display de 7 segmentos-47 exibe o va-
lor do para@metro secundario, o display de
7 segmentos-55 exibe o codigo do para-
metro secundario (ControlPro).

< Pressione a tecla de modo 60 até o cddigo do
parametro desejado secundario ser exibido.

2 Defina o valor do parametro secundario
exigido utilizando o botéo 61.

< Sair do parametro secundario premindo a tecla
de modo 60 durante pelo menos 2 segundos.

finico
ae 5 gt?es Modo
o |de fabrica
= (7]
Parametro | © 0@ g %
S | Gamade |28/52
© © 1glg|g
regulagéo 22,2
N¢£_
Gas pre flow D‘D‘OJ s LT
0,0..10,0 s
Fluéncia em 2,0 m/min
velocidade 1,0..15,0 |x|x|x|x

m/min

1,0s
0,1..10,0 s

tempo de solda-
dura por pontos

il
v | W
o v

Valor da tensao
de soldadura

(em modo ma- V - -
nual, apenas
Control Pro)

Etape de solda-

dura (no modo J - -

manual)

-

Tab. 6:  Parametros principais

13.6 Parametros secundarios

2 Pressione a tecla modo 60 pelo menos

durante 2 segundos.

v' O display de 7 segmentos-47 exibe o co-
digo do parametro secundario e valor al-

ternadamente (BasicPlus).

tempo de 100 %

queima 0...300 % ¥
Gas post flow BD‘@‘S‘?..S.ZOOS X[x[x|x
Intervalo de 10s

tempo ON o,1...10,03 X
Intervalo de 0,2s

tempo OFF @F 0,1..10s X
Versao

software ) X x|x|x
Valor de ten- off

séo de solda-

[
e
=
X
X
X
X

dura, em vez
de espessura
do material

off/on

Tab. 7:  Paradmetros secundarios
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13.7 Fungobes especiais

Teste de gas

< Desligue o aparelho através do interruptor
principal 9.

2 Mantenha o botédo da tocha pressionado.

2 Ligue a unidade com o interruptor princi-
pal 9.

v' A valvula da unidade vai continuar a for-
necer o gas e pode ser testada e ajusta-
da. A fungéo esta activa por 30 segundos
e sera automaticamente interrompida. A
valvula solendide da unidade e vai con-
tinuar a fornecer o gas pode ser testada
e ajustada. A fungéo esta activa por 30
segundos e sera automaticamente inter-
rompido. Pressone novamente o botéo da
tocha. Pode interromper o teste de gas

Teste do ventilador

< Desligue o aparelho através do interruptor
principal 9.

v' O ventilador inicia por momentos para
controlo de fungao.

14 Mensagens

Durante as falhas de funcionamento / ava-
ria, o display de 7 segmentos-47 exibe um
cédigo de erro.

Teste do painel de comando

2 Pressione a tecla modo 60 pelo menos
durante 5 segundos.

v Todos os visores de operagdo piscam du-
rante aprox. 20 segundos.

13.8 Definir configuragoes iniciais

Reset principal
@ Atencao Todas as configura-
ra e secundarios sao redefinidos
para as configuragdes de origem.
2 Pressione a tecla modo 60 mantendo-a
pressionada.
v' Todos os simbolos e displays irdo acen-
der por instantes para confirmar a repo-

¢Oes pessoais serao perdidas.
2 Desligue o aparelho através do interruptor
2 Ligue a unidade com o interruptor princi-
sigao.

Todos os parametros de soldadu-
principal 9.
pal 9.

Enquanto existir um codigo de erro
na tela soldadura néo é possivel.

Codigo.| Descri¢ao do erro

Nota

Rectificagao

EO0 |sem programa

ndo existe

Numero do programa selecionado

Seleccionar outra linha
de caracteristicas

Em lugar de espessura do material,
aparece ,--"e pressionando o botéo da | lao de soldadura
tocha aparece E00". Na linha de carac-

teristicas activada néo é possivel soldar.

Seleccionar outro esca-

EO1 Temperatura exces-
siva

O equipamento alcangou uma tem-
peratura excessiva

Permitir o sistema

de arrefecimento em
stand-by, verificar o
sistema de ventilagdo
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Codigo.|Descrigdo do erro Nota Rectificagao
EO2 |Sobretenséo de Alimentagao da tensdo de entrada | Verificar a voltagem de
rede demasiado alta rede
E03 |Sobrecorrente A corrente de saida é muito alta / Contactar o servigo
curto-circuito permanente técnico
EO4-1 | Paragem de emer- |Entrada do controlo do condutor Controlar a conexao da
géncia / Erro no de proteccao (Corrente de falha no |linha da pega a soldar e
periférico (opcional) | condutor de protecgéo) / Paragem |da tenaz de massa, Ver-
de emergéncia activada fificagéo de curto circuito
entre o fio de soldadura
e a caixa / Cadeia de
paragem de emergéncia
verificar
E04-1 | Paragem de emer- | Controlo da entrada de gas / Inter- | Dependendo do equi-
géncia / Erro no ruptor da presséo de agua ativado |pamento, verifique gas
periférico (opcional) inerte ou o liquido de
refrigeracéo
E06 |Sobretensado Tensao de saida demasiado alta Contactar o servigo
técnico
EOQ7 |Erro EEProm Defeito ou falta de dados Desligue e ligue nova-
mente o aparelho
EO8 |Avanco do fio Consumo de energia cabo de ali- Limpar a mangueira da
mentacao do motor demasiado tocha com o ar pres-
alta(motor Over-Current) surizado e verificar a
presséo nos rolos de
alimentacao do arame
E09 |Tensado de medicdo |Sistema de medi¢do de tensdo com | Contactar o servigo
defeito técnico
E13 |Falha no sensor- Sensor térmico nao esta pronto a Contactar o servigo
Temp. funcionar técnico
E14 |Tenséo de alimen- |itensdo interna muito baixa (18V~ | Verificar a voltagem de
tagao | 24V-) rede
E15 |Medidor de corrente | Falha na medigao de energia Contactar o servigo
técnico
E16 |Fonte de tensdo do | Tenséo de alimentagéo interna é Verificar a voltagem de
motor e contator demasiado pequena (42V~/60V-) |[rede
principal
E17 |Sobrecarga periféri- | Curto-circuito da tocha, valvula de | Verificar a tocha ou
ca / Curto-circuito gas ou cabo, botédo de inserir o fio | substitui-la
ou cabo.
E18 |Erro de configura- |Placa electronica falsa ou defeituo- | Contactar o servigo
cao sa. Software falso. técnico
Tab. 8: Messages
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Reparacgao de avarias

15 Reparagao de avarias

Falha

Causa provavel

Solugéo

Tocha muito quente

Bico de contacto mal apertado

Verificar

interruptor da tocha nao
tem nenhuma fungéo,
quando acionado

Porca da mangueira da tocha nao
esta bem apertada a tomada central

Aperte a porca de unido

Circuito aberto no cabo de controle
no pacote de mangueira da tocha

Verifique e substitua se neces-
sario

Subida da protecgao térmica

Deixe arrefecer o equipamento

Paragem ou bloqueio
do fio na tubagem por
cal

Fio de eléctrodo preso no carretell

Verifique e substitua se neces-
sario

Inicio do fio com defeito

Apare a ponta do fio

Cabo de alimentagao
irregular ou falha

Ipressao de contato na unidade de
alimentacdo do arame

Definir como descrito no manual
de instrugdes

Tocha defeituosa

Verifique e substitua se neces-
sario

Falta de tubo na cavidade central ou
esta sujo

Insira ou limpe o tubo

Bobine do fio de soldadura mal
enrolada

Verifique e substitua se neces-
sario

Ferrugem na superficie do eletrodo
de fio

Verifique e substitua se neces-
sario

Serpentina interna da tocha entupi-
da devido ao po6 de ferrugem do fio

Desaperte a tocha do equipa-
mento, retire a ponta de contato
de tocha e sopre a expiral interior
com ar comprimido

Expiral interna da tocha mal fixa

Verifique e substitua se neces-
sario

Expiral interna da tocha dobrada

Definir como descrito no manual
de instrugdes

Equipamento desliga-
-se

Ciclo ultrapassado

Insuficiente arrefecimento dos
componentes

Refrigeracdo dos componentes
insuficiente

Verifique a entrada e saida de ar
do equipamento

Arco ou curto-circuito
entre a ponta de conta-
to e bocal de gas

Formou-se uma ponte de respingos
entre o bico e o bocal de gas

Retire usando um alicate espe-
cial apropriado

Arco voltaico instavel

Bico de contato ndo coincide com o
diametro do fio ou a ponta de conta-
to esta gasta

Verifique e substitua se neces-
sario
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Falha

Causa provavel

Solugdo

painel de controle esta
completamente escuro

Fase em falta

Verifique o equipamento numa
tomada diferente. Verifique o
cabo de alimentagéo e fusivel.

Falta de gas protector

Garrafa de gas vazia

Replace

Tocha defeituosa

Verifique e substitua se neces-
sario

Redutor de pressao sujo ou com
defeito

Verifique e substitua se neces-
sario

Valvula de gas defeituosa

Substitua a garrfa de gas

Gas inerte ndo desliga

Valvula de gas suja ou entupida

Remover a tocha e redutor de
pressao, soprar a valvula de gas
na dire¢do do fluxo inverso de ar
comprimido

Alimentacao de gas
inerte insuficiente

quantidade de gas definido incorre-
tamente no redutor de pressao

Definir a quantidade de gas
como descrito no manual de
instrugdes

Redutor de presséo sujo

Verifique a pressao da redugéo
do bico

Tocha ou a mangueira de gas blo-
queadas ou com fugas

Verifique e substitua se neces-
sario

Gas inerte ausente por corrente

Elimine a corrente

energia de soldadura é
reduzida

Fase em falta

Verifique o equipamento numa
tomada diferente, verifique o
cabo de alimentagao e os fusi-
veis

Contato insuficiente da massa com
peca

Criar uma ligacao a terra de
forma correcta

O cabo da peca a soldar nao esta
correctamente inserido no equipa-
mento

Bloquear o conector terra no
equipamento girando no sentido
horario

Tocha defeituosa

Verifique e substitua

Conector do cabo de
terra aquece

O conector ao ser girado no sentido
dos ponteiros do relégio, nao foi
bloqueado a

Verificar

Unidade de alimenta-
¢ao de fio aumenta a
abrasao do fio

os rolos de alimentagao nao se
ajustam ao diametro do fio

Introduza os rolos correctos

pressao de contato incorreta na
unidade de alimentagao de fio

Siga as instru¢des dados no
manual no capitulo adequado.

Tab. 9:

reparagao de avarias
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16 Reparacao e manutencgao

Ao realizar trabalhos de conser-
vagao e manutencao devera ter
em conta todas as prescrigoes
contra acidentes e seguranga
vigentes.

16.1 Revisoes periodicas

Verifique regularmente se existem danos
antes de inicair o trabalho com o apare-
lho:

Na ficha e o cabo de rede

Na tocha e nas liga¢des de soldadura
No cabo e na conexao da pega a soldar
Verifique a cada dois meses o filtro do po.
< Para tal desligue o aparelho

2 Retire o cabo da ficha

2 Retire a tampa de ventilagdo da parte
posterior

2 Confirme se o filtro se esta sujo

< Substitua o filtro de p6 se este apresentar
sujidade

17 Technical data

Nao tente reparar ou realizar
modificagées técnicas no apa-
relho pois ao faze-lo a garantia
perdera a sua validade e o fa-
bricante ndo assumira qualquer
responsabilidade sobre o pro-
duto. .

Se tiver algum problema, ou ne-
cessita de uma reparagao, devera
contactar o servigo técnico autori-
zado LORCH.

16.2 Manutengao da tocha

2 Retire os detritos de solda de dentro do
bocal de gas com uma pinga adequada.

2 Pulverizar a superficie interna do bocal de
gas com um agente de liberagéo, ou use
uma pasta de protegao.

v Assim ira evitar respingos de solda.

ool W | @8 | ol @ 8| e ¢
| 3z|0%| 27 | 8% |25 |25|85|3%(85 /8%
Dados Técnicos' 82 8= E% SE ;% ;,,E ;% g,g ;% ;“é_’
sal=8| & | =8| & 8| & 8 &3
Soldadura
Area de soldadura (I, .l ) A 15..150 |25..170|15..200| 25..210 | 30..250 | 30..300
Area de soldadura (Ui Yamae) \Y 14,8.. |153..1148..| 153.. 15,5.. 15,5..
21,5 22,5 | 24,0 24,5 26,5 29,0
Tensdo em vazio Y 144. |(16,7..14,4..| 145. 16,3.. 16,3..
26,9 38,0 | 32,5 40,3 35,1 40,2
Ajuste de tens&o pas- 7 6 12 12 12 12
SOS
Caracteristica do sopro Linha de voltagem constante
ED 100 % A 100 | 70 | 100 | 75 150 | 170
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23S of | 3L |05 os|al|aklf |l
Dados Técnicos' 8% S‘E E% g‘E ;% ;g N_% N g n_g ® 2
T 8T o s | No © SENESEWEE
sS0so| m|s0| m| o @ o @ O
ED 60 % A 120 85 130 90 185 205
ED com corrente max. % 40 15 20 15 28 25
Fio de aco a usar @mm| 06..0,8 (0,6..0,8/0,6..1,0/ 0,6.1,0 | 0,6.1,0 | 0,6..1,2
Fio de aluminio a usas @ mm 1,0 1,0 [1,0..1,2 1,0.1,2 | 1,0.1,2 | 1,0.1,2
Fios CrNi a usar @ mm 0,8 0,8 |0,8.1,0, 0,8..1,0 | 0,8..1,0 | 0,8..1,2
Fios CuSi a usar @ mm| 0,8..1,0 - 0,8.1,0 - - -
elocidade de transporte do fio m/min | 0,5..25 [0,5..25|0,5..25| 0,5..25 0,5..25 0,5..25
Alimentacao
\Voltagem de rede 3~ (50/60 Hz) Y 3~400 [1~230|3~400{ 1~230 | 3~400 | 3~400
2~ 400 2~ 400
Tolerancia de tenséo de rede positiva |% 15 15 15 15 15 15
Tolerancia de tens&o de rede negativa (% 25 25 25 25 25 25
Poténcia de entrada S1 (100 %) kVA 3,0 2,1 2,7 2,3 3,7 4,5
Poténcia de entrada S1 (60 %) kVA 3,6 2,8 4,0 2,9 4,5 5,7
Poténcia de entrada S1 (max current) [kVA 4,5 6,7 7,3 9,0 9,8 13,4
Consumo de corrente 11 (100 %) A 4,3 5,3 3,9 5,7 5,3 6,5
Consumo de corrente 11 (60 %) A 5,2 6,9 5,8 7,3 6,5 8,2
Consumo de corrente |1 (max. current) |A 6,5 16,8 | 10,6 22,5 14,2 19,3
Maxima corrente de rede efectiva (I, ) [l,./A 4,3 65 | 47 8,7 6,4 8,6
Factor de poténcia (at 12max) cos @ 0,89 0,89 | 0,89 0,89 0,89 0,89
Fusivel principal (slow-response) A 16 16 16 16 16 16
Cabo de rede CEE16 |CEE16|CEE 16| CEE16 | CEE16 | CEE16
IAparelho
Classe de protecgdo (Conforme EN IP 23S 23S | 23S 23S 23S 23S
60529)
Classe de isolagdo F F F F F F
ITipo de arrefecimento F F F F F F
Emisséao de ruidos dB(A) <70 <70 | <70 <70 <70 <70
Pesos e medidas
Medida mm 880 x 400 x 756
Peso kg 66 65 74 69 71 80
Equipamento Standard
Unidade de avanco Role- | 2 | 4 2 4 2 4 2 4 2 4
tes
Tab. 10: Dados técnicos
) medido a 40° C de temperatura ambiente
2) 1~ 230 V até poténcia limitada.
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18 Opcoes e acessorios

18.1 Kit Tochas

Tochas recomendadas Modelo de maquina
Kit To- Ug,é gé Eé ‘g&feé sﬁi Sé Sé Sé Sé
chas foeharn’ B4 BEs5 =5 =5 =h/=E=5/=E

e otk T

1573 fooc?;{;sl\gl(_).%oo 3m X X | X
1574 :30003;{;5“(/)'8.;1500 4m X X | X
15/3C tso(zigsl\/(l)LZfSOO CuSi 3m XX
2413 | opha ML 2400 3m x| x| x|x
2414 fOOC?;l-§4|\5|)|(_)-g4OO 4m XX XX
2413C |0 L2 2400 Gusi am X
25/3 | ooha ML 2500 3m x| X[ x | x| x| x
2514 | opha ML 2500 4m x| X[ x| x| x| x
BIS | ML 2600 3m XX
B4 | ML 3600 4m XX

Tab. 11: Kit Tochas
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18.2 Suporte do queimador

Abb. 20: Suporte do queimador lado esquerdo
Peca no. 570.8052.0

19 Eliminagao

Ferramentas eléctricas, acesso-
rios e embalagens devem ser en-
viados para o respectivo centro de
reciclagem.

De acordo com a directiva europeia 2012/19/
CE sobre residuos de aparelhos eléctricos

20 Service

Lusaveiro, S.A.

Rua dos Ervideiros
Edificio Lusaveiro
Cacia (a variante)
3801 - 301 Aveiro
Tel. 234 303 080

Fax 234 303 090

Abb. 21:
Peca no. 570.8050.0

Suporte do queimador lado direito

e electronicos, e aplicagdo de acordo com
a legislacéo local em vigor, as ferramentas
eléctricas cuja vida util tenha chegado ao
seu fim devem ser recolhidas em separado
e transportadas para um posto de recicla-
gem que cumpra as exigéncias ambientais.

21 Declaragao de conformidade

Declaramos sob nossa responsabilidade
que este produto estd em conformidade
com as seguintes normas ou documentos
normalizados EN 60974-1:2012, EN 60974-
2:2013, EN 60974-10:2007 CL.A, de acordo
a regulamentacdes 2014/35/EU, 2014/30/
EU, 2011/65/EU.

c € 2016

Wolfgang Grib
Director

<

Lorch Schweif3technik GmbH

10.13
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22 Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.1 Zeichnung / graph M-Pro BasicPlus / ControlPro
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22.2 M-Pro 150 CuSi BasicPlus

990.3440.0-06 M-Pro 150 CuSi BasicPlus
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HassaHnue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT ¢ LecTurpaHHoi ronoekomn
M10x25 M10x25
2 600.7104.0 | Kotfligelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized LLlan6a 10.5x30 ounHKOBaHHas
3 600.7260.0 | Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHasi nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 crans DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka 6annoHa ¢ 3awuTHbIM
rasom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 gas bottle trolley G26 [Lepxatens 6anmnoHa ¢
3alWMTHLIM raszom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Manenb gucnnes G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 | Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. yacTb npaBass G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 | Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yactb nesas BepxHss G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 | Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL | Bok. 4acTb neeas HwxHas G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
10 604.1600.0 |Luftergitter Axialventila- fan guard 120x120 PelueTtka oceBoro BeHTUNsiTopa
tor120x120 120x120
11 604.2603.0 | Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbITs nepegHuii
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 |Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 | 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponuk pynesoit 125 KU
14 | 604.3051.0 |Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponuk TopmosHon 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 | 604.3200.0 |Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnavok DM 20
17 604.3508.0 | Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm PeanHoBbIn koBpuk 440 x
240mm 240mm
18 | 604.3602.0 |Kette fur Gasflasche 770 mm chain gas cylinder 770 mm Llenb ansi rasoBoro 6annoHa
700 mm
19 604.3683.0 | Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 | 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosiTka Ans TpaHc. U3 HepX.
AD 25 cranu 307mm AD 25
22 606.1211.0 | Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergy-table M-Pro 150 | Hakneiika Tabnvua cuHeprum
Pro150CuSi Cusi M-Pro150CusSi
23 606.2027.0 | Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Haknevika BbiTawmtb BUNKY
30mm blau blue 30mm cuHss
24 | 608.0602.0 |Frontfolie BasicPlus 7 Stufen Front foil BasicPlus 7 steps MepepHsis nneHka BasicPlus 7
cTyneHen
25 | 608.0608.0 |Typenbezeichnung M150CuSi |type labeling M150CuSi Tunosoe o603HayeHNe
M150CusSi
26 | 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabenbHbilt BBog PG 13,5
PG 13,5
27 | 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- | sealing ring AD16xID8xH6 Mpoknaao4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 nexonnact AD16xID8xH6
28 | 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BovinoyHas waiba 80x20x4
29 614.0302.0 | Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel | knob 21mm black w. indic. mark | Pyuka BpalyeHusi 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MET. Kpbiluka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyyka BpaiyeHuns 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 614.0661.0 | Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHas
33 | 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 | spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 620.7116.0 | Zentralbuchse 78mm SF Central socket 106mm SF LleHpanbHeblii pasbem 78mm SF
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble YacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YyacTu
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990.3440.0-06 M-Pro 150 CuSi BasicPlus

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
35 | 620.8961.0 |Vorschubrolle 0,8/1,0 Al Typ 37 |Feed roll 0,8/1,0 Al Typ 37 SF MposonokonogarLWwmin ponuk
SF 0,8/1,0 Al Typ 37 SF
36 620.9008.0 |Fuhrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpaenstowiasa Tpybka 91,5mm
2,0 Ms
37 620.9462.0 | Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | Bont npuHsiTna 103mm
38 620.9700.0 |Drahtrollen-Fiihrungsdorn wire coil support KaTtyLuka-pasmartbiBatoLymin
CTEPXHb
39 650.5445.5 | E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) OnekTpoHHas nnata M-Control-
(E) Basic (E)
39 | 650.5445.9 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) OnekTpoHHas nnaTta M-Control-
(T) Basic (T)
40 650.5452.5 | E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console 3n. nnata M-Maxenb
Basic (E) Basic (E) ynpasneHus Basic (E)
40 | 650.5452.9 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-Maxenb
Basic (T) Basic (T) ynpaeneHus Basic (T)
41 655.1742.0 | Trafo WA 11000048 MP Transformer WA 11000048 MP | TpaHcdopmatop WA 11000048 MP
42 | 655.5514.0 |Drossel WA 24000052 Inductor WA 24000052 [Hpoccens WA 24000052
43 | 655.8050.5 |Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpaensiowwuin TpaHc.230/400V
Lange 150 42V 119V 42V / 19V anuHa 150
44 657.0204.0 | Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHbin nepekntoyaternbs
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
46 | 657.1003.1 |Stufenschalter 7/- Stufen 20A Step switch 7/- Stufen 20A BCD | CTyneHuaTbIii nepeknioyarens
BCD v.2 v.2 7/- Cty. 20ABCD v.2
47 657.8500.0 | Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopMarnsHo
grau 20mm grey pa3oMKHYTbI 20MM cepbiii
48 658.0231.0 | Gleichrichter B6 3P 8D 100x250 | rectifier B6 3P 8D 100x250 Bbinpsmutens B6 3P 8D
100x250
49 | 659.0012.0 |Schitz A042 22 3001 contactor A042 22 3001 KoHTakTop A042 22 3001
51 661.7604.7 | Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE- |Mains cable 4G1.5 CEE 16 CeteBolt kabenb 4G1.5 CEE 16
1FS 3AE1FS 3AE1FS
52 663.0203.0 |Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | 3onsumonHasi mycpta M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV | Shunt 300A/48mV LyHT 300A/48mV
55 | 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4“-hose | QnekTpoMarHuTHbIN KnanaH
1/4“-Schlauchanschl. connection 24VDC 1/4" wnaHr
56 | 665.5725.0 |Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 OceBolt BeHTUNATOP 230V
119x119x38
57 | 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbliit pasbem BEB 35-50
mm? mm?
59 700.7990.0 |Drosselwiderstand 0,3R resistor f. inductor 0,3R Conpotuenenne nHayktneHocti 0,3R
60 | 720.5000.0 |Digital Encoder 24imp 360" digital encoder 24imp 360" Lincbposon kogep 24imp 360'
6,35mm 6,35mm 6,35MMm
61 982.5245.0 |BG - Vorschubeinheit VE 21 BG - Feed unit VE 21 TYP37 SF | MexaHnuam nogayn VE 21
TYP37 SF TYP37 SF
63 | 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuka nepekntovenns Typ N
25.W 6mm
65 610.0055.0 |Abdeckkappe schwarz AD 10,3 |cover cap black AD 10,3 LD 9,5 |Konnauok 4epHbin AD 10,3 LD
LD 9,5 9,5
66 | 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Beikntovarens (E)
68 | 570.8054.0 |Schutzleiterliberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3a3emnsioLlero
10A M5 6gmm 10A M5 nposoga 6gmm 10A M5
69 | 610.3126.0 |Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LLaprup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part/ 3anacHble Yactu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

LORCH

22.3 M-Pro 150 CuSi ControlPro

990.3450.0-06 M-Pro 150 CuSi ControlPro

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HassaHue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT C LuecTUrpaHHoI rornoBKoi
M10x25 M10x25
2 600.7104.0 | Kotflligelscheibe 10.5x30 verz. | Washer 10.5x30 galvanized LLlan6a 10.5x30 oumHKOBaHHast
3 600.7260.0 |Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactvHa DIN462
DM 22 steel DM 22 ctans DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka 6annoHa ¢ 3aLUTHbIM
rasom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 gas bottle trolley G26 [epxatens 6annoHa ¢
3aLWTHLIM rasom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Manenb avcnnest G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 | Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. yactb npaeas G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 | Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yactb nesasi BepxHas G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 | Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL | bok. 4acTb neBas HwxHsAa G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
10 604.1600.0 | Luftergitter Axialventila- fan guard 120x120 PelueTka oceBoro BeHTUNATopa
tor120x120 120x120
1 604.2603.0 |Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbiTvs nepegHuii
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 | Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponvk pynesoin 125 KU
14 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponvk TopmosHon 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 604.3200.0 | Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 | 604.3508.0 |Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm Pe3unHoBbIN koBpUK 440 X
240mm 240mm
18 | 604.3602.0 |Kette fir Gasflasche 770 mm chain gas cylinder 770 mm Llenb ans rasoBoro 6annoHa
700 mm
19 | 604.3683.0 |Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 604.3731.0 | Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosiTka Ans TpaHC. U3 HepX.
AD 25 ctanv 307mm AD 25
22 | 606.1211.0 |Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergic chart M-Pro- Haknevika Tabnuua cuHeprum
Pro150CusSi 150CusSi M-Pro150CusSi
23 | 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Hakneiika BoltawmTs Bunky
30mm blau blue 30mm cuHsa
24 608.0603.0 | Frontfolie ControlPro 7 Stufen Front foil ControlPro 7 steps MepepHsia nnexka ControlPro 7
cTyneHen
25 | 608.0608.0 |Typenbezeichnung M150CuSi |type labeling M150CuSi Tunosoe o6o3HaveHve
M150CusSi
26 | 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabenbHbiii BBOA PG 13,5
PG 13,5
27 | 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- | sealing ring AD16xID8xH6 Mpoknago4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 nexonnact AD16xID8xH6
28 612.5200.0 | Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoinoyHas waiiba 80x20x4
29 614.0302.0 |Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel | knob 21mm black w. indic. mark | Pyyka Bpalienus 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MeT. kpblwka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyyka Bpatlerns 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 614.0661.0 | Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHas
33 620.4200.0 | Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 | 620.7117.0 |Zentralbuchse 86mm SF Central socket 86mm SF LleHpankHblii pasbem 86mm SF
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble YyacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok petanen

LORCH

990.3450.0-06

M-Pro 150 CuSi ControlPro

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HassaHue
35 620.8961.0 |Vorschubrolle 0,8/1,0 Al Typ 37 |Feed roll 0,8/1,0 Al Typ 37 SF [MpoBonokonogatoLLmii ponuk
SF 0,8/1,0 Al Typ 37 SF
36 620.9008.0 |Fuhrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpagnsiowas Tpybka 91,5mm
2,0 Ms
37 | 620.9462.0 |Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHsiTusi 103mMm
38 620.9700.0 |Drahtrollen-Fuhrungsdorn wire coil support KaryLika-pa3amarbiBatoLmin
CTepXHb
39 | 650.5445.5 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) OnektpoHHas nnata M-Control-
(E) Basic (E)
39 | 650.5445.9 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) OnekTpoHHas nnata M-Control-
(T) Basic (T)
40 650.5451.5 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-MaHenb
Basic Plus (E) Basic Plus (E) ynpaeneHus Basic Plus (E)
40 650.5451.9 | E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-MaHenb
Basic Plus (T) Basic Plus (T) ynpasnenus Basic Plus (T)
41 655.1742.0 | Trafo WA 11000048 MP Transformer WA 11000048 MP | TpaHccopmatop WA 11000048 MP
42 | 655.5514.0 |Drossel WA 24000052 Inductor WA 24000052 [poccenb WA 24000052
43 655.8050.5 | Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpaenstowumin TpaHc.230/400V
Lange 150 42V [ 19V 42V / 19V gnuHa 150
44 657.0204.0 |Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHbii nepeknioyartens
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
46 | 657.1003.1 |Stufenschalter 7/- Stufen 20A Step switch 7/- Stufen 20A BCD | CTyneHuaTbiin nepekniodaTens
BCD v.2 v.2 7/- Cty. 20ABCD v.2
47 | 657.8500.0 |Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmarnbsHo
grau 20mm grey pasoMKHyTbIi 20MM cepbin
48 658.0231.0 |Gleichrichter DB 125/165-230 rectifier DB 125/165-230 FSIEM | Beinpsimutens B6 3P 8D
FSIEM 100x250
49 | 659.0012.0 |Schiitz A042 22 3001 contactor A042 22 3001 KonTaktop A042 22 3001
51 661.7604.7 | Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE- |Mains cable 4G1.5 CEE 16 CeTeBolt kabenb 4G1.5 CEE 16
1FS 3AE1FS 3AE1FS
52 663.0203.0 |Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | U3onsiumoHHas mydra M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV | Shunt 300A/48mV LLyHT 300A/48mV
55 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4“-hose | OnekTpoMarHWTHbIN KnanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wnaxr
56 665.5725.0 |Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 OceBoli BeHTUNATOp 230V
119x119x38
57 | 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbIn pasbem BEB 35-50
mm? mm?
59 | 700.7990.0 |Drosselwiderstand 0,3R resistor f. inductor 0,3R Conpotuenenue uxayktmsrocty 0,3R
60 | 720.5000.0 |Digital Encoder 24imp 360" digital encoder 24imp 360' Lincbpoeoit kogep 24imp 360'
6,35mm 6,35mm 6,35Mm
61 982.5246.0 |BG - Vorschubeinheit VE 42 BG - Feed unit VE 42 TYP37 SF | MexaHnuam nogaun VE 42
TYP37 SF TYP37 SF
63 | 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuyka nepekntovenns Typ N
25.W 6mm
65 610.0055.0 |Abdeckkappe schwarz AD 10,3 |cover cap black AD 10,3 LD 9,5 |Konnayok 4epHbii AD 10,3 LD
LD 9,5 9,5
66 | 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Buikntoyarens (E)
68 | 570.8054.0 |Schutzleiteriberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTpornb 3a3emnsioLero
10A M5 6gmm 10A M5 nposoga 6gmm 10A M5
69 610.3126.0 |Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LLlapHup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHblie 4actn
(T) Tauschteil / replacement part / O6mMeHHble YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.4 M-Pro 170 BasicPlus

990.3460.0-06 M-Pro 170 BasicPlus
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT ¢ LuecTurpaHHoi ronoskomn
10x25 M10x25
2 600.7104.0 | Kotfligelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized Llai6a 10.5x30 oumnHKOBaHHas
3 600.7260.0 |Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 ctanb DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka 6anmnoHa ¢ 3aWmnTHbLIM
rasom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 gas bottle trolley G26 [lepxatenb 6annoHa ¢
3alMTHBLIM razom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Marenb gucnnes G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 | Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. yactb npasas G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 | Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yacTb nesas BepxHsas G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 | Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL |Bok. 4acTb nesasi HwkHsis G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
10 604.1600.0 |Luftergitter Axialventila- fan guard 120x120 Peletka oceBoro BeHTUNSITOpa
tor120x120 120x120
11 604.2603.0 |Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbITvsi nepegHuii
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 | Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponuk pyneson 125 KU
14 | 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponvk TopmosHoi 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 604.3200.0 | Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 | 604.3508.0 |Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm Pe3nHoBbIl koBpuk 440 x
240mm 240mm
18 604.3602.0 |Kette fir Gasflasche 770 mm chain gas cylinder 770 mm Llenb ans rasosoro 6annoHa
700 mm
19 604.3683.0 |Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 | 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosiTka Anst TpaHC. U3 HEpX.
cramm 307mm AD 25
21 606.1200.0 |Aufkleber Umschalter sticker switch 230V/400V 1ph. | Haknelika MNepekntoyatens
230V/400V 1ph. 230V/400V 1ph.
22 606.1211.1 | Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergic chart M-Pro 170 | Hakneiika Tabnuua cuHeprn
PRO 170 M-Pro 170
23 | 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Hakneika BbiTawmts BUNKY
30mm blau blue 30mm cuHss
24 608.0604.0 | Frontfolie BasicPlus 6 Stufen Front foil BasicPlus 6 steps MepepnHss nneHka BasicPlus 6
230V/400V cTyneHen 230V/400V
25 608.0608.1 | Typenbezeichnung M170 type labeling M170 Tunosoe o6o3HaveHne M170
26 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 Ka6enbHbin BBOA PG 13,5
P
27 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- |sealing ring AD16xID8xH6 MpoknagoyHoe KonbLo nop.
D8xH6 nexonnact AD16xID8xH6
28 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoiinoyHas waviba 80x20x4
29 614.0302.0 |Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel |knob 21mm black w. indic. mark | Pyyka BpalyeHus 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MET. Kpbllwka 6,35mm-D
31 614.0650.7 |Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpalieHua 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 | 614.0661.0 |Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHas
33 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 620.7116.0 | Zentralbuchse 78mm SF Central socket 106mm SF LleHpanbHbiii pazbem 78mm SF
35 620.8960.0 |Vorschubrolle 0,6/0,8 ST Typ Feed roll 0,6/0,8 ST Typ 37 SF | [IpoBonokonofarLwuin ponvk
37 SF 0,6/0,8 ST Typ 37 SF
36 620.9008.0 | Fihrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpaensiowas Tpybka 91,5mm
,0 Ms
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4actu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok petanen

LORCH

990.3460.0-06 M-Pro 170 BasicPlus

()]

Tauschteil / replacement part / O6meHHbIe YacTn

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
37 620.9462.0 |Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHsiTUs 103mMm
38 620.9700.0 |Drahtrollen-Fiihrungsdorn wire coil support KaTyLuka-pa3matbiBatoLmii
CTEPXHb
39 | 650.5445.5 E—;Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) SneKTpo)HHaﬂ nnata M-Control-
(E Basic (E
39 | 650.5445.9 E-;Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) SneKTE)O)HHaﬂ nnata M-Control-
T Basic (T,
40 650.5452.5 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console 3On. nnarta M-Maxenb
Basic (E) Basic (E) ynpasnexusi Basic (E)
40 | 650.5452.9 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnarta M-MaHenb
Basic (T) Basic (T) ynpasnexus Basic (T)
41 655.1740.0 | Trafo WA 11000050 MP Transformer WA 11000050 MP | TpaHcdopmatop WA 11000050 MP
42 655.5513.0 | Drossel WA 24000051 Inductor WA 24000051 [poccens WA 24000051
43 655.8050.5 |Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpasnstowuin TpaHc.230/400V
Lange 150 42V /[ 19V 42V / 19V gnuvHa 150
44 657.0204.0 |Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHbivi nepekntoyatens
FS 6, 2non. 20A 250V~ FS 6,3
45 657.1001.0 | Umschalter 230V - 400V 20A Switch 230V - 400V 20A Mepekntoyatens 230V - 400V
20A
46 657.1002.1 | Stufenschalter 6/- Stufen 20A Step switch 6/- Stufen 20A BCD | CtyneHnyartblit nepeknioyarernbs
BCD v.2 v.2 6/- Cty. 20ABCD v.2
47 657.8500.0 |Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. Knonka 1-non.HopmanbHO
grau 20mm grey pa3oMkHyTbIVi 20MM cepbii
48 | 658.1122.0 |Gleichrichter B2 2P 8D 100x250 |rectifier B2 2P 8D 100x250 Bbinpsmutens B2 2P 8D
100x250
49 | 659.0070.0 |Schitz S 902 A 042/0011-148 contactor S 902 A 042/0011-148 | KonTakTop S 902 A 042/0011-
148
50 661.7195.0 |Netzadapter CEE16 400/230V | mains adapter CEE16 400/230V | CeteBoit agantep CEE16
3x2,5 Schuko 3x2,5 Schuk 400/230V 3x2,5 Schuko
51 661.7604.6 |Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS | Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS | CeteBoit kabenb 5G1.5 CEE 16
4FS
52 | 663.0203.0 |lIsolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | M3onaunonHas mycta M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
53 663.2502.0 |lIsolierung 184x64x2 gestanzt isolation 184x64x2 M3onsauus 184x64x2
nepcgopupoBaHHas
54 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV Shunt 300A/48mV LLyHT 300A/48mV
55 | 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4“-hose | OnekTpomMarHUTHbI knanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wnaxr
56 665.5725.0 |Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 OceBoii BeHTUNATOP 230V
119x119x38
57 | 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHblit pasbem BEB 35-50
mm? mm?
58 700.6327.0 |Widerstand 17W /3R3/ 10% resistor 17W /3R3/10% Conpotwusnexue 17W /3R3/ 10%
60 720.5000.0 |Digital Encoder 24imp 360" digital encoder 24imp 360" LincppoBon kopep 24imp 360"
6,35mm 6,35mm 6,35Mm
61 982.5245.0 |BG - Vorschubeinheit VE 21 BG - Feed unit VE 21 TYP37 SF | MexaHuam nogaun VE 21
TYP37 SF TYP37 SF
62 982.5514.0 |BG-Kondensator 3x22000uF unit prot. capacitor 3x22000uF | KongeHcatop 3x22000uF Mifi
Mifi Mifi
63 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuyka nepekntovenns Typ N
25.W 6mm
64 614.1526.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm 45° handle type N 25.W 6mm 45° Pyyka nepekntovenns Typ N
25.W 6mm 45°
66 650.5448.5 | E-Baugruppe M-BCD-Schalter | pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E Beikntovatens (E)
68 | 570.8054.0 |Schutzleiteriberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3azemMnsioLLero
10A M5 6gmm 10A M5 npoeoaa 6gmm 10A M5
69 610.3126.0 | Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LLlapHup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble Yyactu
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LORCH

22.5 M-Pro 200 CuSi ControlPro

990.3710.0-05 M-Pro 200 CuSi ControlPro
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw |BWHT c WwecTUrpaHHoOW ronoBKow
M10x25 M10x25
2 600.7104.0 | Kotfligelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized Waiiba 10.5x30 oumMHKOBaHHast
3 600.7260.0 | Sicherungsblech DIN462 Stahl internal tab washer DIN462 steel | CtonopHas nnactuHa DIN462
DM 22 DM 22 ctans DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka 6annoHa ¢ 3aWwnTHbIM
razom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 cylinder fastener G26 [epxatenb 6annoHa c
3aWnTHBIM razom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Manenb gucnnes G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 | Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. YacTb npaBasi G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 | Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yacTb nesasi BepxHsis G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 | Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL | Bok. YacTb neBas HuxHsist G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
10 604.1600.0 | Luftergitter Axialventila- fan guard 120x120 PelueTka oceBoro BeHTUnsATOpa
tor120x120 120x120
1" 604.2603.0 | Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbiTns nepegHnin
G26-2 RAL 9005
12 604.2601.0 | Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 | 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponvk pyneson 125 KU
14 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponuk TopmoaHon 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 604.3200.0 | Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 604.3508.0 | Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm PeaunHoBbI koBpuk 440 x
240mm 240mm
18 604.3602.0 |Kette fur Gasflasche 700 mm chain gas cylinder 770 mm Llenb ansa rasosoro 6annoHa
700 mm
19 604.3683.0 | Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosiTka Ansi TpaHC. U3 HEPX.
AD 25 ctanu 307mm AD 25
22 606.1211.3 | Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergic chart M-Pro 200 | Haknevika Tabnuua cuHeprum
PRO 200 CusSi CuSi M-PRO 200 CusSi
23 606.2027.0 | Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Hakneinka BbiTawuTs BUNKY
30mm blau blue 30mm cuHss
24 608.0609.0 | Frontfolie ControlPro 12 Stufen Front foil ControlPro 12 steps MepenHss nneHka ControlPro
12 ctynenen 230V/400
25 608.0608.7 | Typenbezeichnung M200CusSi type labeling M200CusSi Tunosoe o6o3HaveHe M200CuSi
26 610.2530.0 | Zugentlastungsverschraubung cable gland PG 13,5 Ka6enbHbiit BBOA PG 13,5
PG 13,5
27 | 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- | sealing ring AD16xID8xH6 Mpoknago4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 nernonnact AD16xID8xH6
28 612.5200.0 | Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoitnoyHas waitba 80x20x4
29 614.0302.0 | Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel | knob 21mm black w. indic. mark | Pyuka BpaiieHus 21mm vep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MeT. Kpbilwka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpaLierus 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 614.0661.0 | Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHast
33 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 620.7117.0 | Zentralbuchse 86mm SF Central socket 86mm SF LleHpanbHbIii pasbem 86mm SF
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4actu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok petanen

LORCH

990.3710.0-05

M-Pro 200 CuSi ControlPro

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHne
35 620.8961.0 | Vorschubrolle 0,8/1,0 Al Typ 37 Feed roll 0,8/1,0 Al Typ 37 SF MpoBonokonogarLwuin ponmk
SF 0,8/1,0 Al Typ 37 SF
36 620.9008.0 |Fihrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpasnsiowas Tpybka 91,5mm
2,0 Ms
37 620.9462.0 | Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHsTMs 103mMm
38 620.9700.0 | Drahtrollen-Fiihrungsdorn wire coil support KaTylika-pasmarbiBatoLLmii
CTepPXHb
39 650.5445.5 | E-Baugruppe M-ControlBasic (E) | pc-board M-ControlBasic (E) OnekTpoHHas nnata M-Control-
Basic (E)
39 650.5445.9 | E-Baugruppe M-ControlBasic (T) | pc-board M-ControlBasic (T) OnekTtpoHHasi nnata M-Control-
Basic (T)
40 650.5451.5 | E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic | pc-board M-Control console 3n. nnarta M-MaHenb
Plus (E) Basic Plus (E) ynpasneHus Basic Plus (E)
40 650.5451.9 | E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic | pc-board M-Control console On. nnara M-Marenb
Plus (T) Basic Plus (T) ynpasneHusi Basic Plus (T)
41 655.1743.0 | Trafo WA 11000052 MP Transformer WA 11000052 MP | Tpaxccopmatop WA 11000052 MP
42 655.5533.0 |Drossel WA 24000056 Inductor WA 24000056 [Lpoccenb WA 24000056
43 655.8050.5 | Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpaensiowwii TpaHc.230/400V
Lange 150 42V [ 19V 42V [ 19V gnuHa 150
44 657.0204.0 | Wippschalter 2pol. 20A 250V~ switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHblii nepekntoyartens
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
46 657.1005.1 | Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD | Step switch 12/- Stu.20A BCD CTyneHyaTbI nepeknoyarens
3Phv.2 3Ph v.2 12/- C1y.20A BCD 3Ph v.2
47 657.8500.0 | Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmansHo
grau 20mm grey Pa3oMKHYTbIN 20MM cepblii
48 | 658.0231.0 |Gleichrichter B6 3P 8D 100x250 | rectifier B6 3P 8D 100x250 Beinpsimutens B6 3P 8D
100x250
49 | 659.0012.0 |Schitz A042 22 3001 contactor A042 22 3001 KonTakTtop A042 22 3001
51 661.7604.7 | Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE- | Mains cable 4G1.5 CEE 16 3AE- | CeTeBol kabenb 4G1.5 CEE 16
1FS 1FS 3AE1FS
52 663.0203.0 |Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | U3onsunoHHas mycpra M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV Shunt 300A/48mV LLyHT 300A/48mV
55 | 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4"-hose | OnekTpoMarHUTHbI knanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wnaHr
56 665.5725.0 | Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 Ocesoit BeHTUnsTop 230V
119x119x38
57 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbii pasbem BEB 35-50
mm? mm?
59 700.7990.0 |Drosselwiderstand 0,3R resistor f. inductor 0,3R ConpotusneHne nHayktHocty 0,3R
60 720.5000.0 | Digital Encoder 24imp 360" digital encoder 24imp 360" Lindpposon kogep 24imp 360"
6,35mm 6,35mm 6,35Mm
61 982.5246.0 |BG - Vorschubeinheit VE 42 BG - Feed unit VE 42 TYP37 SF | Mexanusm nogaun VE 42
TYP37 SF TYP37 SF
63 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuka nepekntovenns Typ N
25.W 6mm
65 610.0055.0 | Abdeckkappe schwarz AD 10,3 | cover cap black AD 10,3 LD 9,5 |Konnayok 4epHbii AD 10,3 LD
LD 9,5 9,5
66 | 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Bobikntoyartens (E)
68 570.8054.0 |Schutzleiteriberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3asemnsioLiero
10A M5 6gmm 10A M5 npoeoga 6gqmm 10A M5
69 | 610.3126.0 |Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LLlapHup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4yactu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTn

10.13

-295 -




LORCH

Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.6 M-Pro 210 BasicPlus

990.3470.0-06 M-Pro 210 BasicPlus
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HazsaHue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT C LuecTurpaHHoi ronoekomn
M10x25 M10x25
2 600.7104.0 |Kotfliigelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized LLlan6a 10.5x30 ounHKoBaHHas
3 600.7260.0 | Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactnHa DIN462
DM 22 steel DM 22 ctanb DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexxka 6annoHa c 3aLUTHBIM
rasom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 gas bottle trolley G26 [Oepxatens 6annoHa ¢
3aWmTHLIM razom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Mawrenb avcnnest G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 | Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. Yactb npaBasi G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 | Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. YacTb nesas BepxHss G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 | Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL |Bok. YacTb neBasi HwkHsA G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
10 | 604.1600.0 |Luftergitter Axialventila- fan guard 120x120 PelieTka oceBoro BeHTUnATopa
tor120x120 120x120
" 604.2603.0 |Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbiTvsi nepegHuii
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 | Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 | 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponwk pyneson 125 KU
14 | 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponwk TopmosHoit 125 KU
15 | 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm | Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 | 604.3200.0 |Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 | 604.3508.0 | Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm Pe3vHoBbI koBpuK 440 x
240mm 240mm
18 | 604.3602.0 |Kette fiir Gasflasche 770 mm chain gas cylinder 770 mm Ll,e(l)-lb [Ans razosoro 6annoHa
mm
19 | 604.3683.0 |Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosTka ans TpaHc. U3 Hepx.
AD 23 ctanu 307mm AD 25
21 606.1200.0 | Aufkleber Umschalter sticker switch 230V/400V 1ph. Haknevika MNepekntoyarens
230V/400V 1ph. 230V/400V 1ph.
22 606.1211.2 | Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergic chart M-Pro 210 | Hakneitka Tabnumua cuHeprum
PRO 210 M-PRO 210
23 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Haknevika Beltawute BUNKY
30mm blau blue 30mm cuHas
24 | 608.0605.0 |Frontfolie BasicPlus 12 Stufen | Front foil BasicPlus 12 steps MepenHsisi nnexka 12 cTyneHen
230V/400V 230V/400V
25 608.0608.2 | Typenbezeichnung M210 type labeling M210 Tunoeoe o603Ha4eHne M210
26 | 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabenbHbi BBOA PG 13,5
P
27 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- | sealing ring AD16xID8xH6 [Mpoknaao4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 nexnonnact AD16xID8xH6
28 | 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoiinoyHas waiba 80x20x4
29 | 614.0302.0 |Drehknopf21mm sw/Str. Deckel | knob 21mm black w. indic. mark |Pyuka BpalieHusi 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MeT. Kpbllwka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpalueHns 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 | 614.0661.0 |Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHas
33 620.4200.0 | Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 620.7116.0 | Zentralbuchse 78mm SF Central socket 106mm SF LleHpanbHbii pasbem 78mm SF
35 | 620.8960.0 |Vorschubrolle 0,6/0,8 ST Typ Feed roll 0,6/0,8 ST Typ 37 SF | [poBonokonogarwLwuii ponuk
37 SF 0,6/0,8 ST Typ 37 SF
36 | 620.9008.0 |Fuhrungsrohr91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpaensiowas Tpybka 91,5mm
,0 Ms
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble yacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTn
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok petanen

LORCH

990.3470.0-06 M-Pro 210 BasicPlus

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
37 620.9462.0 | Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | Bont npuHaTus 103mm
38 620.9700.0 |Drahtrollen-Fiihrungsdorn wire coil support KaTtyLuka-pasmatbiBatoLmin
CTEPXHb
39 650.5445.5 EEE—?augruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) :Baﬂe.KTf)é))}-lHaﬂ nnata M-Control-
asic
39 | 650.5445.9 :E_I:;Saugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) gﬂelKTE)O)HHaﬂ nnata M-Control-
asic
40 | 650.5452.5 |E-Baugruppe M-Bedienfeld c-board M-Control console On. nnata M-Maxenb
Basic ?E) asic (E) ynpasnexus Basic (E)
40 650.5452.9 | E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-Maxenb
Basic (qf) Basic (T) ynpasnexus Basic (T)
41 655.1741.0 |Trafo WA 11000051 MP Transformer WA 11000051 MP | TpaHcdopmatop WA 11000051 MP
42 | 655.5513.0 |Drossel WA 24000051 Inductor WA 24000051 [poccene WA 24000051
43 655.8050.5 | Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpaensiowui TpaHc.230/400V
Lange 150 42V [ 19V 42V [ 19V gnuHa 150
44 657.0204.0 Wipé)schalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHbin nepekniovarens
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
45 | 657.1001.0 |Umschalter 230V - 400V 20A Switch 230V - 400V 20A Mepekntoyatens 230V - 400V 20A
46 | 657.1004.1 |Stufenschalter 12/- Stu.20A Step switch 12/- Stu.20A BCD CTyneHyaTbIn nepekmnoyatens
BCD 1Ph v.2 1Phv.2 12)I C1y.20ABCD 1Ph v.2
47 657.8500.0 | Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmMansHo
grau 20mm grey pa3oMKHyTbIN 20MM cepblii
48 658.1120.0 | Gleichrichter B2 4P3D 100x250 | rectifier B2 4P3D 100x250 1B(I)>B‘Ipzﬂsl\6I/ITenb B2 4P4D
X
49 | 659.0070.0 |SchiitzS 902 A 042/0011-148 contactor S 902 A 042/0011-148 }fggTaKTop S 902 A 042/0011-
50 | 661.7195.0 |Netzadapter CEE16 400/230V | mains adapter CEE16 400/230V | CeTeBoi agantep CEE16
3x2,5 Schuko 3x2,5 Schuk 400/230V 3x2,5 Schuko
51 661.7604.6 | Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS ‘(‘)’?gesom kabenb 5G1.5 CEE 16
52 663.0203.0 |Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | N3onsunoHHas mydTta M9
28mm 1/3mm AD 28mm
53 663.2502.0 |Isolierung 184x64x2 gestanzt isolation 184x64x2 M3onsuna 184x64x2
nepcopupoBaHHas
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV | Shunt 300A/48mV LyHT 300A/48mV
55 | 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4"-hose | OnekTpoMarHuTHbIA knanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wnaHr
56 665.5725.0 | Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 %c;aqiéaggmnmop 230V
x119x
57 665.7020.0 Eintgau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BCTEOSHHbIVI pasbem BEB 35-50
mm mm:
58 | 700.6327.0 |Widerstand 17W/3R3/10% resistor 17W / 3R3 / 10% Conpotuenenve 17W /3R3 / 10%
60 | 720.5000.0 Digital Encoder 24imp 360' di%ital encoder 24imp 360' Lincpposoit kogep 24imp 360'
6,35mm 6,35mm 6,35MMm
61 982.5245.0 |BG - Vorschubeinheit VE 21 BG - Feed unit VE 21 TYP37 SF | MexaHuam nogaun VE 21
TYP37 SF TYP37 SF
62 982.5514.0 ’I\E'A(_?.—Kondensator 3x22000pF l'\JAr]F prot. capacitor 3x22000uF | KoHaeHcaTop 3x22000uF Mifi
ifi ifi
63 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm S%/%asnepekmoqemn Typ N
W 6mm
64 614.1526.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm 45° handle type N 25.W 6mm 45° Pyuka nepekntovenns Typ N
5.W 6mm 45°
66 | 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Beikntoyatens (E)
68 570.8054.0 |Schutzleiteriiberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3a3emnsitoLyero
10A M5 6gmm 10A M5 nposoga 6gmm 10A M5
69 610.3126.0 | Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LapHup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4actn
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTn
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.7 M-Pro 210 BasicPlus (c)

990.3720.0-05 M-Pro 210 BasicPlus (c)
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT ¢ LuecTurpaHHo ronoekomn
10x25 0x25
2 600.7104.0 |Kotfligelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized Lllan6a 10.5x30 ounHkoBaHHas
3 600.7260.0 |Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 ctans DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka 6annoHa ¢ 3aLmUTHBIM
rasom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 cylinder fastener G26 [epxatenb 6annoHa ¢
3aWmTHLIM rasom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Manenes aucnnes G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 |Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. yacTb npaBas G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 | Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yacTb nesas BepxHsisa G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 | Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL |Bok. yacTb nesas HuxHas G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
10 604.1600.0 |Luftergitter Axialventila- fan guard 120x120 PelueTka oceBoro BeHTUNATOpa
tor120x120 120x120
1 604.2603.0 |Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbITvsi nepeaHuin
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 |Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponvik pyneson 125 KU
14 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponvik TopmosHon 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 604.3200.0 |Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 604.3508.0 | Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm Pe3nHoBbIn KoBpUk 440 x
240mm 240mm
18 | 604.3602.0 |Kette fur Gasflasche 700 mm chain gas cylinder 700 mm Llenb ans rasosoro 6annoHa
700 mm
19 | 604.3683.0 |Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 | 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm |Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosiTka Ans TpaHC. 13 HEpX.
AD 25 cranv 307mm AD 25
21 606.1200.0 | Aufkleber Umschalter sticker switch 230V/400V 1ph. Haknevika MNepekniovyaTtens
230V/400V 1ph. 230V/400V 1ph.
22 606.1211.6 | Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergic chart M-Pro210 | Haknevika Tabnuua cuHeprum
PRO210 Kombi Kombi M-PRO210 Kombi
23 | 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Hakneiika BbiTalyute BUIKY
30mm blau blue 30mm cuHss
24 | 608.0605.0 |Frontfolie BasicPlus 12 Stufen | Front foil BasicPlus 12 steps MepenHsisi nnexka 12 ctyneHei
230V/400V 230V/400V
25 608.0608.2 | Typenbezeichnung M210 type labeling M210 Tunosoe o6o3HaveHne M210
26 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabGenbHbit BBOg, PG 13,5
P
27 | 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- |sealing ring AD16xID8xH6 Mpoknago4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 nexonnact AD16xID8xH6
28 | 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoinoyHas wariba 80x20x4
29 | 614.0302.0 |Drehknopf21mm sw/Str. Deckel |knob 21mm black w. indic. mark |Pyuka BpalieHns 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MET. Kpblluka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpalyeHusi 31mm yepHasi
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 614.0661.0 |Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHas
33 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 620.7116.0 | Zentralbuchse 78mm SF Central socket 106mm SF LleHpanbHbii pasbem 78mm SF
35 620.8960.0 |Vorschubrolle 0,6/0,8 ST Typ Feed roll 0,6/0,8 ST Typ 37 SF | [poBonokonofarLLuii ponmk
37 SF 0,6/0,8 ST Typ 37 SF
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTi
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTy
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990.3720.0-05

M-Pro 210 BasicPlus (c)

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasgsaHue
36 620.9008.0 |Fuhrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpasnstowas Tpy6ka 91,5mm
,0 Ms
37 620.9462.0 | Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHaTUSi 103MM
38 620.9700.0 |Drahtrollen-Flihrungsdorn wire coil support KaTylika-pasmarbiBatoLwmia
CTEPXHb
39 650.5445.5 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) OnekTpoHHas nnata M-Control-
(E) Basic (E)
39 650.5445.9 (E-;Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) SneKTE)O)HHaﬂ nnata M-Control-
T Basic (T
40 650.5452.5 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-Marenb
Basic (E) Basic (E) ynpasnexusi Basic (E)
40 650.5452.9 | E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console 3n. nnata M-Maxenb
Basic (T) Basic (T) ynpaeneHus Basic (T)
41 655.1741.0 |Trafo WA 11000051 MP Transformer WA 11000051 MP | TpaHcdopmaTop WA 11000051
MP
42 | 655.5533.0 | Drossel WA 24000056 Inductor WA 24000056 [poccens WA 24000056
43 655.8050.5 | Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpasnstowuin TpaHc.230/400V
Lange 150 42V / 19V 42V / 19V gnuvHa 150
44 657.0204.0 | Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHbii nepekntoyarens
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
45 657.1001.0 |Umschalter 230V - 400V 20A Switch 230V - 400V 20A Mepekntoyatens 230V - 400V
20A
46 | 657.1004.1 |Stufenschalter 12/- Stu.20A Step switch 12/- Stu.20ABCD | CTyneHnyaTblii nepekroyartens
BCD 1Ph v.2 1Ph v.2 12/- C1y.20A BCD 1Ph v.2
47 657.8500.0 |Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmanbHO
grau 20mm grey Pa3oMkHyTbIVi 20MM cepblit
48 | 658.1120.0 |Gleichrichter B2 4P4D 100x250 |rectifier B2 4P4D 100x250 Boinpsamutens B2 4P4D
100x250
49 | 659.0070.0 |Schitz S 902 A 042/0011-148 contactor S 902 A 042/0011-148 | KonTakTop S 902 A 042/0011-148
50 661.7195.0 |Netzadapter CEE16 400/230V | mains adapter CEE16 400/230V | CeTeBon agantep CEE16
3x2,5 Schuko 3x2,5 Schuk 400/230V 3x2,5 Schuko
51 661.7604.6 |Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS | Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS | CeteBoit kabenb 5G1.5 CEE 16
4FS
52 663.0203.0 |Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | M3onsiuvonHas mydta M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV | Shunt 300A/48mV LyHT 300A/48mV
55 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4"-hose | OnekTpomarH1THbIN KnanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4* wnaHr
56 | 665.5725.0 |Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 OceBoit BeHTUnsATOP 230V
119x119x38
57 | 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbin pasbem BEB 35-50
mm? mm?
58 | 700.6327.0 |Widerstand 17W /3R3/10% resistor 17W /3R3/ 10% Conpotusnexve 17W /3R3/ 10%
60 720.5000.0 |Digital Encoder 24imp 360" digital encoder 24imp 360" Lincposoit kopep 24imp 360"
6,35mm 6,35mm 6,35Mm
61 982.5245.0 |BG - Vorschubeinheit VE 21 BG - Feed unit VE 21 TYP37 SF | Mexanusm nogaun VE 21
TYP37 SF TYP37 SF
62 982.5515.0 |BG-Kondensator 6x22000uF unit prot. capacitor 6x22000uF | KoHgeHcatop 6x22000uF EP-
EPCOS EPCOS COos
63 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuyka nepekntovenns Typ N
25.W 6mm
64 614.1526.0 [Knebel Typ N 25.W 6mm 45° handle type N 25.W 6mm 45° Pyuka nepekntovenus Typ N
25.W 6mm 45°
66 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHasa nnata M-BCD-
(E) Boikntovartens (E)
68 570.8054.0 | Schutzleiteriiberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3a3emnsioLero
10A M5 6gmm 10A M5 nposoga 6gmm 10A M5
69 610.3126.0 |Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LapHup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4actu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTn
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.8 M-Pro 210 ControlPro

990.3480.0-06 M-Pro 210 ControlPro
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHune
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT ¢ LuecturpaHHow ronoskomn
M10x25 M10x25
2 600.7104.0 |Kotflligelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized Lanba 10.5x30 ounHKOBaHHas
3 600.7260.0 |Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 crans DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka 6annoHa ¢ 3aLMTHbIM
rasom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 gas bottle trolley G26 [Lepxatenb 6annoHa c
3alnTHBIM razom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Manenb gucnnes G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 |Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. YacTb npaBas G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 |Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yacTb nesas BepxHss G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 |Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL |Bok. yactb neBasi HuxHsas G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
10 | 604.1600.0 |Luftergitter Axialventila- fan guard 120x120 PelieTka oceBoro BeHTUnAaTopa
tor120x120 120x120
1 604.2603.0 |Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbiTusi nepegHuin
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 |Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponuk pynesoi 125 KU
14 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponuk TopmosHoi 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 604.3200.0 | Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 | 604.3508.0 |Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm Pe3nHoBbIi koBpuk 440 X
240mm 240mm
18 604.3602.0 |Kette fur Gasflasche 770 mm chain gas cylinder 770 mm Ll,aegb [Ans rasosoro 6annoxHa
mm
19 604.3683.0 |Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosTka Ansi TpaHc. U3 Hepx.
AD 25 ctanu 307mm AD 25
21 606.1200.0 |Aufkleber Umschalter sticker switch 230V/400V 1ph. Haknenka Mepeknioyatens
230V/400V 1ph. 230V/400V 1ph.
22 606.1211.2 | Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergic chart M-Pro 210 | Hakneiika Tabnuua cuHeprum
PRO 210 M-PRO 210
23 | 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Hakneika BbiTawmTb BUNKy
30mm blau blue 30mm cuHss
24 608.0606.0 |Frontfolie ControlPro 12 Stufen | Front foil ControlPro 12 steps MepepnHss nnexka ControlPro
230V/400 12 ctynenen 230V/400
25 608.0608.2 | Typenbezeichnung M210 type labeling M210 Tunosoe o603HaveHve M210
26 610.2530.0 %ugentlastungsverschraubung cable gland PG 13,5 KaGenbHbiii BBOA PG 13,5
27 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- |sealing ring AD16xID8xH6 Mpoknago4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 neHonnact AD16xID8xH6
28 | 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoinoyHas wanba 80x20x4
29 614.0302.0 |Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel | knob 21mm black w. indic. mark | Pyuka Bpalyenus 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MET. Kpbilwka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpatueHusi 31mm yepHasi
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 614.0661.0 |Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHas
33 | 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 |spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 620.7117.0 | Zentralbuchse 86mm SF Central socket 86mm SF LleHparnbHblin pasbem 86mm SF
35 | 620.8960.0 |Vorschubrolle 0,6/0,8 ST Typ Feed roll 0,6/0,8 ST Typ 37 SF | [poBonokonofaLwuin ponmk
37 SF 0,6/0,8 ST Typ 37 SF
36 | 620.9008.0 |Fihrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpaensiowas tpy6ka 91,5mm
,0 Ms
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble yacTn
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok petanen
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990.3480.0-06 M-Pro 210 ControlPro

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
37 | 620.9462.0 |Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHaATUA 103MM
38 620.9700.0 |Drahtrollen-Fihrungsdorn wire coil support KaryLika-pasmarbiBarowui
CTEPXHb
39 | 650.5445.5 FE—)Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) gﬂe'KTE)é))HHaﬂ nnarta M-Control-
asic
39 650.5445.9 zE_I:)Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) :B3J'Ie'KTE)_|(_))HHaﬂ nnata M-Control-
asic
40 650.5451.5 E—Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-MNaHenb
Basic Plus (E Basic Plus (E) ynpaenerusi Basic Plus (E)
40 650.5451.9 E—Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-MNaHenb
Basic Plus (T Basic Plus (T) ynpaenerusi Basic Plus (T)
41 655.1741.0 | Trafo WA 11000051 MP Transformer WA 11000051 MP | Tpaxccpopmatop WA 11000051 MP
42 | 655.5513.0 |Drossel WA 24000051 Inductor WA 24000051 [poccens WA 24000051
43 | 655.8050.5 |Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpaensiowmii Tpaxc.230/400V
Lange 150 42V 119V 42V / 19V pnuna 150
44 657.0204.0 | Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHblvi nepekntoyarens
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
45 657.1001.0 |Umschalter 230V - 400V 20A Switch 230V - 400V 20A ElgApeKmoanenb 230V - 400V
46 | 657.1004.1 |Stufenschalter 12/- Stu.20A Step switch 12/- Stu.20A BCD CTyneHyaTbli nepeksoyaTernb
BCD 1Phv.2 1Phv.2 - C1y.20ABCD 1Ph v.2
47 657.8500.0 | Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmarnsHo
grau 20mm grey pa3oMKHyTbI 20MM cepbin
48 658.1120.0 |Gleichrichter B2 4P3D 100x250 | rectifier B2 4P3D 100x250 18881;)2ﬂ5n6menb B2 4P4D
X
49 | 659.0070.0 |Schitz S 902 A 042/0011-148 contactor S 902 A 042/0011-148 | KonTaktop S 902 A 042/0011-148
50 | 661.7195.0 |Netzadapter CEE16 400/230V | mains adapter CEE16 400/230V | CeteBovt agantep CEE16
3x2,5 Schuko 3x2,5 Schuk 400/230V 3x2,5 Schuko
51 661.7604.6 |Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS ‘(‘:'%eaom kabenb 5G1.5 CEE 16
52 | 663.0203.0 |Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | U3onsiunoHHas mydta M9
28mm 1/3mm AD 28mm
53 663.2502.0 |lsolierung 184x64x2 gestanzt isolation 184x64x2 W3onsauus 184x64x2
nepcoprpoBaHHas
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV | Shunt 300A/48mV LLyHT 300A/48mV
55 | 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4“-hose | OnekTpoMarHUTHbIN KnanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wnaHr
56 665.5725.0 | Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 %c;lac;ﬁésggmnmop 230V
x119x
57 665.7020.0 Eint;au—Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BCTEOeHHbIVI pasbem BEB 35-50
mm mm
58 700.6327.0 | Widerstand 17W /3R3/10% resistor 177W /3R3/10% Conpotuenenune 17W /3R3/ 10%
60 720.5000.0 Digital Encoder 24imp 360° di%ital encoder 24imp 360’ Lincdposoit kogep 24imp 360'
m 6 m ,35MM
61 982.5246.0 |BG - Vorschubeinheit VE 42 BG - Feed unit VE 42 TYP37 SF | Mexanuam nogaun VE 42
TYP37 SF P37 SF
62 | 982.5514.0 '\Bﬂ_Gr-Kondensator 3x22000uF ;\J/FP prot. capacitor 3x22000uF | KonaeHcatop 3x22000uF Mifi
m 1M
63 | 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm E’ymaenepexmouewﬂ Typ N
64 | 614.1526.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm 45° handle type N 25.W 6mm 45° g%/maenepekmoqermn Typ N
mm 4
66 | 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Bbikntoyatens (E)
68 570.8054.0 |Schutzleiteriiberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3asemnsioLero
10A M5 6gmm 10A M5 npoeoga 6gmm 10A M5
69 610.3126.0 |Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LWapHnp 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble YyacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTu
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22.9 M-Pro 210 ControlPro (c)

990.3730.0-05 M-Pro 210 ControlPro (c)
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HaspaHue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT ¢ LuecTUrpaHHOM roroBKkoin
M10x25 M10x25
2 600.7104.0 |Kotfliigelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized LLlarn6a 10.5x30 oumHkoBaHHas
3 600.7260.0 |Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHasi nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 crans DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka 6annoHa ¢ 3alnTHbIM
razom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 cylinder fastener G26 [epxatenb 6annoHa ¢
3aWmTHbLIM rasom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Maxenb avcnnes G26 RAL 9005
S-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 | Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. yacTb npaBass G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 | Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yacTb neeas BepxHsist G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 | Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL |Bok. 4acTb nesasi HwxHss G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
10 | 604.1600.0 |Luftergitter Axialventila- fan guard 120x120 PeLueTka oceBoro BeHTUNsITOpa
tor120x120 120x120
1 604.2603.0 |Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbITus nepegHunin
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 | Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponuk pynesoit 125 KU
14 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponvk TopmosHon 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 604.3200.0 | Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 604.3508.0 | Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm Pe3unHoBbI koBpuk 440 x
240mm 240mm
18 604.3602.0 |Kette fiir Gasflasche 700 mm chain gas cylinder 770 mm Llenb ans rasosoro 6annoHa
700 mm
19 604.3683.0 | Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosiTka Ans TpaHC. U3 HepX.
AD 25 ctanu 307mm AD 25
21 606.1200.0 |Aufkleber Umschalter sticker switch 230V/400V 1ph. Hakneiika Mepeknovarens
230V/400V 1ph. 230V/400V 1ph.
22 606.1211.6 | Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergic chart M-Pro210 |Hakneiika Tabnuua cuHeprum
PR0O210 Kombi Kombi M-PRO210 Kombi
23 | 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Haknenka BeiTawuts BUNKY
30mm blau blue 30mm cuHas
24 608.0606.0 |Frontfolie ControlPro 12 Stufen | Front foil ControlPro 12 steps MepepnHsis nneHka ControlPro
230V/400 12 cTyneHen 230V/400
25 608.0608.2 | Typenbezeichnung M210 type labeling M210 Tunosoe o6o3HayeHne M210
26 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 Ka6enbHbi BBog PG 13,5
P
27 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- |sealing ring AD16xID8xH6 Mpoknaao4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 neHonnact AD16xID8xH6
28 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoiinoyHas waiba 80x20x4
29 614.0302.0 |Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel |knob 21mm black w. indic. mark | Pyuka BpalueHust 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MET. Kpblllka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpaiieHus 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 614.0661.0 |Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbliwka 31mm kpacHas
33 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 620.7117.0 |Zentralbuchse 86mm SF Central socket 86mm SF LleHpanbHbit pasbem 86mm SF
35 | 620.8960.0 |Vorschubrolle 0,6/0,8 ST Typ Feed roll 0,6/0,8 ST Typ 37 SF | [poBOIOKONOAAIOLLMI POMUK
37 SF 0,6/0,8 ST Typ 37 SF
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTn
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTn
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990.3730.0-05 M-Pro 210 ControlPro (c)

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHune
36 620.9008.0 |Fuhrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpasnsitowas Tpy6ka 91,5mm
2,0 Ms
37 | 620.9462.0 |Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHsaTMs 103mMm
38 620.9700.0 |Drahtrollen-Fiihrungsdorn wire coil support KatyLka-pasmarbiBatoLymin
CTEPXHb
39 650.5445.5 | E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) OnekTpoHHas nnata M-Control-
(E) Basic (E)
39 650.5445.9 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) OnekTpoHHas nnata M-Control-
(M) Basic (T)
40 650.5451.5 | E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-MaHenb
Basic Plus (E) Basic Plus (E) ynpasneHnus Basic Plus (E)
40 650.5451.9 | E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-MaHenb
Basic Plus (T) Basic Plus (T) ynpasnehnus Basic Plus (T)
41 655.1741.0 |Trafo WA 11000051 MP Transformer WA 11000051 MP | TpaHccgopmatop WA 11000051 MP
42 | 655.5533.0 | Drossel WA 24000056 Inductor WA 24000056 [poccens WA 24000056
43 655.8050.5 | Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpaensiowuin TpaHc.230/400V
Lange 150 42V /[ 19V 42V / 19V pnuvHa 150
44 657.0204.0 | Wippschalter 2pol. 20A 250V~ switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHbin nepekniovatens
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
45 657.1001.0 |Umschalter 230V - 400V 20A Switch 230V - 400V 20A Mepekntoyatens 230V - 400V 20A
46 | 657.1004.1 |Stufenschalter 12/- Stu.20A Step switch 12/- Stu.20A BCD CTyneHuaThblii nepeksoyarens
BCD 1Ph v.2 1Ph v.2 12/- C1y.20ABCD 1Ph v.2
47 657.8500.0 |Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmarnbHo
grau 20mm grey pa3oMkHyTbI 20MM cepblii
48 | 658.1120.0 |Gleichrichter B2 4P4D 100x250 |rectifier B2 4P4D 100x250 Buinpsimutens B2 4P4D
100x250
49 | 659.0070.0 |Schiitz S 902 A 042/0011-148 contactor S 902 A 042/0011-148 | KoHTakTop S 902 A 042/0011-148
50 661.7195.0 |Netzadapter CEE16 400/230V | mains adapter CEE16 400/230V | CeteBoit agantep CEE16
3x2,5 Schuko 3x2,5 Schuk 400/230V 3x2,5 Schuko
51 661.7604.6 |Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS | Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS Cegeaoﬁ kabenb 5G1.5 CEE 16
4F
52 663.0203.0 |Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | M3onsunoHHas mydta M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV | Shunt 300A/48mV LLlyHT 300A/48mV
55 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4“-hose | OnekTpoMarHuTHbIV KnanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wnaxr
56 | 665.5725.0 |Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 OceBoit BeHTUNATOp 230V
119x119x38
57 | 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbliii pasbem BEB 35-50
mm? mm?
58 700.6327.0 | Widerstand 17W / 3R3/10% resistor 17W /3R3 / 10% Conpotuenenune 17W / 3R3 /
10%
60 720.5000.0 |Digital Encoder 24imp 360' digital encoder 24imp 360" Lindpposon kopep 24imp 360"
6,35mm 6,35mm 6,35MMm
61 982.5246.0 |BG - Vorschubeinheit VE 42 BG - Feed unit VE 42 TYP37 SF | MexaHuam nogaun VE 42
TYP37 SF TYP37 SF
62 982.5515.0 |BG-Kondensator 6x22000uF unit prot. capacitor 6x22000uF | KoHgeHcaTop 6x22000uF EP-
EPCOS EPCOS COos
63 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuka nepekniodenns Typ N
25.W 6mm
64 | 614.1526.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm 45° handle type N 25.W 6mm 45° Pyyka nepekntodennst Typ N
25.W 6mm 45°
66 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Beikntoyarens (E)
68 570.8054.0 |Schutzleiteriiberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3a3emnstoLero
10A M5 6gmm 10A M5 nposoga 6gmm 10A M5
69 610.3126.0 |Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LWapHump 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble yacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.10 M-Pro 250 BasicPlus (c)

990.3740.0-06 M-Pro 250 BasicPlus (c)
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHune
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT ¢ wecTurpaHHoi ronoskomn
M10x25 M10x25
2 600.7104.0 |Kotfliigelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized Waitba 10.5x30 oLuHKOBaHHas
3 600.7260.0 |Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 ctans DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka H6annoHa ¢ 3almUTHbIM
razom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 cylinder fastener G26 Hepxatenb 6annoHa ¢
3aLMTHBIM rasom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Manenb ancnnea G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 |Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. yacTb npaBas G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 | Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yacTb nesasi BepxHsist G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 |Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL |Bok. 4yacTb nesasi HwxHssa G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
1" 604.2603.0 |Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbITusa nepegHuini
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 |Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 | 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponvk pyneson 125 KU
14 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponwuk TopmosHon 125 KU
15 | 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm | Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 604.3200.0 |Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 604.3508.0 | Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm PeaunHoBbIl koBpUk 440 X
240mm 240mm
18 604.3602.0 |Kette fiir Gasflasche 700 mm chain gas cylinder 770 mm Llensb ans rasosoro 6annoHa
700 mm
19 604.3683.0 |Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykoaTka Ans TpaHc. U3 HepX.
ctanu 307mm AD 25
22 606.1211.4 | Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergy-table M-PRO Hakneinka Tabnuua cuHeprum
PRO 250 250 M-PRO 250
23 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Hakneika BbiTawyTb BUNKY
30mm blau blue 30mm cuHsa
24 | 608.0607.0 |Frontfolie BasicPlus 12 Stufen | Front foil BasicPlus 12 steps MepenHsas nneHka BasicPlus 12
CTyneHen
25 608.0608.4 | Typenbezeichnung M250 type labeling M250 Tunosoe o6o3HayeHne M210
26 | 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabenbHbit BBOA PG 13,5
PG 13,5
27 | 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- |sealing ring AD16xID8xH6 Mpoknago4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 neHonnact AD16xID8xH6
28 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoiinoyHas waiiba 80x20x4
29 614.0302.0 |Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel | knob 21mm black w. indic. mark | Pyyka BpaLueHus 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MeT. Kpbllwka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpaiieHus 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 614.0661.0 |Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHas
33 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 620.7116.0 |Zentralbuchse 78mm SF Central socket 106mm SF LleHpanbHbii pasbem 78mm SF
35 620.8960.2 | Vorschubrolle 0,8/1,0 ST Typ Feed roll 0,8/1,0 ST Typ 37 SF | lNpoBonokonopaLwuin ponuk
37 SF 0,8/1,0 ST Typ 37 SF
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTn
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok petanen

LORCH

990.3740.0-06

M-Pro 250 BasicPlus (c)

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation Ha3BaHue
36 620.9008.0 |Fihrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpasnstowas Tpy6ka 91,5mm
2,0 Ms
37 | 620.9462.0 |Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHaTa 103mm
38 620.9700.0 |Drahtrollen-Flihrungsdorn wire coil support KaTyLka-pa3matbiBatowmin
CTePXHb
39 | 650.5445.5 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) OnekTpoHHas nnarta M-Control-
(E) Basic (E)
39 650.5445.9 | E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) OnekTpoHHasi nnata M-Control-
(T) Basic (T)
40 650.5452.5 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-Maxenb
Basic (E) Basic (E) ynpaenenus Basic (E)
40 650.5452.9 | E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-MNaxenb
Basic (T) Basic (T) ynpasnexusi Basic (T)
41 655.1744.0 |Trafo WA 11000053 MP Transformer WA 11000053 MP | TpaHcdopmatop WA 11000053 MP
42 | 655.5533.0 |Drossel WA 24000056 Inductor WA 24000056 [poccenb WA 24000056
43 655.8050.5 | Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpasnsiowwmin TpaHc.230/400V
Lange 150 42V /1 19V 42V / 19V pnuHa 150
44 657.0204.0 |Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHbin nepekntoyatens
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
46 657.1005.1 | Stufenschalter 12/- Stu.20A Step switch 12/- Stu.20A BCD CTyneH4aTbI nepeknoyaTens
BCD 3Ph v.2 3Phv.2 12/- C1y.20ABCD 3Ph v.2
47 657.8500.0 |Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmarnsHo
grau 20mm grey PasoMKHyTbIn 20MM cepblii
48 | 658.0231.0 |Gleichrichter B6 3P 8D 100x250 |rectifier B6 3P 8D 100x250 Beinpamutens B6 3P 8D
100x250
49 | 659.0012.0 |Schiitz A042 22 3001 contactor A042 22 3001 KoHTaktop A042 22 3001
51 661.7604.7 |Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE- |Mains cable 4G1.5 CEE 16 CerteBolt kabenb 4G1.5 CEE 16
1FS 3AE1FS 3AE1FS
52 663.0203.0 | Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | 3onsaumoHHas mydTta M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV | Shunt 300A/48mV LWyHT 300A/48mV
55 | 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4“-hose | OnekTpoMarHuTHbIN KnanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wnaHr
56 | 665.5726.0 |Axialventilator 172x38 axial fan 172x38 Ocesolt BeHTUNATOp 172x38
57 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbi pasbem BEB 35-50
mm? mm?
60 720.5000.0 |Digital Encoder 24imp 360" digital encoder 24imp 360’ Lindpposoit kogep 24imp 360"
6,35mm 6,35mm 6,35MMm
61 982.5245.0 |BG - Vorschubeinheit VE 21 BG - Feed unit VE 21 TYP37 SF | Mexannam nogaun VE 21
TYP37 SF TYP37 SF
63 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuka nepekntoyenns Typ N
25.W 6mm
65 610.0055.0 | Abdeckkappe schwarz AD 10,3 | cover cap black AD 10,3 LD 9,5 |Konnayok YepHbin AD 10,3 LD
LD 9,5 9,5
66 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter | pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Beikntovatens (E)
67 602.1940.0 |Lufterblech G26 ventilator plate G26 Koxyx BeHTUnaTopa G26
68 570.8054.0 |Schutzleiteriberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3asemnsioLlero
10A M5 6gmm 10A M5 nposoga 6gmm 10A M5
69 610.3126.0 |Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LLlapHup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6mMeHHblIe YacTn
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.11 M-Pro 250 ControlPro (c)

990.3750.0-06 M-Pro 250 ControlPro (c)

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBanue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT ¢ LuecTurpaHHo ronoskomn
10x25 M10x25
2 600.7104.0 |Kotflligelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized Lan6a 10.5x30 oumHkoBaHHas
3 600.7260.0 |Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 ctans DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka 6annoHa ¢ 3aLUTHbIM
rasom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 cylinder fastener G26 [epxatens 6annoHa ¢
3alMTHBIM razom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Manens aucnnea G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 |Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. yacTb npaBasi G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 |Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yacTb nesas BepxHsisi G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 |Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL | Bok. yacTb neBasi HwkHsist G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
1 604.2603.0 |Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbITus nepeaHui
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 |Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 | 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponvk pyneson 125 KU
14 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponuk TopmosHon 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 604.3200.0 |Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 604.3508.0 | Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm Pe3nHoBbIn koBpUk 440 x
240mm 240mm
18 | 604.3602.0 |Kette fir Gasflasche 700 mm chain gas cylinder 770 mm Llenb ans rasosoro 6annoHa
700 mm
19 604.3683.0 |Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosTka Ans TpaHc. U3 Hepx.
AD 25 ctanu 307mm AD 25
22 606.1211.4 | Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergy-table M-PRO Haknenka Tabnuua cuHeprum
PRO 250 250 M-PRO 250
23 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Hakneika BbiTawuts BUMKY
30mm blau blue 30mm cuHss
24 608.0609.0 | Frontfolie ControlPro 12 Stufen | Front foil ControlPro 12 steps MepepHsas nnexka ControlPro
12 ctyneHen 230V/400
25 608.0608.4 | Typenbezeichnung M250 type labeling M250 Tunosoe o6o3HauyeHne M210
26 | 610.2530.0 Ztégentlastungsverschraubung cable gland PG 13,5 KabenbHbiii BBog PG 13,5
P
27 | 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- |sealing ring AD16xID8xH6 Mpoknago4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 nexonnact AD16xID8xH6
28 | 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoiinoyHas waiba 80x20x4
29 614.0302.0 |Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel | knob 21mm black w. indic. mark | Pyuka BpalieHus 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MET. Kpbllwka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpaiieHus 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 614.0661.0 | Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHast
33 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 | 620.7117.0 |Zentralbuchse 86mm SF Central socket 86mm SF LleHpanbHbIii pasbem 86mm SF
35 | 620.8960.2 |Vorschubrolle 0,8/1,0 ST Typ Feed roll 0,8/1,0 ST Typ 37 SF | [poBonokonoaatoLuii ponmnk
37 SF 0,8/1,0 ST Typ 37 SF
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble yactu
(T) Tauschteil / replacement part / O6mMeHHble YacTu

- 306 -

10.13




Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok petanen

LORCH

990.3750.0-06

M-Pro 250 ControlPro (c)

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HassaHue
36 | 620.9008.0 |Fihrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpaensiowas tpybka 91,5mm
,0 Ms
37 620.9462.0 |Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHsTUst 103MMm
38 620.9700.0 |Drahtrollen-Fuhrungsdorn wire coil support KaTyLika-pa3amarbiBatoLLmii
CTEPXHb
39 | 650.5445.5 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) OnekTpoHHas nnata M-Control-
(E) Basic (E)
39 | 650.5445.9 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) OnekTpoHHas nnata M-Control-
(T) Basic (T)
40 650.5451.5 | E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-Maxenb
Basic Plus (E) Basic Plus (E) ynpaenenus Basic Plus (E)
40 | 650.5451.9 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console 3n. nnata M-MaHenb
Basic Plus (T) Basic Plus (T) ynpaeneHus Basic Plus (T)
41 655.1744.0 | Trafo WA 11000053 MP Transformer WA 11000053 MP | TpaHccpopmaTtop WA 11000053
MP
42 | 655.5533.0 |Drossel WA 24000056 Inductor WA 24000056 [poccens WA 24000056
43 | 655.8050.5 |Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V | Ynpaenstowmit Tpanc.230/400V
Lange 150 42V 119V 42V / 19V anvHa 150
44 657.0204.0 | Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHbIn nepekntovarens
FS 6, 2non. 20A 250V~ FS 6,3
46 | 657.1005.1 |Stufenschalter 12/- Stu.20A Step switch 12/- Stu.20ABCD | CtyneHuarthlii nepeknioyatens
BCD 3Ph v.2 3Phv.2 12/- C1y.20A BCD 3Ph v.2
47 657.8500.0 |Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. Knonka 1-nomn.HopmansHo
grau 20mm grey Pa3oMKHYThIVi 20MM cepbliit
48 658.0231.0 | Gleichrichter B6 3P 8D 100x250 | rectifier B6 3P 8D 100x250 Boinpsimutens B6 3P 8D
100x250
49 | 659.0012.0 |Schiitz A042 22 3001 contactor A042 22 3001 KoHTakTop A042 22 3001
51 661.7604.7 | Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE- |Mains cable 4G1.5 CEE 16 CeteBoit kabenb 4G1.5 CEE 16
1FS 3AE1FS 3AE1FS
52 663.0203.0 |Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | U3onsiunoHHas mydta M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV | Shunt 300A/48mV LyHT 300A/48mV
55 | 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4“-hose | OnekTpoMarHUTHbI KnanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wnaHr
56 665.5726.0 | Axialventilator 172x38 axial fan 172x38 OceBoi BeHTUnaTop 172x38
57 665.7020.0 | Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHsbiin pasbem BEB 35-50
mm? mm?
60 720.5000.0 | Digital Encoder 24imp 360" digital encoder 24imp 360" Lindpposowt kogep 24imp 360"
6,35mm 6,35mm 6,35Mm
61 982.5246.0 |BG - Vorschubeinheit VE 42 BG - Feed unit VE 42 TYP37 SF | MexaHuam nogaun VE 42
TYP37 SF TYP37 SF
63 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuka nepekntoyenus Typ N
25.W 6mm
65 610.0055.0 | Abdeckkappe schwarz AD 10,3 |cover cap black AD 10,3 LD 9,5 |Konnayok yepHbii AD 10,3 LD
LD 9,5 9,5
66 | 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Beikntoyarens (E)
67 602.1940.0 |Lufterblech G26 ventilator plate G26 Koxyx BeHTUnsatopa G26
68 570.8054.0 |Schutzleiteriiberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3asemnsitoLyero
10A M5 6gmm 10A M5 nposoga 6gmm 10A M5
69 | 610.3126.0 |Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LapHup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble yactn
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.12 M-Pro 300 BasicPlus (c)

990.3760.0-06 M-Pro 300 BasicPlus (c)
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHune
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT ¢ LwecTurpaHHoi roroskon
M10x25 M10x25
2 600.7104.0 | Kotflligelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized Llan6a 10.5x30 oumHkoBaHHas
3 600.7260.0 | Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHast nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 ctans DM 22
4 602.1936.0 |Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexxa 6annoHa ¢ 3aLnTHbIM
rasom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 cylinder fastener G26 [epxatenb 6annoHa ¢
3aLMTHBIM rasom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Maxenb avcnnes G26 RAL 9005
_ - FS-M
7 602.1886.0 | Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. yacTb npaBasi G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 |Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yacTb nesas BepxHsa G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 |Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL | Bok. 4acTb nesasi HwxHsAs G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
1" 604.2603.0 |Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbITva nepeHui
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 |Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 | 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponuk pyneson 125 KU
14 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponuk TopmosHon 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 604.3200.0 | Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnavok DM 20
17 604.3508.0 | Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm Pe3nHoBbIN koBpUK 440 X
240mm 240mm
18 604.3602.0 |Kette fiir Gasflasche 700 mm chain gas cylinder 770 mm Llenb ans rasosoro 6annoHa
700 mm
19 604.3683.0 |Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm | Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosTka Ans TpaHc. U3 Hepx.
AD 25 ctann 307mm AD 25
22 | 606.1211.5 |Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergy-table M-PRO Hakneitka Tabnuua cuHeprum
PRO 300 300 M-PRO 300
23 | 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Haknenka BoiTawmnts BUNKY
30mm blau blue 30mm cuHss
24 608.0607.0 |Frontfolie BasicPlus 12 Stufen Front foil BasicPlus 12 steps MepenHsas nneHka BasicPlus 12
cTyneHen
25 608.0608.5 | Typenbezeichnung M300 type labeling M300 Tunosoe o6o3Ha4yeHre M300
26 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KaGenbHbin BBOg PG 13,5
PG 13,5
27 610.3032.0 |Dichtring Schaumstoff AD16xI- | sealing ring AD16xID8xH6 MpoknagoyHoe KonbLo nop.
D8xH6 nexonnact AD16xID8xH6
28 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BowinoyHas waviba 80x20x4
29 614.0302.0 |Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel | knob 21mm black w. indic. mark | Pyyka BpaLueHus 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MeT. Kpbilwka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpaieHns 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ock 6.35mm
32 | 614.0661.0 |Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHas
33 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 | 620.7116.0 |Zentralbuchse 78mm SF Central socket 106mm SF LleHpanbHblii pasbem 78mm SF
35 | 620.8960.2 |Vorschubrolle 0,8/1,0 ST Typ Feed roll 0,8/1,0 ST Typ 37 SF | [poBonokonoaatoLLuii ponuk
37 SF 0,8/1,0 ST Typ 37 SF
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok petanen

LORCH

990.3760.0-06

M-Pro 300 BasicPlus (c)

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HaseaHue
36 620.9008.0 | Fihrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpaenstowas Tpybka 91,5mm
2,0 Ms
37 620.9462.0 | Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHaTUs 103mMm
38 620.9700.0 | Drahtrollen-Flihrungsdorn wire coil support KaTylika-pa3maTbiBatoLmin
CTEepPXHb
39 650.5445.5 | E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) OnektpoHHas nnata M-Control-
(E) Basic (E)
39 650.5445.9 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) OnektpoHHasi nnata M-Control-
(T) Basic (T)
40 | 650.5452.5 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnarta M-MaHenb
Basic (E) Basic (E) ynpaeneHus Basic (E)
40 | 650.5452.9 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnarta M-MaHenb
Basic (T) Basic (T) ynpasneHus Basic (T)
41 655.1745.0 | Trafo WA 11000054 MP Transformer WA 11000054 MP | TpaHcdopmatop WA 11000054
MP
42 655.5535.0 |Drossel (v2) WA 24000054 Inductor (v2) WA 24000054 [poccensb (v2) WA 24000054
43 655.8050.5 | Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpasnstowwit TpaHc.230/400V
Lange 150 42V [ 19V 42V / 19V pnvHa 150
44 657.0204.0 | Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHeblii nepeknioyaTtens
i 2non. 20A 250V~ FS 6,3
46 | 657.1005.1 |Stufenschalter 12/- Stu.20A Step switch 12/- Stu.20ABCD | CTyneHnyaThlili nepeknoyatens
BCD 3Ph v.2 3Phv.2 12/- C1y.20A BCD 3Ph v.2
47 657.8500.0 | Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmasnbHo
grau 20mm grey pPasoMKHyTbIn 20MM cepbiii
48 658.0152.0 | Gleichrichter B6 6P7D 100x250 |rectifier B6 6P7D 100x250 Beinpsimutens B6 6P7D
100x250
49 659.0012.0 |Schiitz A042 22 3001 contactor A042 22 3001 Konraktop A042 22 3001
51 661.7604.7 |Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE- |Mains cable 4G1.5 CEE 16 CerteBoii kabenb 4G1.5 CEE 16
1FS 3AE1FS 3AE1FS
52 663.0203.0 | Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | M3onsiumoHHas mydta M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
54 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV | Shunt 300A/48mV LWyHT 300A/48mV
55 | 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4“-hose | OnekTpoMarHUTHbIN knanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wunaHr
56 665.5726.0 |Axialventilator 172x38 axial fan 172x38 OceBoii BeHTUnsTOp 172x38
57 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHelii pasbem BEB 35-50
mm? mm?
59 700.7992.0 |Drosselwiderstand 0,2R resistor f. inductor 0,2R ConpoTuBneHne NHAYKTUBHOCTY
@100mm @100mm 0,2R @100mMm
60 720.5000.0 | Digital Encoder 24imp 360" digital encoder 24imp 360' Lincpposoii kogep 24imp 360"
6,35mm 6,35mm 6,35MM
61 982.5245.0 |BG - Vorschubeinheit VE 21 BG - Feed unit VE 21 TYP37 SF | Mexanuam nogaun VE 21
TYP37 SF TYP37 SF
63 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuka nepekntoyerus Typ N
25.W 6mm
65 610.0055.0 | Abdeckkappe schwarz AD 10,3 |cover cap black AD 10,3 LD 9,5 |Konnayok 4epHbii AD 10,3 LD
LD 9,5 9,5
66 650.5448.5 | E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Beikntoyatens (E)
67 602.1940.0 |Lufterblech G26 ventilator plate G26 Koxyx BeHTUnsatopa G26
68 570.8054.0 | Schutzleiteriberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3asemnsioLero
10A M5 6gmm 10A M5 nposoga 6gmm 10A M5
69 610.3126.0 | Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LapHup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4actu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.13 M-Pro 300 ControlPro (c)

990.3770.0-06 M-Pro 300 ControlPro (c)
9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT ¢ LuecTurpaHHomn ronoskomn
M10x25 M10x25
2 600.7104.0 | Kotfligelscheibe 10.5x30 verz. |Washer 10.5x30 galvanized Lan6a 10.5x30 oumHKOBaHHast
3 600.7260.0 | Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 crans DM 22
4 602.1936.0 | Flaschenwagen G26-1 cylinder trolley G26-1 Tenexka 6annoHa ¢ 3aLmUTHLIM
razom G26-1
5 602.1870.0 |Flaschenhalter G26 cylinder fastener G26 [epxatenb 6annoHa ¢
3almnTHBIM razom G26
6 602.1871.0 |Displayblech G26 RAL 9005 display panel G26 RAL 9005 Manenb ancnnest G26 RAL 9005
FS-M FS-M FS-M
7 602.1886.0 | Seitenteil rechts G26-1 RAL side panel right G26-1 RAL Bok. yactb npaBasi G26-1 RAL
2002 GS-G 2002 GS-G 2002 GS-G
8 602.1958.0 | Seitenteil li. oben G26-2 RAL side panel top left G26-2 RAL Bok. yactb nesasi BepxHsia G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 2 RAL 2002 GS-G
9 602.1968.0 | Seitenteil li. unten G26-3 RAL lower side panel left G26-3 RAL |Bok. yacTb neBas HwkHsa G26-
2002 GS-G 2002 GS-G 3 RAL 2002 GS-G
1 604.2603.0 | Frontblende G26-2 RAL 9005 front G26-2 RAL 9005 KnanaH nokpbITusi nepegHuii
G26-2 RAL 9005
12 | 604.2601.0 |Griff G26 RAL 9005 handle G26 RAL 9005 Pyuka G26 RAL 9005
13 604.3050.0 | Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponvk pynesoi 125 KU
14 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponvk TopmosHoi 125 KU
15 604.3073.0 |Rad 200 x 50 Achs-@ 20mm wheel 200 x 50 Achs-@ 20mm Koneco 200 x 50 Achs-@ 20mm
16 | 604.3200.0 |Starlockkappe DM 20 starlock cap DM 20 Konnayok DM 20
17 604.3508.0 | Gummi-Riefenmatte 440 x rubber mat 440 x 240mm Pe3unHoBebI koBpurK 440 x
240mm 240mm
18 604.3602.0 |Kette flr Gasflasche 700 mm chain gas cylinder 770 mm Llenb ansi rasoBoro 6annoHa
700 mm
19 604.3683.0 | Schiebeverschluss Snap lock 3axum
20 | 604.3731.0 |Handgriffrohr Edelstahl 307mm |Handle tube steel 307mm AD 25 | PykosiTka ANns TpaHC. U3 HEpX.
AD 25 cranu 307mm AD 25
22 | 606.1211.5 |Aufkleber Synergietabelle M- sticker synergy-table M-PRO Hakneiika Tabnuua cuHeprm
PRO 300 300 M-PRO 300
23 | 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Hakneiika Beltalmts BUnKky
30mm blau blue 30mm cuHss
24 608.0609.0 |Frontfolie ControlPro 12 Stufen | Front foil ControlPro 12 steps MepenHsist nnexka ControlPro
12 ctynexen 230V/400
25 | 608.0608.5 | Typenbezeichnung M300 type labeling M200CusSi Tunosoe o6o3HayeHne M300
26 610.2530.0 | Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabGenbHbii BBOA PG 13,5
PG 13,5
27 610.3032.0 | Dichtring Schaumstoff AD16xI- | sealing ring AD16xID8xH6 Mpoknago4Hoe KonbLo nop.
D8xH6 nexonnact AD16xID8xH6
28 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoiinoyHas wanba 80x20x4
29 614.0302.0 |Drehknopf 21mm sw/Str. Deckel | knob 21mm black w. indic. mark | Pyyka BpatieHus 21mm yep.c
6,35mm-D cap 6,35mm-D MET. Kpbiluka 6,35mm-D
31 614.0650.7 | Drehknopf 31mm/schwarz/o. Knob 31mm/black/shaft 6,35mm | Pyuka BpaLyeHus 31mm yepHas
Strich/WE6.35mm ocb 6.35mm
32 614.0661.0 | Deckel 31mm rot knob cap 31mm red Kpbiwka 31mm kpacHas
33 620.4200.0 | Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwuHa 3,4 DI 21x30x4,25
34 620.7117.0 | Zentralbuchse 86mm SF Central socket 86mm SF LleHpanbHblii pasbem 86mm SF
35 620.8960.2 | Vorschubrolle 0,8/1,0 ST Typ Feed roll 0,8/1,0 ST Typ 37 SF | [poBonokonogatLLuii ponuk
37 SF 0,8/1,0 ST Typ 37 SF
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTn
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTn
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok petanen

LORCH

990.3770.0-06 M-Pro 300 ControlPro (c)

9501052
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
36 | 620.9008.0 |Fihrungsrohr91,5mm 2,0 Ms Guide tube 92,5mm 2,0 Ms Hanpaensiowas Tpy6ka 91,5mm
2,0 Ms
37 | 620.9462.0 |Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHsaTa 103Mm
38 | 620.9700.0 |Drahtrollen-Fiihrungsdorn wire coil support KaTyLuka-pa3maTtbiBatoLmin
CTEepPXHb
39 | 650.5445.5 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (E) OnektpoHHas nnata M-Control-
(E) Basic (E)
39 | 650.5445.9 |E-Baugruppe M-ControlBasic pc-board M-ControlBasic (T) OnekTpoHHas nnata M-Control-
(T) Basic (T)
40 | 650.5451.5 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnarta M-lNaHenb
Basic Plus (E) Basic Plus (E) ynpaeneHus Basic Plus (E)
40 | 650.5451.9 |E-Baugruppe M-Bedienfeld pc-board M-Control console On. nnata M-lNaHenb
Basic Plus (T) Basic Plus (T) ynpaeneHusi Basic Plus (T)
41 655.1745.0 | Trafo WA 11000054 MP Transformer WA 11000054 MP | Tpanccopmatop WA 11000054
MP
42 | 655.5535.0 |Drossel (v2) WA 24000054 Inductor (v2) WA 24000054 [poccens (v2) WA 24000054
43 655.8050.5 | Steuertrafo 230/400V 42V / 19V | Control transformer 230/400V Ynpaensiowuii TpaHc.230/400V
Lange 150 42V 119V 42V / 19V anuua 150
44 657.0204.0 | Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHeblii nepekntovatens
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
46 | 657.1005.1 |Stufenschalter 12/- Stu.20A Step switch 12/- Stu.20A BCD CTyneHyaTbI NepeknoyaTens
BCD 3Phv.2 3Phv.2 12/- C1y.20A BCD 3Ph v.2
47 | 657.8500.0 |Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmarnbHO
grau 20mm grey Pa3oMKHyThI 20MM cepbiit
48 | 658.0152.0 |Gleichrichter B6 6P7D 100x250 |rectifier B6 6P7D 100x250 Beinpamurtens B6 6P7D
100x250
49 | 659.0012.0 |Schiitz A042 22 3001 contactor A042 22 3001 KonTakTop A042 22 3001
51 661.7604.7 |Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE- |Mains cable 4G1.5 CEE 16 CeteBoit kabenb 4G1.5 CEE 16
1FS 3AE1FS 3AE1FS
52 663.0203.0 | Isolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | U3onsuuorHast mycpta M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
54 665.0532.0 | Nebenwiderstand 300A/48mV Shunt 300A/48mV LLyHT 300A/48mV
55 | 665.3006.0 |Magnetventil 24V DC solenoid valve 24VDC 1/4*-hose | OnekTpomMarH1THbIN KnanaH
1/4“-Schlauchanschl. connectio 24VDC 1/4" wnaHr
56 | 665.5726.0 |Axialventilator 172x38 axial fan 172x38 OceBoit BeHTUnsTop 172x38
57 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbIn pasbem BEB 35-50
mm? mm?
59 | 700.7992.0 |Drosselwiderstand 0,2R resistor f. inductor 0,2R ConpoTuBneHne HOAYKTUBHOCTH
@100mm @100mm 0,2R @100mMm
60 | 720.5000.0 |Digital Encoder 24imp 360" digital encoder 24imp 360" Lincoposoii kogep 24imp 360'
6,35mm 6,35mm 6,35Mm
61 982.5246.0 |BG - Vorschubeinheit VE 42 BG - Feed unit VE 42 TYP37 SF | MexaHuam nogaun VE 42
TYP37 SF TYP37 SF
63 | 614.1525.0 |Knebel Typ N 25.W 6mm handle type N 25.W 6mm Pyuka nepekntoueHua Typ N
25.W 6mm
65 | 610.0055.0 |Abdeckkappe schwarz AD 10,3 |cover cap black AD 10,3 LD 9,5 |Konnayok 4epHbin AD 10,3 LD
LD 9,5 9,5
66 | 650.5448.5 |E-Baugruppe M-BCD-Schalter |pc-board M-BCD-switch (E) OnekTpoHHas nnata M-BCD-
(E) Bebikntoyartens (E)
67 | 602.1940.0 |Lufterblech G26 ventilator plate G26 Koxyx BeHTUnsTopa G26
68 570.8054.0 | Schutzleiteriiberwachung 6gmm | protective earth monitoring KoHTponb 3asemnstoiero
10A M5 6gmm 10A M5 nposoga 6gmm 10A M5
69 | 610.3126.0 |Scharnier 40x40 sw KU hinge 40x40 sw KU LapHup 40x40 sw KU
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTn
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTn
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

22.14 wire feed unit VE 21 Typ 37 SF

990.3930.0-00 Vorschubeinheit / wire feed unit / Mexanuam nogaum VE 21 Typ 37 SF

|
Il

delt

6 7
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBanue
1 620.9600.0 |Druckeinheit kpl. SF pressure unit complete SF MexaHuam aasnexus komnn.SF
2 620.9603.0 |Druckbiigel kpl. 2R SF Bow complete 2R SF MoBopoTHbIN pbiyar komnn. 2R SF
3 620.9102.0 |Drahteinlaufdiise ID 2,5 SF inlet guide ID 2,5 SF BxogHoe conno ID 2,5 SF
4 620.9251.0 |Positionsschraube M4x6 geréan- | retaining screw M4x6 knurled Mo3MUMUMNOHHBIN BUHT M4x6

pudneHHbI

5 620.8960.0
37 SF

Vorschubrolle 0,6/0,8 ST Typ

Feed roll 0,6/0,8 ST Typ 37 SF

MpoBonokonoaatoLLmnii ponuk
0,6/0,8 ST Typ 37 SF

5 620.8960.2
37 SF

Vorschubrolle 0,8/1,0 ST Typ

Feed roll 0,8/1,0 ST Typ 37 SF

MpoBonokonoaatoLmnii ponuk
0,8/1,0 ST Typ 37 SF

5 620.8960.4

Vorschubrolle 0,9-1,0/1,2 ST
Typ 37 SF

Feed roll 0,9-1,0/1,2 ST Typ 37
SF

MpoBonokonoaatoLLmii ponuk
0,9-1,0/1,2 ST Typ 37 SF

5 620.8960.6
37 SF

Vorschubrolle 1,2/1,6 ST Typ

Feed roll 1,2/1,6 ST Typ 37 SF

MpoBonokonoaatoLmii ponuk
1,2/1,6 ST Typ 37 SF

6 620.8961.0
SF

Vorschubrolle 0,8/1,0 Al Typ 37

Feed roll 0,8/1,0 Al Typ 37 SF

MposonokonoaatoLnii ponmk
0,8/1,0 Al Typ 37 SF

6 620.8961.2
SF

Vorschubrolle 1,0/1,2 Al Typ 37

Feed roll 1,0/1,2 Al Typ 37 SF

MpoBonokonoaatoLLuii ponmk
1,0/1,2 Al Typ 37 SF

6 620.8961.4
SF

Vorschubrolle 1,2/1,6 Al Typ 37

Feed roll 1,2/1,6 Al Typ 37 SF

[MposonokonoaatoLwmii ponmk
1,2/1,6 Al Typ 37 SF

7 620.8962.0
SF

Vorschubrolle 1,2/1,6 R Typ 37

Feed roll 1,2/1,6 R Typ 37 SF

[MpoBonokonoaatoLwmii ponmk
1,2/1,6 R Typ 37 SF

7 620.8962.2
SF

Vorschubrolle 1,6/2,4 R Typ 37

Feed roll 1,6/2,4 R Typ 37 SF

MpoBonokonoaatoLLmnii ponuk
1,6/2,4 R Typ 37 SF

(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTn
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTu
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LORCH

22.15 wire feed unit VE 42 Typ 37 SF

990.3920.0-00 Vorschubeinheit / wire feed unit / Mexanuam nogaum VE 42 Typ 37 SF

|

|

i

]

SF

Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue

1 620.9600.0 | Druckeinheit kpl. SF pressure unit complete SF MexaHuam gaenenus komnn.SF

2 620.9601.0 | Druckbiigel links kpl. 4R SF Bow left complete 4R SF [oBOpOTHBIIA pbiyar nesbilit komn. 4R SF

3 620.9602.0 |Druckbiigel rechts kpl. 4R SF Bow right complete 4R SF ToBOPOTHBIN pbivar npasbiit komnn.4R SF

4 620.9102.0 | Drahteinlaufdiise ID 2,5 SF inlet guide ID 2,5 SF BxogHoe conno ID 2,5 SF

5 620.9251.0 | Positionsschraube M4x6 geran- |retaining screw M4x6 knurled Mo3nUMLMOHHBIN BUHT M4X6
delt pycneHHbIn

6 620.8960.0 | Vorschubrolle 0,6/0,8 ST Typ Feed roll 0,6/0,8 ST Typ 37 SF | lpoBonokonogatLLuii ponuk
37 SF 0,6/0,8 ST Typ 37 SF

6 620.8960.2 | Vorschubrolle 0,8/1,0 ST Typ Feed roll 0,8/1,0 ST Typ 37 SF | [poBonokonogatoLLuii ponuk
37 SF 0,8/1,0 ST Typ 37 SF

6 620.8960.4 | Vorschubrolle 0,9-1,0/1,2 ST Feed roll 0,9-1,0/1,2 ST Typ 37 | poBonokonogatoLuii ponuk
Typ 37 SF SF 0,9-1,0/1,2 ST Typ 37 SF

6 620.8960.6 |Vorschubrolle 1,2/1,6 ST Typ Feed roll 1,2/1,6 ST Typ 37 SF | NpoBonokonopaoLuin ponvk
37 SF 1,2/1,6 ST Typ 37 SF

7 620.8961.0 |Vorschubrolle 0,8/1,0 Al Typ 37 |Feed roll 0,8/1,0 Al Typ 37 SF [MpoBonokonogarLwuin ponmk
SF 0,8/1,0 Al Typ 37 SF

7 620.8961.2 | Vorschubrolle 1,0/1,2 Al Typ 37 |Feed roll 1,0/1,2 Al Typ 37 SF MpoBornokonoaaroLmMin ponuK
SF 1,0/1,2 Al Typ 37 SF

7 620.8961.4 | Vorschubrolle 1,2/1,6 Al Typ 37 |Feed roll 1,2/1,6 Al Typ 37 SF MpoBonokonogarLwuin ponmk
SF 1,2/1,6 Al Typ 37 SF

8 620.8962.0 | Vorschubrolle 1,2/1,6 R Typ 37 |Feed roll 1,2/1,6 R Typ 37 SF MpoBonokonogarLwmin ponmk
SF 1,2/1,6 R Typ 37 SF

8 620.8962.2 | Vorschubrolle 1,6/2,4 R Typ 37 |Feed roll 1,6/2,4 R Typ 37 SF [MpoBonokonogarLwuin ponmk

1,6/2,4 R Typ 37 SF

(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble YyacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTn
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LORC H Stromlaufplan / schematic / CxemaTuueckui

23 Stromlaufplan / schematic / CxemaTnyeckumn
23.1 M-Pro 150 CuSi BasicPlus / ControlPro
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LORCH

Legende zu Stromlaufplan/Putting one to circuit diagram/O6o3HaueHns Ha cxeme NoAKNIYeHUst
$00.0057.2-03

M-Pro 150 CuSi Basic Plus

Bez.
Pos.

<XIXIXXHd/H4 00300 XTTTMT>>>>>>

ENFNIRICIII NN

N

-4

slenananswawanaasoa

MatNr.

order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5452.5
650.5452.9
658.0231.0
650.5448.5
709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0012.0
655.5514.0
620.9305.0
665.5725.0
657.0204.0
657.1003.1
665.0532.0
700.7990.0
657.8500.0
655.1742.0
655.8050.5
661.7604.7
620.7116.0
665.7020.0
665.3006.0

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (T)
Gleichrichter B6 3P 8D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)
Thermoschalter auf T1
Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiteriiberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz A042 22 3001
Drossel WA 24000052
Vorschubeinheit VE 21 TYP37 SF
Axialventilator 230V 119x119x38
Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Stufenschalter 7/- Stufen 20A BCD v.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Drosselwiderstand 0,3R
Brennertaster
Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000048 MP
Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lénge 150
Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Zentralbuchse 78mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?*
24VDC 1/4"

M-Pro 150 CuSi Control Pro

Bez.
Pos.

<X XX HH[0/0D[DOOZ[Z C (X[ TMM > > B> >

ENFNERITCII N

N

-4

SN AN AN S s waNaaae o

MatNr.

order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5451.5
650.5451.9
658.0231.0
650.5448.5
709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0012.0
655.5514.0
620.9306.0
665.5725.0
657.0204.0
657.1003.1
665.0532.0
700.7990.0
657.8500.0
655.1742.0
655.8050.5
661.7604.7
620.7117.0
665.7020.0
665.3006.0

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (T)
Gleichrichter B6 3P 8D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)
Thermoschalter im Trafo
Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiteriiberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz A042 22 3001
Drossel WA 24000052
Vorschubeinheit VE 42 TYP37 SF
Axialventilator 230V 119x119x38
Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Stufenschalter 7/- Stufen 20A BCD v.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Drosselwiderstand 0,3R
Brennertaster
Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000048 MP
Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lénge 150
Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Zentralbuchse 86mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?*

til 24VDC 1/4"

(E) : Ersatz / spare part / (3): 3anacHsle 4actu
(T) : Tausch / replacement / (O): O6men

Schutzvermerk nach DIN 34 / 1SO 160 16:
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,

soweit nicht
Alle Rechte fiir den Fall der

designation

pc-board M-ControlBasic (E)
pc-board M-ControlBasic (T)

pc-board M-control panel Basic (E)
pc-board M-control panel Basic (T)
rectifier B6 3P 8D 100x250

pc-board M-BCD-switch (E)

thermal switch (at T1)

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6gmm 10A M5
contactor A042 22 3001

Inductor WA 24000052

wire feed unit VE 21 TYP37 SF

axial fan 230V 119x119x38

switch 20A 250V~ FS 6,3

Step switch 7/- Stufen 20A BCD v.2
Shunt 300A/48mV

resistor f. inductor 0,3R

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000048 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Central socket 106mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

designation

pc-board M-ControlBasic (E)
pe-board M-ControlBasic (T)

pc-board M-control panel Basic Plus (E)
pc-board M-control panel Basic Plus (T)
rectifier B6 3P 8D 100x250

pe-board M-BCD-switch (E)

thermal switch at transformer

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6qmm 10A M5
contactor A042 22 3001

Inductor WA 24000052

wire feed unit VE 42 TYP37 SF

axial fan 230V 119x119x38

switch 20A 250V~ FS 6,3

Step switch 7/- Stufen 20A BCD v.2

Shunt 300A/48mV

resistor f. inductor 0,3R

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000048 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Central socket 86mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

zu

oder Gebrauct

Copyright reserved ISO 160 16:
Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

Al rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.
Mpaga sawmuieHsl cornackHo I1ISO 160 16:

Mepenava n
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n

Tenu HecyT no

yBbITKOB.

BCe NpaBa 3aluvLIeHb! B CTywae BHIAAYM NaTeHTa , PErICTPaLy 06PasLia MOASNM WU KOHCTPYKLN.
Lorch SchweiBtechnik GmbH

08.02.2012]

0OGo3HaueHne

OnekTpoHas nnata M-ControlBasic (E)
SnekTpoHHas nnara M-ControlBasic (T)
9n.nnata M-Maxens ynpasnenus Basic (E)
9n.nnata M-Maxens ynpasnexus Basic (T)
BbinpamuTens B6 3P 8D 100x250
9nekTponHas nnata M-BCD-Schalter (E)
Tepmo-Bbiknio4aTens

Mpenoxpaxutens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Mpeaoxparutens 1,0 A TR 5x20

KoHTponk 3asemnstioliiero nposoaa 67 10A
KownTaktop A042 22 3001

[lpoccens WA 24000052

MexaHuam noaaum VE 21 TYP37 SF
Ocesoit BeHTUNsATOp 230V 119x119x38
KynucHbii nepekniovatens 2non. 20A
CryneHyaTsiii nepekniovatens 7/- CTy.
LWyHT 300A/48mV

ConpoTueneHe uHayKTMBHOCTH 0,3R
KHonka ropesnku

KHonka 1-non.HOpMasisHo pasoMKHY T
TpaHcchopmatop WA 11000048 MP
Ynpasnsiowui Tparc.230/400V 42V / 19V
Certesoii kabenb 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
LleHpanbHblit pasbem 78mm SF
BCTpoeHHbIit pasbem BEB 35-50 mm?
3neKTpoMarHuUTHbIA knanaw 1/4"

O6o03HaueHne

BnekTpoHHas nnata M-ControlBasic (E)
AnektponHas nnara M-ControlBasic (T)
3n.nnata M-Maxens ynpasnetus Basic+ (E)
9n.nnata M-Maxens ynpasneus Basic+ (T)
Boinpamutens B6 3P 8D 100x250
BnektpoHHas nnata M-BCD-Schalter (E)
TepmoesiknioyaTens B Tpancdopmartop
MpenoxpaHuTens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
MpepoxpauTens 1,0 A TR 5x20

KoHTponb 3asemnsioliero nposoaa 62 10A
KonTaktop A042 22 3001

Apoccens WA 24000052

Mexanuam nogaun VE 42 TYP37 SF
Ocesoit BeHTunaTop 230V 119x119x38
KynucHbii nepekniovatens 2non. 20A
CrynenyaTsiit nepekniouatent 7/- CTy.

WyHT 300A/48mV

ConpoTusnerue uHaykTsHocTH 0,3R
KHonka ropenku

KHonka 1-non.HopManbHO pa3oMKHYTbI
Tparcdhopmatop WA 11000048 MP
Ynpasnsiowuin Tparc.230/400V 42V / 19V
Certesoit kabenb 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
LieHpanbHblii pasbem 86mm SF
BcTpoeHHbili pasbem BEB 35-50 mm?
ONeKTpoMarHuUTHbIM knanaH 1/4"
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23.2 M-Pro 170 BasicPlus
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Bez.
Pos.

SIXXX[A A0 0D DO PO AT O > > > > > >

MatNr.
order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5452.5
650.5452.9
658.1122.0
650.5448.5
703.1388.0

709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0070.0
655.5513.0
620.9305.0
665.5725.0
657.0204.0
657.1001.0
657.1002.1
665.0532.0
700.6327.0
657.8500.0
655.1740.0
655.8050.5
661.7604.6
620.7116.0
665.7020.0
665.3006.0

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (T)
Gleichrichter B2 2P 8D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)

Elko 40V 22000uF Schraub M8
Thermoschalter auf T1

Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiteriiberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz S 902 A 042/0011-148

Drossel WA 24000051

Vorschubeinheit VE 21 TYP37 SF
Axialventilator 230V 119x119x38
Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Umschalter 230V - 400V 20A
Stufenschalter 6/- Stufen 20A BCD v.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Widerstand 17W / 3R3 / 10%
Brennertaster

Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000050 MP

Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lénge 150
Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS
Zentralbuchse 78mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?
Magnetventil 24VDC 1/4" Schlauchanschl.

(E) : Ersatz / spare part/ (3): 3anacHble Yactu
(T) : Tausch / replacement / (O): O6meH

Schutzvermerk nach DIN 34 /SO 160 16:
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,
soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Alle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

Copyright reserved ISO 160 16:
Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

Al rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.

Mpaea 3awmuieHsl cornacHo 1ISO 160 16:
Mepenaya 1 BOCNPON3BEAEHNE AAHHOTO JOKYMEHTA, UCMOMb30BaHNE U COOBLEHME O ero
conepxaHnm sanpelieHsl 63 cneunansHoro NoHOMOYMS.
MpaBoHaPyLINTENN HECYT OTBETCTBEHHOCTL MO BO3MELLIEHNIO YGbITKOB.

Bce npasa 3alyuiieHsl B Crlyyae Bbl4ayn nateHTa , peructpauui obpaslia Mogenu unu KOHCTPYKLMK.
Lorch Schweiltechnik GmbH

Legende zu Stromlaufplan/Putting one to circuit diagram/O603Ha4eHnsi Ha cxeme NoAKMYEHNS
S00.0057.0-03

M-Pro 170 Basic Plus

designation

pc-board M-ControlBasic (E)

pc-board M-ControlBasic (T)

pc-board M-control panel Basic (E)
pc-board M-control panel Basic (T)
rectifier B2 2P 8D 100x250

pc-board M-BCD-switch (E)

capacitor 40V 22000uF screw M8
thermal switch (at T1)

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6gmm 10A M5
contactor S 902 A 042/0011-148
Inductor WA 24000051

wire feed unit VE 21 TYP37 SF

axial fan 230V 119x119x38

switch 20A 250V~ FS 6,3

Switch 230V - 400V 20A

Step switch 6/- Stufen 20A BCD v.2
Shunt 300A/48mV

resistor 17W / 3R3/ 10%

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000050 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS

Central socket 106mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

08.02.2012

0O603HaueHue

OnekTpoHHas nnata M-ControlBasic (E)
OnekTpoHHas nnaTta M-ControlBasic (T)
3n.nnata M-Maxenb ynpaenexus Basic (E)
On.nnata M-MaHens ynpasnexus Basic (T)
BbinpsmuTens B2 2P 8D 100x250
OnekTpoHHas nnata M-BCD-Schalter (E)
3n.xongeHcaTop 40B 22000pF BUHT M8
Tepmo-BbikntovaTens (Ha T1)
Mpepoxpanutens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Mpepoxpanutens 1,0 A TR 5x20

KoHTponb 3asemnsioliero npoeoaa 62 10A
KoHTakTop S 902 A 042/0011-148
[poccens WA 24000051

MexaHuam nopauun VE 21 TYP37 SF
OceBoit BeHTUNsTop 230V 119x119x38
KynucHbiin nepekntodatens 2non. 20A
Mepeknioyatens 230V - 400V 20A
CTyneHyaTbit nepekntoyaTens 6/- CTy.
LWyHT 300A/48mV

Conpotuenenue 17W / 3R3 / 10%

KHonka ropenku

KHonka 1-non.HopmanbHO pa3oMKHyTbIN
TpaHcchopmatop WA 11000050 MP
Ynpaensiowmit TpaHc.230/400V 42V / 19V
Certesoit kabenb 5G1.5 CEE 16 4FS
LleHpanbHbiii pasbem 78mm SF
BcTpoeHHbIit pasbem BEB 35-50 mm?
OnekTpoMarHWTHbIA knanaH 1/4"

10.13
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23.3 M-Pro 200 CuSi ControlPro

LORCH

10.13
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Legende zu Stromlaufplan/Putting one to circuit diagram/Obo3Ha4eHnsi Ha cxeme NoAKMIoHEHNS
S00.0057.3-03

M-Pro 200 CuSi Control Pro

Bez. MatNr. Benennung designation
Pos. order no.
A 1 | 650.5445.5 E-Baugruppe M-ControlBasic (E) pc-board M-ControlBasic (E)
A 1 | 650.5445.9 E-Baugruppe M-ControlBasic (T) pc-board M-ControlBasic (T)
A 2 | 650.5451.5 E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (E) pc-board M-control panel Basic Plus (E)
A 2 | 650.5451.9 E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (T) pc-board M-control panel Basic Plus (T)
A 3 | 658.0231.0 Gleichrichter B6 3P 8D 100x250 rectifier B6 3P 8D 100x250
A 4 | 650.5448.5 E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E) pc-board M-BCD-switch (E)
F 1 - Thermoschalter auf T1 thermal switch (at T1)
F 2 | 709.2001.0 Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
F 4 | 709.2001.0 Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
F 5 | 709.0153.0 Feinsicherung 1,0 A TR 5x20 fuse 1,0 A TR 5x20
F 6 | 570.8054.0 |Schutzleiteriberwachung 62 10A M5 Minif. protective earth monitoring 6gmm 10A M5
K 1 659.0012.0 Schitz A042 22 3001 contactor A042 22 3001
L 1 | 655.5533.0 Drossel WA 24000056 Inductor WA 24000056
M 1 620.9306.0 Vorschubeinheit VE 42 TYP37 SF Feed unit VE 42 TYP37 SF
M 2 | 665.5725.0 Axialventilator 230V 119x119x38 axial fan 230V 119x119x38
Q 1 657.0204.0 Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3 switch 20A 250V~ FS 6,3
Q 3 | 657.1005.1 Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2 Step switch 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2
R 1 | 665.0532.0 |Nebenwiderstand 300A/48mV Shunt 300A/48mV
R 2 | 700.7990.0 Drosselwiderstand 0,3R resistor f. inductor 0,3R
S 1 - Brennertaster torch switch
S 2 | 657.8500.0 Taster 1-polig Schliesser 20mm grau pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
T 1 | 655.1743.0 Trafo WA 11000052 MP Transformer WA 11000052 MP
T 2 | 655.8050.5  Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lange 150  Control transformer 230/400V 42V / 19V
X 1 661.7604.7 Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE1FS Mains cable 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
X 2 | 620.7117.0 Zentralbuchse 86mm SF Central socket 86mm SF
X 3 | 665.7020.0 Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm? insert sleeve BEB 35-50
1 | 665.3006.0 Magnetventil 24VDC 1/4" Schlauchanschl. solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

(E) : Ersatz / spare part/ (3): 3anacHble yactu

08.02.2013

0OGosHaueHne

3nekTpoHHas nnata M-ControlBasic (E)
3nekTpoHHas nnata M-ControlBasic (T)
An.nnara M-Maxenb ynpasnexns Basic+ (E)
3n.nnata M-MaHens ynpasnexus Basic+ (T)
Boinpsimutens B6 3P 8D 100x250
BnekTpoHHas nnata M-BCD-Schalter (E)
Tepmo-Bbikntoyatens (Ha T1)
Mpepoxpanutens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Mpepoxpanutens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Mpepoxpanutens 1,0 A TR 5x20

KoHTponb 3a3emnsioLero nposoaa 62 10A
KonTakTop A042 22 3001

Apoccens WA 24000056

Bnok nogaun VE 42 TYP37 SF

Oceeoit BeHTUNsTOp 230V 119%119x38
KynucHbiin nepekntoyatens 2non. 20A
CTyneHyaTbiit nepeknioyarens 12/- Cty.
Lyt 300A/48mV

Conpotuenexve nHagyktusHoctv 0,3R
KHonka ropenku

KHonka 1-non.HopmansHO pa3oMKHYTbI
TpaHchopmatop WA 11000052 MP
Ynpaenstowumin Tpanc.230/400V 42V / 19V
CereBoii kabenb 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
LieHpanbHbii pasbem 86mm SF
BcTpoeHHbii pasbem BEB 35-50 mm?
OneKkTpoMarHnTHbIN knanaH 1/4"

(T) : Tausch / replacement / (O): O6meH

Schutzvermerk nach DIN 34 /1SO 160 16:

Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,
soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

IAlle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

[Copyright reserved ISO 160 16:

[Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
lare forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

All rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.

MNpaBa 3awymuieHbl cornackHo ISO 160 16:

Mepenaya n BOCNPOU3BEAEHNe aHHOTO I0KYMEHTa, UCMOMb30BaHNe 1 coobLeHe o ero
conepxanun 3anpetlieHbl 6e3 cneunansHoro NoTHOMOUMS.

MpaBOHapYLIMTENN HECYT OTBETCTBEHHOCTL MO BO3MELLIEHNIO YObITKOB.

[Bce npasa sallmlieHs! B Cyyae BblAayn NaTenTa , perucTpaum o6pasia Mofenu Unu KOHCTPYKLIMM.
Lorch SchweiRtechnik GmbH
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23.4 M-Pro 210 BasicPlus / ControlPro
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7 schematic-diagram

L R H povded wjor_|17:022009 | F. Becker M-Pro 210 Basic Plus / Control Pro
geandert am/von g ) 5012 | F. Becker 500.0057_ 1-03

changed to/of
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LORCH

Legende zu

500.0057.1-03
M-Pro 210 Basic Plus

Bez.
Pos.

<KXXX—AH4002DDOOOLIZICXTTTTO>>>> > >

MatNr.
order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5452.5
650.5452.9
658.1120.0
650.5448.5
703.1388.0
709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0070.0
655.5513.0
620.9305.0
665.5725.0
657.0204.0
657.1001.0
657.1004.1
665.0532.0
700.6327.0
657.8500.0
655.1741.0
655.8050.5
661.7604.6
620.7116.0
665.7020.0
665.3006.0

Putting one to circuit diag O

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (T)
Gleichrichter B2 4P4D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)
Elko 40V 22000pF Schraub M8
Thermoschalter auf T1
Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiteriberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz S 902 A 042/0011-148
Drossel WA 24000051
Vorschubeinheit VE 21 TYP37 SF
Axialventilator 230V 119x119x38
Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Umschalter 230V - 400V 20A
Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD 1Ph v.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Widerstand 17W / 3R3/10%
Brennertaster
Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000051 MP
Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lange 150
Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS
Zentralbuchse 78mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?
24VDC 1/4"

M-Pro 210 Control Pro

Bez.
Pos.

XX XXHAH0 02D DOOLOLII- XTI T TO>P>P>>

ENESESISHNIENE

N

-4

B TR BN N N N BN YN N N BN N N N s

MatNr.
order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5451.5
650.5451.9
658.1120.0
650.5448.5
703.1388.0
709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0070.0
655.5513.0
620.9306.0
665.5725.0
657.0204.0
657.1001.0
657.1004.1
665.0532.0
700.6327.0
657.8500.0
655.1741.0
655.8050.5
661.7604.6
620.7117.0
665.7020.0
665.3006.0

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (T)
Gleichrichter B2 4P4D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)
C-ELKO 40V 22000uF Schraub M8
Thermoschalter auf T1
Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiter(iberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz S 902 A 042/0011-148
Drossel WA 24000051
Vorschubeinheit VE 42 TYP37 SF
Axialventilator 230V 119x119x38
Hauptschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Umschalter 230V - 400V 20A
Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD 1Ph v.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Widerstand 17W /3R3/10%
Brennertaster
Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000051 MP
Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lange 150
Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS
Zentralbuchse 86mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?*

il 24VDC 1/4"

(E) : Ersatz / spare part/ (3): 3anacrble uactu
(T) : Tausch / replacement / (O): O6wen

Schutzvermerk nach DIN 34 / 1SO 160 16
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestatet,

soweit nicht a
Alle Rechte fiir den Fall der

Ha cxeme nop!

designation

pc-board M-ControlBasic (E)

pe-board M-ControlBasic (T)

pe-board M-control panel Basic (E)
pe-board M-control panel Basic (T)
rectifier B2 4P4D 100x250

pc-board M-BCD-switch (E)

capacitor 40V 22000uF screw M8
thermal switch (at T1)

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6gmm 10A M5
contactor S 902 A 042/0011-148
Inductor WA 24000051

wire feed unit VE 21 TYP37 SF

axial fan 230V 119x119x38

switch 20A 250V~ FS 6,3

Switch 230V - 400V 20A

Step switch 12/- Stu.20A BCD 1Ph v.2
Shunt 300A/48mV

resistor 17W / 3R3/ 10%

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000051 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS

Central socket 106mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

designation

pe-board M-ControlBasic (E)
pe-board M-ControlBasic (T)

pe-board M-control panel Basic Plus (E)
pe-board M-control panel Basic Plus (T)
rectifier B2 4P4D 100x250

pe-board M-BCD-switch (E)

capacitor 40V 22000pF screw M8
thermal switch (at T1)

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

08.02.2012

OGosHaueHne

3nekTpoHHas nnata M-ControlBasic (E)
OnekTpotHas nnata M-ControlBasic (T)
3n.nnata M-Makens ynpasnes Basic (E)
Sn.nnata M-Makens ynpasnexws Basic (T)
BoinpsmuTens B2 4P4D 100x250
3nekTpoHHas nnata M-BCD-Schalter (E)
3n.konaexcaTop 40B 22000uF BuHT M8
Tepmo-BbiklouaTens (Ha T1)
Mpepoxpanutens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Mpepoxpanutens 1,0 A TR 5x20

KoHnTponb 3asemnsiowero nposoaa 62 10A
KoHraktop S 902 A 042/0011-148
Npoccens WA 24000051

Bnok nopayn

Ocesoit BeHTunsaTop 230V 119x119x38
KynucHbI nepexniovatens 2non. 20A
Mepeknioyatens 230V - 400V 20A
Cryneuatsiit nepekmiouatens 12/- Cry.
WyHT 300A/48mV

Conpotuenenue 17W / 3R3/ 10%

KHonka ropenku

KHOMKa 1-M0.HOPMAansHO pasoMKHY bl
Tpatccpopmatop WA 11000051 MP
Ynpaensiowwwii Tparc.230/400V 42V / 19V
Certesoii kabenb 5G1.5 CEE 16 4FS
LieHpanbHblit pagbem 78mm SF
BcTpoeHHbiii pasbem BEB 35-50 mm?
OneKTpOMarHUTHBIA knanaH 1/4"

OGosHaueHve

3nekTpoHHas nnata M-ControlBasic (E)
3nekTpoHHas nnata M-ControlBasic (T)
3n. nnata M-MNaxens ynpasnexus

3n. nnata M-MNaxens ynpasnexus
BoinpamuTens B2 4P4D 100x250
BnextponHas nnata M-BCD-Schalter (E)
3n.xonaeHcaTop 40V 22000uF BuHT M8
Tepmo-Bbikniovatens (Ha T1)

n 2,5A 500V TR

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6gmm 10A M5
contactor S 902 A 042/0011-148

Inductor WA 24000051

Feed unit VE 42 TYP37 SF

axial fan 230V 119x119x38

‘main switch 20A 250V~ FS 6,3

Switch 230V - 400V 20A

Step switch 12/- Stu.20A BCD 1Phv.2
Shunt 300A/48mV

resistor 17W / 3R3/ 10%

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000051 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS

Central socket 86mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

zu

oder

Copyright reserved 1ISO 160 16:
Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

Al rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.
Mpasa 3aumuieHsI cornacko ISO 160 16:

Mepepaya u

[AaHHoro

TPaBOHAPYLIMTENN HECYT OTBETCTBEHHOCTb M0 BOIMEILLIEHIO YBLITKOB.

Ges 0

UCnonL30BaHIe U COOBULIEHME O ero

Bce npasa 3aLiieHs! B Cryyae Bblayu nateHTa , pernctpauum obpasta Moaeny Ui KOHCTpyKLMM.
Lorch Schweiltechnik GmbH

MpepoxpanuTens 1,0 A TR 5x20
KoHTponb 3asemnsiolLero nposoaa 62 10A
KoHraktop S 902 A 042/0011-148
[Apoccens WA 24000051

Briok nopaun

Ocesoit BeHTUnsATOp 230V 119x119x38
FS63

MNepekniouatens 230V - 400V 20A

BCD 1Phv.2

LWyHT 300A/48mV

Conpotuenenue 17W / 3R3 / 10%

Kronka ropesnku

KHonka 1-non.HopmanbHO pasoMKHYThIi
Tparccopmatop WA 11000051 MP
Ynpaensioluuii Tparc.230/400V 42V / 19V
Certesoii kabenb 5G1.5 CEE 16 4FS
LleHpankHsiid pasbem 86mm SF
BcTpoeHHblit pasbem BEB 35-50 mm?
BneKTPOMarHUTHLIA knanaH 1/4"

10.13
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23.5 M-Pro 210 BasicPlus (c) / ControlPro (c)
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Stromlaufplan / schematic-diagram
0 Rc H :;ztjg;g’;‘é/vgf" 25.09.2000 | B.Schieber M-Pro 210 Basic Plus (C) / Control Pro (C)
geandert am/von
L changed tojof . |08.02.2012 F. Becker S00.0057.6-03
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LORCH

Legende zu

$00.0057.6-03

Bez.

Pos.

N

ENTAIENIINIENEN

-6

-4

\/Putting one to circuit diag Ha cxeme
M-Pro 210 Basic Plus (C)
MatNr. Benennung designation
order no.
650.5445.5  E-Baugruppe M-ControlBasic (E) pe-board M-ControlBasic (E)
650.5445.9 | E-Baugruppe M-ControlBasic (T) pc-board M-ControlBasic (T)
650.5452.5 E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (E) pc-board M-control panel Basic (E)
650.5452.9  E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (T) pc-board M-control panel Basic (T)
658.1120.0 | Gleichrichter B2 4P4D 100x250 rectifier B2 4P4D 100x250
650.5448.5 | E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E) pc-board M-BCD-switch (E)
703.1390.0 |Elko 40V 22000pF Schraub M8 35,7x80,7mm | capacitor 40V 22000uF screw M8
- Thermoschalter (auf T1) thermal switch (at T1)
709.2001.0 | Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
709.0153.0 Feinsicherung 1,0 A TR 5x20 fuse 1,0 A TR 5x20
570.8054.0 | Schutzleiteriiberwachung 62 10A M5 Minif. protective earth monitoring 6gmm 10A M5
659.0070.0 Schiitz S 902 A 042/0011-148 contactor S 902 A 042/0011-148
655.5533.0 Drossel WA 24000056 Inductor WA 24000056
620.9305.0 Vorschubeinheit VE 21 TYP37 SF wire feed unit VE 21 TYP37 SF
665.5725.0 Axialventilator 230V 119x119x38 axial fan 230V 119x119x38
657.0204.0 Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3 switch 20A 250V~ FS 6,3
657.1001.0 \Umschalter 230V - 400V 20A Switch 230V - 400V 20A
657.1004.1 | Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD 1Ph v.2 Step switch 12/- Stu.20A BCD 1Ph v.2
665.0532.0 Nebenwiderstand 300A/48mV Shunt 300A/48mV
700.6327.0 Widerstand 17W /3R3/10%
- Brennertaster torch switch

657.8500.0 Taster 1-polig Schliesser 20mm grau pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
655.1741.0 Trafo WA 11000051 MP Transformer WA 11000051 MP
655.8050.5  Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lange 150 | Control transformer 230/400V 42V / 19V
661.7604.6 Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS
620.7116.0 Zentralbuchse 78mm SF Central socket 106mm SF
665.7020.0  Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?* insert sleeve BEB 35-50
665.3006.0 il 24VDC 1/4" solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

XKXXXAH00DDOOLOIZICXTTTTO>»>>»>> >

NP YN P SN I IR P BN S P PN TS BN BN N P

M-Pro 210 Control Pro (C)

Bez.

g
@

XIXIX XA 02DOOOIZI-XTTTTO>»>>»>>»>

ENERESIINIENEN

N P N N PN D N N NS B S O DN SN BN BN P

MatNr.
order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5451.5
650.5451.9
658.1120.0
650.5448.5
703.1390.0
709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0070.0
655.5533.0
620.9306.0
665.5725.0
657.0204.0
657.1001.0
657.1004.1
665.0532.0
700.6327.0
657.8500.0
6565.1741.0
655.8050.5
661.7604.6
620.7117.0
665.7020.0
665.3006.0

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (T)
Gleichrichter B2 4P4D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)
Elko 40V 22000uF Schraub M8
Thermoschalter auf T1
Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiteriiberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz S 902 A 042/0011-148
Drossel WA 24000056
Vorschubeinheit VE 42 TYP37 SF
Axialventilator 230V 119x119x38
Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Umschalter 230V - 400V 20A
Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD 1Phv.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Widerstand 17W / 3R3/ 10%
Brennertaster
Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000051 MP
Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lange 150
Netzkabel 5G1.5 CEE 16 4FS
Zentralbuchse 86mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm*

il 24VDC 1/4"

(E) : Ersatz / spare part/ (3): 3anactbie 4actv
() : Tausch/ replacement / (O): O6men

nach DIN 34 /1SO 160 16:

soweit nicht
Alle Rechte fiir den Fall der

sowie

r dieser Unterlage,

designation

pe-board M-ControlBasic (E)
pe-board M-ControlBasic (T)

pe-board M-control panel Basic Plus (E)
pe-board M-control panel Basic Plus (T)
rectifier B2 4P4D 100x250

pe-board M-BCD-switch (E)

capacitor 40V 22000y screw M8
thermal switch (at T1)

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

08.02.2012

O6o3HaueHne

BnexTponHas nnata M-ControlBasic (E)
OnekTpoHHas nnata M-ControlBasic (T)
9n.nnata M-Makens ynpaenenus Basic (E)
An.nnara M-Mawens ynpaenexus Basic (T)
BoinpsamuTens B2 4P4D 100x250
3nekTponHas nnata M-BCD-Schalter (E)
3n.konaexcatop 40V 22000uF suHT M8
Tepmo-Bbikniouaens (Ha T1)
MpepoxpannTens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
MpepoxpannTtens 1,0 A TR 5x20

KoHTponk 3asemnsiolLiero nposoaa 67 10A
Kowtaktop S 902 A 042/0011-148
Apoccens WA 24000056

Bnok nogaum VE 42 TYP37 SF

Ocesoit BeHTUNATOp 230V 119x119x38
KynMcHbiit nepekniouartens 2non. 20A
Mepekniovatens 230V - 400V 20A
CrynenuaTbiit nepexniodatens 12/- Cry.
LLyHT 300A/48mV

Conpotvenenne 17W / 3R3/ 10%

KHonka ropenku

KHOMKa 1-11071.HOPMAsHO Pa3oMKHY T
Tpanccopmarop WA 11000051 MP
Vnpaensiowmit Tpac.230/400V 42V / 19V
CeTesoit kabenb 5G1.5 CEE 16 4FS
LleHpanbHbiii pasbem 78mm SF
BCTpoeHHbiit pasbem BEB 35-50 mm?
OneKTpOMarHUTHBIA KnanaH 1/4"

O6o3HaueHne

nektponHast nnata M-ControlBasic (E)
Bnextponmas nnata M-ControlBasic (T)
On.nnata M-Manens ynpasnerws Basic+ (E)
On.nnata M-Marens ynpasnerws Basic+ (T)
BoinpsimuTens B2 4P4D 100x250
OnekTponHasi nnata M-BCD-Schalter (E)
3n.kongencartop 40B 22000pF BuHT M8
Tepmo-Bbiknioyatens (Ha T1)

n 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6gmm 10A M5
contactor S 902 A 042/0011-148

Inductor WA 24000056

wire feed unit VE 42 TYP37 SF

axial fan 230V 119x119x38

switch 20A 250V~ FS 6,3

Switch 230V - 400V 20A

Step switch 12/- Stu.20A BCD 1Phv.2
Shunt 300A/48mV

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000051 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 5G1.5 CEE 16 4FS

Central socket 86mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

g und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,

Zu

zu

oder ter-|

Copyright reserved 1SO 160 16:

Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,

are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

All rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.

Mpasa 3awwweHsl cornackHo ISO 160 16:

Mepenaya n [AaHHOro "
6Ges ol

oero

m HecyT or oo YBbiTioB.
Bce NpaBa 3aWVILIEHbI B Cy\ae BbIAAY NATEHTA , PETUCTPAaLMY 0GPA3A MOAEIV WM KOHCTPYKUMH.
Lorch SchweiBtechnik GmbH

MpenoxpanuTens 1,0 A TR 5x20
KoHTponb aasemnstiolLero nposoaa 62 10A
KoHrakTop S 902 A 042/0011-148
Npoccens WA 24000056

Brok nopaun VE 42 TYP37 SF

Ocesolit BeHTunsATOp 230V 119x119x38
KynMcHbIit nepekniovatens 2non. 20A
Mepekniovatens 230V - 400V 20A
CryneHyaTbiii nepexniodatens 12/- CTy.
LWyHT 300A/48mV

Conpotusnenue 17W / 3R3 / 10%

KHora ropenki

KHonka 1-non.HopMasnsHO pasomMKHYTbI
TpaHcchopmatop WA 11000051 MP
Ynpasnsiowwit Tparc.230/400V 42V / 19V
CeTesoii kabenb 5G1.5 CEE 16 4FS
LleHpanbHbiit pasbem 86mm SF
BcTpoeHHbiit pasbem BEB 35-50 mm?
OneKTpoMarHUTHLIN knanaw 1/4"
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23.6 M-Pro 250 BasicPlus (c) / ControlPro (c)
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Legende zu Stromlaufplan/Putting one to circuit diagram/O6o3HaveHns Ha cxeme NoAKIIOYEHNS
$00.0057.7-04

M-Pro 250 Basic Plus (C)

Bez.
Pos.

<XIXIXIXHAH40on2x0O0Z - XTTOTMTT>> > > > >

R N BN N N N N N N N N I S I I S

MatNr.
order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5452.5
650.5452.9
658.0231.0
650.5448.5
709.2001.0
709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0012.0
656.5533.0
620.9305.0
665.5726.0
657.0204.0
657.1005.1
665.0532.0
657.8500.0
655.1744.0
655.8050.5
661.7604.7
620.7116.0
665.7020.0
665.3006.0

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (T)
Gleichrichter B6 3P 8D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)
Thermoschalter auf T1

Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiteriiberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz A042 22 3001

Drossel WA 24000056

Vorschubeinheit VE 21 TYP37 SF
Axialventilator 172x38

Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Brennertaster

Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000053 MP

Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lénge 150
Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Zentralbuchse 78mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?
Magnetventil 24VDC 1/4" Schlauchanschl.

M-Pro 250 Control Pro (C)

Bez.
Pos.

<X X[X[X4 44000 O XTTTTM>>>> > >

Swnapan s wan s s e aAN RN s

MatNr.
order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5451.5
650.5451.9
658.0231.0
650.5448.5
709.2001.0
709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0012.0
6565.5533.0
620.9306.0
665.5726.0
657.0204.0
657.1005.1
665.0532.0
657.8500.0
655.1744.0
655.8050.5
661.7604.7
620.7117.0
665.7020.0
665.3006.0

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (T)
Gleichrichter B6 3P 8D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)
Thermoschalter auf T1

Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiteriiberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz A042 22 3001

Drossel WA 24000056

Vorschubeinheit VE 42 TYP37 SF
Axialventilator 172x38

Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Brennertaster

Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000053 MP

Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lange 150
Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Zentralbuchse 86mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?*
Magnetventil 24VDC 1/4" Schlauchanschl.

(E) : Ersatz / spare part / (3): 3anacHble yact
(T) : Tausch / replacement / (O): O6meH

Schutzvermerk nach DIN 34 /1SO 160 16:

Weitergabe sowie Verviel

designation

pc-board M-ControlBasic (E)

pc-board M-ControlBasic (T)

pc-board M-control panel Basic (E)
pc-board M-control panel Basic (T)
rectifier B6 3P 8D 100x250

pc-board M-BCD-switch (E)

thermal switch (at T1)

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6gmm 10A M5
contactor A042 22 3001

Inductor WA 24000056

wire feed unit VE 21 TYP37 SF

axial fan 172x38

switch 20A 250V~ FS 6,3

Step switch 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2
Shunt 300A/48mV

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000053 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Central socket 106mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

designation

pc-board M-ControlBasic (E)

pc-board M-ControlBasic (T)

pc-board M-control panel Basic Plus (E)
pc-board M-control panel Basic Plus (T)
rectifier B6 3P 8D 100x250

pc-board M-BCD-switch (E)

thermal switch (at T1)

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6gmm 10A M5
contactor A042 22 3001

Inductor WA 24000056

Feed unit VE 42 TYP37 SF

axial fan 172x38

switch 20A 250V~ FS 6,3

Step switch 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2
Shunt 300A/48mV

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000053 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Central socket 86mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

Itigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,

soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Alle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
Copyright reserved 1SO 160 16:
Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

Al rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.
Mpaga 3awuieHsl cornackHo 1SO 160 16:
Mepeaaya 1 BOCPON3BE/IEHNE AHHOTO IOKYMEHTa, UCMOMb30BaHHe 1 COOBLIEHME O ero
copepXaHn 3anpelleHbl 6e3 cneunanbHoro NONHOMOYUS.

HecyT

no YObITKOB.

Bce npaga 3alyLieHbl B Clly4ae Bbljaiy NaTeHTa , perucTpaLum oGpasLia MOAEN Uk KOHCTPYKLMN.
Lorch Schweiftechnik GmbH

08.02.2012|

OB6o3HaueHve

BnekTporHas nnata M-ControlBasic (E)
BnekTtpoHHas nnata M-ControlBasic (T)
3n.nnata M-lMaxens ynpasnexus Basic (E)
3n.nnata M-Maxens ynpaenexus Basic (T)
Beinpamutens B6 3P 8D 100x250
OnektpoHHas nnata M-BCD-Schalter (E)
Tepmo-BbikniouaTens (Ha T1)
Mpenoxpanutens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Mpenoxpanutens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Mpenoxpanutens 1,0 A TR 5x20

KoHTponb 3asemnsiowero nposoaa 62 10A
Kontaktop A042 22 3001

Apoccens WA 24000056

Bnok nogaun VE 42 TYP37 SF

OceBoit BeHTUNsATOp 172X38

KynucHblil nepeknioyatens 2non. 20A
CTyneHuaTblil nepeknioyatens 12/- Cry.
LLyHT 300A/48mV

KHonka ropenku

KHonka 1-non.HopmansHO pasoMKHYTbI
Tpanccopmarop WA 11000053 MP
Ynpasnsiolmii TpaHc.230/400V 42V / 19V
CereBoii kabenb 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
LleHpanbHbiit pazbem 78mm SF
BcTpoeHHbiid pasbem BEB 35-50 mm?
OneKTpoMarHUTHLIA knanau 1/4"

O6o3Hauenne

3nekTpoHHas nnata M-ControlBasic (E)
3nekTpoHHas nnata M-ControlBasic (T)
3n.nnataM-MaHenb ynpasneHus Basic+ (E)
3n.nnata M-Maxenb ynpasnexus Basic+ (T)
Beinpamutens B6 3P 8D 100x250
BnekTpoHHas nnata M-BCD-Schalter (E)
Tepmo-BblknioyaTens (Ha T1)
Mpenoxpanutens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Mpenoxpanutens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Mpenoxpanutens 1,0 A TR 5x20

KoHTponb 3asemnsiowero nposoaa 62 10A
KontakTtop A042 22 3001

Apoccens WA 24000056

Bnok nogaun VE 42 TYP37 SF

OceBoit BeHTUNsTOp 172X38

KynucHblil nepeknioyatens 2non. 20A
CryneHyaTbiil nepeknioyatens 12/- Cry.
Lyt 300A/48mV

KHonka ropenku

KHonka 1-non.HopMasnbHO pasoMKHYTbI
Tpanccopmarop WA 11000053 MP
Ynpasnsiolmii TpaHc.230/400V 42V / 19V
Ceregoit kabenb 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
LieHparnbHbiit pazbem 86mm SF
BcTpoeHHbii pasbem BEB 35-50 mm?
OneKTpoMarHuUTHLIN knanau 1/4"
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23.7 M-Pro 300 BasicPlus (c) / ControlPro (c)
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Legende zu Stromlaufplan/Putting one to circuit diagram/O6o3HaueHns Ha cxeme NoAKMIoYeHNs
$00.0058.1-04

M-Pro 300 Basic Plus (C)

Bez.
Pos.

<XIXIXIXHH4002DDOOITICXTNTTTTPE>>>> >

HE
Yo
I

T
o
&

<X XX H 400000 O ZZC]/XMT AT TR>>>> >

N L N N N BN N T N N N A E S IS ES IS

MatNr.
order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5452.5
650.5452.9
658.0152.0
650.5448.5
709.2001.0
709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0012.0
655.5535.0
620.9305.0
665.5726.0
657.0204.0
657.1005.1
665.0532.0
700.7992.0

657.8500.0
655.1745.0
655.8050.5
661.7604.7
620.7116.0
665.7020.0
665.3006.0

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic (T)
Gleichrichter B6 6P7D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)
Thermoschalter auf T1
Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
F 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiteriiberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz A042 22 3001
Drossel (v2) WA 24000054
Vorschubeinheit VE 21 TYP37 SF
Axialventilator 172x38
Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Drosselwiderstand 0,2R @100mm
Brennertaster
Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000054 MP
Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lange 150
Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Zentralbuchse 78mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?

il 24VDC 1/4" Schlauch: hl.

0 300 Control Pro (C)

Senan NN wanalaaoo s asoNn sl

MatNr.
order no.
650.5445.5
650.5445.9
650.5451.5
650.5451.9
658.0152.0
650.5448.5
709.2001.0
709.2001.0
709.0153.0
570.8054.0
659.0012.0
655.5535.0
620.9306.0
665.5726.0
657.0204.0
657.1005.1
665.0532.0
700.7992.0
657.8500.0
655.1745.0
655.8050.5
661.7604.7
620.7117.0
665.7020.0
665.3006.0

Benennung

E-Baugruppe M-ControlBasic (E)
E-Baugruppe M-ControlBasic (T)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (E)
E-Baugruppe M-Bedienfeld Basic Plus (T)
Gleichrichter B6 6P7D 100x250
E-Baugruppe M-BCD-Schalter (E)
Thermoschalter auf T1
Feinsicherung 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
2,5 A 500V TR 6,3x32mm

Feinsicherung 1,0 A TR 5x20
Schutzleiteriiberwachung 62 10A M5 Minif.
Schiitz A042 22 3001
Drossel (v2) WA 24000054
Vorschubeinheit VE 42 TYP37 SF
Axialventilator 172x38
Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3
Stufenschalter 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2
Nebenwiderstand 300A/48mV
Drosselwiderstand 0,2R @100mm
Brennertaster
Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
Trafo WA 11000054 MP
Steuertrafo 230/400V 42V / 19V Lange 150
Netzkabel 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Zentralbuchse 86mm SF
Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?

il 24VDC 1/4" Schlauchanschl.

(E) : Ersatz / spare part / (3): 3anacHsle yactu
(T) : Tausch / replacement / (O): O6men

Schutzvermerk nach DIN 34 /1SO 160 16:
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,

soweit nicht ausdriicklich
Alle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder

designation

pc-board M-ControlBasic (E)
pc-board M-ControlBasic (T)
pe-board M-control panel Basic (E)
pc-board M-control panel Basic (T)
rectifier B6 6P7D 100x250
pc-board M-BCD-switch (E)
thermal switch (at T1)

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

08.02.2012

0O6o3HaueHne

3nekTpoHHas nnata M-ControlBasic (E)
AnekTpoHHas nnata M-ControlBasic (T)
3n.nnara M-Maxens ynpaenetws Basic (E)
3n.nnata M-MNaxens ynpasnenus Basic (T)
Bbinpamutens B6 6P7D 100x250
BnekTpoHHasi tnata M-BCD-Schalter (E)
Tepmo-BuikniouaTens (Ha T1)
MpenoxpanuTens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
Tenb 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6gmm 10A M5
contactor A042 22 3001

inductor (v2) WA24000054

wire feed unit VE 21 TYP37 SF

axial fan 172x38

switch 20A 250V~ FS 6,3

Step switch 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2
Shunt 300A/48mV

inductance coil 0,2R @100mm

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000054 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Central socket 106mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

designation

pc-board M-ControlBasic (E)

pc-board M-ControlBasic (T)

pc-board M-control panel Basic Plus (E)
pc-board M-control panel Basic Plus (T)
rectifier B6 6P7D 100x250

pc-board M-BCD-switch (E)

thermal switch (at T1)

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

Mpepoxpanutens 1,0 A TR 5x20
KoHTponb 3asemnsiioliiero npososa 62 10A
KonTaktop A042 22 3001

Npoccens (v2) WA 24000054

Bnok nogauu VE 42 TYP37 SF

OceBoit BeHTUNATOp 172X38

KynucHblii nepekriouatens 2non. 20A
Crynenyatbiit nepexniovatens 12/- CTy.
LWyHT 300A/48mV

ConpoTBnenue MHayKkTUBHOCTH 0,2R
KHonka ropenku

KHOMKa 1-10N.HOpManbHO PagoMKHyTbIii
Tpatccopmatop WA 11000054 MP
Ynpaensiowmii TpaHc.230/400V 42V / 19V
Cetesoit kabenb 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
LleHpanbHbiit pazbem 78mm SF
BCTpoeHHbIil pagbem BEB 35-50 mm?
OneKTpOMarHuTHbIM knanaH 1/4"

0O6o3Hauenne

3nekTpoHHas nnata M-ControlBasic (E)
BnekTpoHHast nnata M-ControlBasic (T)
9n.nnata M-Mavens ynpasnetus Basic+ (E)
9n.nnata M-Makens ynpasnenus Basic+ (T)
Boinpamutens B6 6P7D 100x250
3nekTpoHHas nnata M-BCD-Schalter (E)
Tepmo-BbikniouaTens (Ha T1)
MpepoxpannTtens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm
n Tens 2,5 A 500V TR 6,3x32mm

fuse 1,0 A TR 5x20

protective earth monitoring 6gmm 10A M5
contactor A042 22 3001

inductor (v2) WA24000054

Feed unit VE 42 TYP37 SF

axial fan 172x38

switch 20A 250V~ FS 6,3

Step switch 12/- Stu.20A BCD 3Ph v.2
Shunt 300A/48mV

inductance coil 0,2R @100mm

torch switch

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
Transformer WA 11000054 MP

Control transformer 230/400V 42V / 19V
Mains cable 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
Central socket 86mm SF

insert sleeve BEB 35-50

solenoid valve 24VDC 1/4"-hose connectio

uwider

zu

Copyright reserved ISO 160 16:
Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

All rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.
Mpaea 3awyens! cornacko ISO 160 16:

Mepepava n

nakHoro 3
6Ges o

n oero

TPABOHAPYLWITENM HECYT OTBETCTBEHHOCTb 110 BOMELLIEHHIO YBBITKOB.
Bce NpaBa 3aLMLLEHbI B Clyuae BLIAGYU NATEHTa , PErvCTPaLMK 06PA3LA MOAEIH UITH KOHCTPYKLMM,
Lorch SchweiBtechnik GmbH

Mpepoxpanutens 1,0 A TR 5x20
KoHTponb sasemnsioLLiero nposoaa 62 10A
KonTaktop A042 22 3001

Npoccens (v2) WA 24000054

Bnok nopau VE 42 TYP37 SF

Ocesoit BeHTUNATOP 172x38

KynucHbii nepeknioyaTens 2non. 20A
Crynenyatslit nepekniovarens 12/- CTy.
LyHT 300A/48mV

ConpoTtusneHue nHayktusHoctn 0,2R
KHonKa ropenku

KHOMKa 1-0n.HOpManbHO PasoMKHYTHI
Tpatcopmatop WA 11000054 MP
Ynpaensitowmii Tparc.230/400V 42V / 19V
Cetesoli kabenb 4G1.5 CEE 16 3AE1FS
LieHpanbHbii pasbem 86mm SF
BeTpoeHHbiii pasbem BEB 35-50 mm?
3nekTpomarHnUTHbIi knanaH 1/4"
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